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(ii)

से र  : ऑटोमोिटव

अविध : 2 - वष 
वसाय : मैकेिनक मोटर वाहन -  थम  वष - वसाय अ ास - NSQF र - 4 (संशोिधत 2022)

काशक एवं मु ण :

रा ीय अनुदेशा क मा म सं थान

पो. बा. सं. 3142,
िग ी, चे ई - 600 032.
भारत.
ई-मेल : chennai-nimi@nic.in

वेब-साइट : www.nimi.gov.in

काशनािधकार  2022 रा ीय अनुदेशा क मा म सं थान, चे ई

थम सं रण :  जुलाई  2022         ितयाँ : 1000

Rs.150/-

सवािधकार सुरि त 

इस काशन का कोई भी भाग िकसी भी प म या िकसी भी साधन के मा म से इलै ािनक या यांि क फोटो कापी सिहत, रकािडग         

या िकसी सूचना भ ारण और पुनः ा  ारा काशक की िल खत पूवानुमित के िबना न तो उपयु  िकया जा सकता है और ना ही 

सा रत िकया जा सकता है ।© N
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(iii)

ा थन
 भारत सरकार ने रा ीय कौशल िवकास नीित के िह े के प म 2022 तक 30 करोड़ लोगो ंको कौशल दान करने का एक मह ाकां ी

 ल  िनधा रत िकया है, जो हर चार भारतीयो ंम से एक है। औ ोिगक िश ण सं थान (ITI) िवशेष प से कुशल जनश  दान करने

 के मामले म इस ि या म मह पूण भूिमका िनभाते ह। इसे ान म रखते ए, और िश ुओ ंको वतमान उ ोग ासंिगक कौशल िश ण

 दान करने के िलए, आईटीआई पा म को हाल ही म उ ोगो,ं उ िमयो,ं िश ािवदो ंऔर आईटीआई के ितिनिधयो ंजैसे िविभ  िहतधारको,ं

मीिडया िवकास सिमित के सद ो ंकी मदद से अ तन िकया गया है।

रा ीय अनुदेशा क मा म सं थान (NIMI), चे ई अब वािषक पैटन के तहत ऑटोमोिटव से र म  मैकेिनक मोटर वाहन  - थम 

वष - वसाय अ ास - NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) के िलए संशोिधत पा म के अनु प अनुदेशा क साम ी लेकर आया 

है। NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) वसाय अ ास िश ुओ ंको एक अंतररा ीय समक ता मानक ा  करने म मदद करेगा 

जहाँ उनकी कौशल द ता और यो ता को दुिनया भर म िविधवत मा ता दी जाएगी और इससे पूव िश ा की मा ता का दायरा भी बढ़ेगा 

। NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) िश ुओ ंको जीवन भर सीखने और कौशल िवकास को बढ़ावा देने के अवसर भी िमलगे। मुझे 

कोई संदेह नही ंहै िक NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) के साथ ITI के िश क और िश ु, और सभी िहतधारक इस  अनुदेशा क 

मीिडया पैकेज (IMP) से अिधकतम लाभ ा  करगे और यह NIMI का यास देश म ावसाियक िश ण की गुणव ा म सुधार लाने 

के िलए एक लंबा रा ा तय करेगा

NIMI के िनदेशक, कमचारी तथा मा म िवकास सिमित के सद  इस काशन म द  अपने योगदान हेतु अिभनंदन के पा  है।

जय िह   

 अपर सिचव/महािनदेशक ( िश ण)   

 कौशल िवकास एवं उ िमता मं ालय,

 भारत सरकार 

नई िद ी - 110 001
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(iv)

भूिमका

भारत के, रा ीय अनुदेशा क मा म सं थान (NIMI) की थापना, जमनी के संघीय गणरा  की सरकार से तकनीकी सहायता के साथ 

1986 म चे ई म त ालीन रोजगार और िश ण महािनदेशालय (D.G.E&T), म एवं रोजगार मं ालय, (अब िश ण महािनदेशालय, 

कौशल िवकास और उ िमता मं ालय के अधीन) ारा की गई थी। इस सं थान का मु  उ े  िश कार और िश ुता िश ण योजनाओ ं

के तहत िनधा रत पा म NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) के अनुसार िविभ  वसायो ंके िलए िश ण साम ी िवकिसत करना 

और दान करना है।

भारत म NCVT/NAC के तहत िश कार िश ण योजना का मु  उ े  ान म रखते ए अनुदेशा क साम ी तैयार की जाती है, 

िजससे  एक रोजगार हेतु कौशल ा  कर सके । अनुदेशा क साम ी को अनुदेशा क मीिडया पैकेज (IMP) के प म िवकिसत 

िकया जाता है। एक IMP म, ोरी बुक, ै कल बुक, टे  और असाइनमट बुक, इं र गाइड, ऑिडयो िवजुअल (वॉल चाट और 

पारदश  िच ) और अ  सहायक साम ी शािमल ह।

ुत वसाय अ ास पु क म वकशॉप म िश ुओ ं ारा पूरे िकए जाने वाले अ ासो ंकी ृंखला शािमल है। इन अ ासो ंको यह 

सुिनि त करने के िलए िडजाइन िकया गया है िक िनधा रत पा म म सभी कौशल शािमल ह। वसाय िस ांत बुक संबंिधत सै ांितक 

ान दान करती है जो िश ु को नौकरी करने म स म बनाती है। परी ण और असाइनमट िश क को िश ु के दशन के मू ांकन 

के िलए असाइनमट देने म स म बनाएंगे। वॉल चाट और पारदश  िच  अि तीय ह, ोिंक वे न केवल िश क को िकसी िवषय को भावी 

ढंग से ुत करने म मदद करते ह ब  िश ु की समझ का आकलन करने म भी उसकी मदद करते ह। िश क गाइड िश क 

को अपने िनदश के काय म की योजना बनाने, अनुदेशा क साम ी की आव कताओ ंकी योजना बनाने, िदन- ितिदन के पाठो ंऔर 

दशनो ंको स म बनाता है

अनुदेशा क मीिडया पैकेज (IMP), भावी टीम वक के िलए िवकिसत िकए जाने वाले आव क जिटल कौशल से भी संबंिधत है। 

पा म म िनधा रत संब  वसायो ंके मह पूण कौशल े ो ंको शािमल करने के िलए भी आव क सावधानी बरती गई है।

एक सं थान म एक पूण अनुदेशा क मीिडया पैकेज (IMP) की उपल ता िश क और बंधन दोनो ंको भावी िश ण दान करने 

म मदद करती है।

अनुदेशा क मीिडया पैकेज (IMP), NIMI के ाफ सद ो ं और िवशेष प से सावजिनक और िनजी े  के उ ोगो,ं िश ण 

महािनदेशालय (DGT), सरकारी और िनजी ITI के तहत िविभ  िश ण सं थानो ंसे िलए गए मीिडया िवकास सिमित के सद ो ंके 

सामूिहक यासो ंका प रणाम ह। 

NIMI इस अवसर पर िविभ  रा  सरकारो ंके रोजगार और िश ण िनदेशको,ं सावजिनक और िनजी दोनो ं े ो ंके उ ोगो ंके िश ण 

िवभागो,ं DGT और DGT फी  सं थानो ंके अिधका रयो,ं ूफ रीडरो,ं गत मीिडया डेवलपस और सम यक को ध वाद देता ह, 

िजनके सि य समथन के के िबना NIMI इस साम ी को कािशत करने म स म नही ंहोता।

चे ई - 600 032   कायकारी िनदेशक
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(v)

आभार
रा ीय अनुदेशा क मा म सं थान (NIMI) थम वष- NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) आईटीआई के िलए ऑटोमोिटव से र के 

तहत मैकेिनक मोटर वाहन वसाय के िलए इस IMP ( वसाय अ ास) को लाने के िलए िन िल खत मीिडया डेवलपस और उनके 

ायोजक संगठन ारा िव ा रत सहयोग और योगदान के िलए ईमानदारी से हािदक ध वाद देता है ।

मीिडया िवकास सिमित के सद

 ी. एस. देवकुमार  - MDC Member,      

    Nimi, चे ई.

 ी. ए . था गावेलु - MDC Member,      

    Nimi, चे ई.

 ी. के. थािनयारासु - धानाचाय (I/C)      

    Govt. I.T.I,  Viralimalai.

 ी.  ड ू. िनमल कुमार - टेिनंग ऑिफसर,       

    Govt. I.T.I,  मिणकंदम.

 ी. आर. राजेश क ा  -  टेिनंग ऑिफसर,       

    NStI,  चे ई.

 ी. ए . दुरैचामी -  सहायक िश ण अिधकारी     

     Govt. I.T.I, कु ूर.

 ी. पी.एन. िशवकुमार राव -  सहायक िश ण अिधकारी     

     Govt. I.T.I, चगलपट्.

 ी. ए . मु ुवेल -  किन  िश ण अिधकारी      

    Govt. I.T.I, नागपि नम.

 ी. एन. भरत कुमार -  किन  िश ण अिधकारी      

    Govt. I.T.I, Ulundurpet.

 िमस. जी. पिव ा -  किन  िश ण अिधकारी      

    Govt. I.T.I, शंकरपुरम.

 ी. एस. ाम काश -  किन  िश क       

    Govt. I.T.I, Chengannur,

    केरल.

   NIMI  सम यक

 ी. िनमा  नाथ - उप िनदेशक

    NIMI  चे ई

 ी. वीरकुमार - जूिनयर तकनीकी सहायक

    NIMI  चे ई     

NIMI ने अनुदेशा क साम ी के िवकास की ि या म उ ृ  और समिपत सेवाओं के िलए DATA ENTRY, CAD, 

DTP आपरेटरो ंकी शंसा करता है ।

NIMI उन सभी कमचा रयो ंके ित ध वाद  करता है िज ोनें अनुदेशा क साम ी के िवकास के िलए सहयोग िकया है। 

NIMI उन सभी का आभार  करता है िज ोनें  या अ  प से अनुदेशा क साम ी के िवकास म सहायता की है ।
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(vi)

प रचय

वसाय अ ास मैनुअल को ै कल वकशॉप म इ ेमाल करने के िलए तैयार िकया गया है। इसम मैकेिनक मोटर वाहन वसाय के 

दौरान िश ुओ ं ारा पूरा िकए जाने वाले वसाय अ ासो ंकी एक ृंखला शािमल है, जो अ ास करने म सहायता के िलए िनदशो/ंसूचनाओ ं

ारा पूरक और समिथत ह। इन अ ासो ंको यह सुिनि त करने के िलए िडजाइन िकया गया है िक NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) 

पा म के अनुपालन म सभी कौशल शािमल ह।

यह मैनुअल 14 मॉ ू  म िवभािजत िकया गया है जो िन  कार है :-

मॉ ूल  1  - कायशाला सुर ा अ ास  मॉ ूल  10    -   ईंधन णाली

मॉ ूल  2  -  इंजीिनय रंग माप  मॉ ूल  11   -  इंजन दशन परी ण

मॉ ूल  3  - बुिनयादी कायशाला अ ास  मॉ ूल  12    -   उ जन िनयं ण णाली 

मॉ ूल  4  - बेिसक इले कल और इले ॉिन   मॉ ूल  13    -   चािजग और ािटग िस म   

मॉ ूल  5  - हाइडोिलक और ूमेिट     मॉ ूल  14    -   सम ा िनवारण  

मॉ ूल  6  - वाहन और इंजन का वग करण   

मॉ ूल  7  - इंजन अवयव 

मॉ ूल  8  - शीतलन और ेहन णाली

मॉ ूल  9  - सेवन और िनकास णाली 

शॉप ोर म कौशल िश ण की योजना िकसी ावहा रक व ु के आसपास कि त ावहा रक अ ासो ंकी एक ृंखला के मा म से की 

जाती है। हालांिक, ऐसे कुछ उदाहरण ह जहाँ गत अ ास प रयोजना का िह ा नही ंबनता है।

ावहा रक मैनुअल िवकिसत करते समय ेक अ ास को तैयार करने के िलए एक ईमानदार यास िकया गया है। िजसे समझना आसान 

होगा और औसत से कम िश ु ारा भी िकया जा सकता है। हालांिक डेवलपमट टीम ीकार करती है िक इसम और सुधार की गंुजाइश है। 

NIMI मैनुअल म सुधार के िलए अनुभवी िश ण संकाय के सुझावो ंकी ती ा करता है।

वसाय अ ास की िवषय व ु

वसाय िस ा  के मैनुअल म ऑटोमोिटव से र म मैकेिनक मोटर वाहन - वसाय िस ा  NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) 

के पा म के िलए सै ांितक जानकारी शािमल है। साम ी को NSQF र - 4 (संशोिधत 2022) म िनिहत वसाय अ ास के अनुसार 

वसाय िस ा  अनु िमत िकया गया है। जहां तक संभव हो ेक अ ास म शािमल कौशल के साथ सै ांितक पहलुओ ंको यथासंभव 

हद तक जोड़ने का यास िकया गया है। कौशल दशन के िलए अवधारणा क मताओ ंको िवकिसत करने म िश ुओ ंकी मदद करने के 

िलए यह सहसंबंध बनाए रखा गया है।

वसाय िस ा  को वसाय अ ास पर मैनुअल म िनिहत संबंिधत अ ास के साथ पढ़ाया और सीखा जाना है। संबंिधत वसाय अ ास 

के बारे म संकेत इस मैनुअल की ेक शीट म िदए गए ह।

शॉप ोर म संबंिधत कौशल का दशन करने से पहले ेक अ ास से जुड़े वसाय िस ा  को कम से कम एक क ा म पढ़ाना / सीखना 

बेहतर होगा। वसाय िस ा  को ेक अ ास के एक एकीकृत भाग के प म माना जाना चािहए।

साम ी यं सीखने के उ े  के िलए नही ंहै और इसे क ा के िनदश के पूरक के प म माना जाना चािहए।
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(vii)

िवषय- म

 अ ास सं. अ ास के शीषक अ ास   पृ  सं.

   प रणाम

    मा ूल 1 : कायशाला सुर ा अ ास (Workshop safety practice)

 1.1.01  िविभ  अनुभागो ंका दौरा कर और आईटीआई का खाका तैयार कर (Visit various sections 
  and draw layout of ITI)  1

 1.1.02  सफाई कायशाला और मशीनरी पर अ ास (Practice on cleaning workshop and 
  machineries) 1 3

 1.1.03  कायशाला मशीनरी और उपकरणो ंकी पहचान कर (Identify the workshop machineries 
  and equipments)  3

 1.1.04  I.T.I म िवधुत घटको ंकी ऊजा खपत का िनधारण कर (Determine the energy 
  consumption of electrical components in I.T.I)  7

  ऊजा संर ण के िविभ  तरीके अपनाएं (QR code Pg.No.8)*  8

    मा ूल 2 : इंजीिनय रंग मापन (Engineering Meaxurement)

 1.2.05  अंकन सहायको ंका योग करने का अ ास कर (Practice on using marking aids) 
  (QR code Pg.No.10)*  10

 1.2.06  सहायक उपकरण/उपकरणो ंको िचि त करके धातु की सतह पर रेखाएं और कोण बनाएं 
   (Draw lines and angles on metallic surface by marking aids/tools)   12

 1.2.07  भाव रंच का उपयोग करके ील नट िनकाल (Remove wheel nut by using impact 
  wrench)    15

 1.2.08  सामा  कायशाला उपकरणो ंको संभालने का अ ास (Practice on handling general 
  workshop tools)   16

  ेयर ाइंट बनाएं और ेयर िफिटं  से उनका परी ण कर (Make flare joints and 
  test them with flare fittings) (QR code Pg.No.24)*  24

  पुलर की हडिलंग कर (Perform handling of puller) (QR code Pg.No.26)*  26

 1.2.09  माइ ोमीटर ारा कैम और कशा , वा  ेम और िप न के बाहरी ास को माप 
  (Measure outside diameter of cam and crankshaft, valve stem and piston 
  by micrometer)  1 28

 1.2.10  गहराई मापने वाले माइ ोमीटर का उपयोग करके तेल पंप रोटर की ऊंचाई को मापे ं(Measure 
  the height of oil pump rotor by using depth micrometer)   32

 1.2.11  वा  ंग मु  लंबाई को माप (Measure the valve spring free length)   33

 1.2.12  डायल बोर गेज ारा िसलडर बोर टैपर और ओविलटी को माप (Measure cylinder bore 
  tapper and ovality by dial bore gauge)   34

 1.2.13  डायल इंिडकेटर का उपयोग करके कशा  और वा  गाइड पर पहनने को माप (Measure 
  wear on crankshaft and valve guide by using dial indicator)   35

 1.2.14  फीलर गेज के साथ सीधे िकनारे का उपयोग करके इंजन हेड ैटनेस की जाँच कर (Check 
  engine head flatness by using straight edge with feeler gauge)   37

 1.2.15  फीलर गेज का उपयोग करके िप न रंग एंड गैप और िप न टू िसलडर वॉल ीयरस की जांच 
  कर (Check piston ring end gap and piston to cylinder wall clearance by 
  using feeler gauge)   38

 1.2.16  वै ूम गेज का उपयोग करके इंजन वै ूम परी ण कर (Perform engine vacuum 
  test by using vacuum gauge)   39
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(viii)

 अ ास सं. अ ास के शीषक  अ ास   पृ  सं.

     प रणाम

    मा ूल 3 : बुिनयादी कायशाला अ ास (Basic workshop practice)

 1.3.17  धातु की सतह पर अंकन और िडिलंग का अ ास (Practice on marking and drilling in 
  metal surface)   40

 1.3.18  नल का उपयोग करके आंत रक धागे को ाइंड होल म काट (Cut internal threads in blind 
  hole by using tap)  2 45

 1.3.19 डाई का उपयोग करके बाहरी धागो ंको काट (Cut external threads by using dies)   46

    मा ूल 4 : बेिसक इले कल और इले ॉिन  (Basic Electrical and Electronics)

 1.4.20 तारो ंको समेटने और टांका लगाने का अ ास (Practice on crimping and soldering of 
  wires)    51

 1.4.21 ृंखला और समानांतर सिकट की िवशेषता स ािपत कर (Verify the characteristic of series 
  and parallel circuits)  3 52

 1.4.22 लेड एिसड बैटरी की सफाई और टॉिपंग कर (Perform cleaning and topping up of a 
  lead acid battery)   60

 1.4.23 लीड एिसड बैटरी को चाज और टे  कर (Charge and test the lead acid battery)   62

 1.4.24 परी ण डायोड काय मता (Test diodes functionality)   66

    मा ूल 5 : हाइडोिलक और ूमेिट  (Basic Electrical and Electronics)

 1.5.25  हाइडोिलक च घटको ंकी पहचान कर (Identify hydraulic clutch components)   69

 1.5.26  टेस हाइडोिलक सिकट (Trace hydraulic circuit)  3 70

 1.5.27  एयर ेक घटको ंकी पहचान कर (Identify air brake components)   73

    मा ूल 6 : वाहन और इंजन का वग करण (Classification of Vehicles & Engine)

 1.6.28  िविभ  कार के वाहनो ंकी पहचान कर (Identify different types of vehicle)   74

 1.6.29  वाहन िविनदश डेटा पढ़ और ा ा कर (Read and interpret vehicle specification 
  data)    75

 1.6.30  वाहन सूचना सं ा (VIN) की पहचान कर (Identify the Vehicle Information Number 
  (VIN)    77

 1.6.31  डीजल इंजन के पुज  की पहचान कर (Identify the parts of a diesel engine)   82

 1.6.32  पेटोल इंजन के पुज  की पहचान कर (Identify the parts of petrol engine)  4 & 5 83

 1.6.33  इंजन को ाट करने और रोकने का अ ास (Practice on Starting and stopping of 
  engine)    85

 1.6.34  डैश बोड मीटर/चेतावनी रोशनी देखकर चल रहे इंजन के दशन की जाँच कर (Check the 
  performance of running engine by observing the dash board meters/warning 
  lights)    86

 1.6.35  पेटोल और डीजल इंजन घटको ंम अंतर की पहचान पर अ ास (Practice on identification 
  of difference in petrol and diesel engine components)   88

 1.6.36  डीजल इंजन को हटाने का अ ास कर (Practice dismantling of diesel engine)   89

    मा ूल 7 : इंजन अवयव (Engine components)

 1.7.37  िसलडर हेड का ओवरहािलंग कर (Perform overhauling of cylinder head)   91

 1.7.38  वा  सीट और वा  गाइड की जाँच कर (Check valve seat and valve guide)   93

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



(ix)

 अ ास सं. अ ास के शीषक अ ास   पृ  सं.

   प रणाम

 1.7.39  वा  ंग और रॉकर आम असबली की जाँच कर (Check valve spring and rocker arm 
  assembly)    95

 1.7.40 िसलडर हेड असबली को रिफट कर, वा  टैपेट ीयरस को कई गुना और एडज  कर (Refit the 
  cylinder head assembly, manifolds and adjust valve tappet clearance)   96

 1.7.41 िप न को ओवरहाल करना और रॉड असबली को जोड़ना (Overhauling the piston and 
  connecting rod assembly)  98

 1.7.42 तेल संप और तेल पंप को हटाने का अ ास कर (Practice on removing oil sump and 
  oil pump)   100

 1.7.43 िप न को हटाने और मापने का अ ास कर (Practice on removing and measuring the 
  piston)  6 102

 1.7.44 िप न, रंग और बड़े अंत बीय रंगो ंकी िनकासी को माप (Measure  the clearance of 
  piston, ring and big end bearings)  104

 1.7.45 मोड़ और मोड़ के िलए कने ंग रॉड की जाँच कर (Check connecting rod for bend and 
  twist)   106

 1.7.46 कशा  का ओवरहािलंग (Overhauling of crankshaft)  108

 1.7.47 कशा  िनकाल और ऑयल रटेनर और  सतहो ंकी जांच कर (Remove the 
  crankshaft and check oil retainer and thrust surfaces)  112

 1.7.48 कशा  टपर और ओविलटी को मापना (Measuring  the crankshaft  taper and 
  ovality)   116

 1.7.49 ाई ील माउंिटंग और गोट बेय रंग की जाँच कर (Check flywheel mounting and 
  spigot bearing)  118

 1.7.50 कंपन ंज और कष ट की जाँच कर (Check the vibration damper and camshaft)  120

 1.7.51 कंपन ंज और कैमशा   की जाँच कर (Check the vibration damper and camshaft)  122

 1.7.52 कशा  को ॉक म इक ा कर (Assemble the crankshaft in block)  123

 1.7.53 िसलडर ॉक को साफ और चेक कर (Clean and check cylinder block)  125

 1.7.54 िसलडर ॉक सतह की जाँच कर (Check cylinder block surface)  126

 1.7.55  तेल माग और जल माग को उतार (Check cylinder block surface)  127

    मा ूल 8 : शीतलन और ेहन णाली (Cooling and Lubrication system)

 1.8.56 चेिकंग और टॉपअप कूलट पर अ ास कर (Practice on checking and topup coolant)   129

 1.8.57 होसेस और रेिडएटर को िनकाल और बदल (Remove and replace the hoses and 

  radiator)     130

 1.8.58 रेिडएटर ेशर कैप और थम ेट वा  की जाँच कर (Check the radiator pressure cap 
  and thermostat valve) 7 132

 1.8.59 रवस िशंग ारा रेिडएटर की सफाई कर (Perform cleaning the radiator by reverse 
  flushing)   134

 1.8.60 वाटर पंप को ओवरहाल कर (Overhaul the water pump)   135

 1.8.61 तेल िफ़ र बदल और इंजन तेल बदल (Replace oil filter and change the engine oil)   138

 1.8.62 ओवरहाल तेल पंप, तेल पाइप लाइन, कूलर तेल, एयर ीनर और तेल दबाव राहत वा  
  समायोिजत कर (Overhaul oil pump, oil pipe line, oil cooler, air cleaner and 
  adjust oil pressure relief valve)   139
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(x)

 अ ास सं. अ ास के शीषक अ ास   पृ  सं.

   प रणाम

    मा ूल 9 : सेवन और िनकास णाली (Intake and Exhaust system)

 1.9.63 टब चाजर को ओवरहाल कर (Overhaul the turbocharger)    145

 1.9.64 इंजन म िनकास णाली की जाँच कर (Check the exhaust system in engine) 8 149

 1.9.65 िनकास कई गुना िनकाल और प र ृ त कर (Remove and refit exhaust manifold)    150

 1.9.66 कैटेिलिटक क टर को िनकाल और रिफट कर (Remove and refit catalytic converter)   152

    मा ूल 10 : ईधंन णाली (Fuel system)

 1.10.67 MPFI घटको ंऔर उसके ससरो ंका परी ण कर (Test the MPFI components and its 
  sensors)     153

 1.10.68 फ़ीड पंप को ओवरहाल कर (Overhaul the turbocharger)   9 157

 1.10.69 ईंधन िफ र को िनकाल और बदल और िस म को ीड कर (Remove and replace the 

  fuel filter and bleed the system)     159

 1.10.70 F.I.P (ईंधन इंजे न प ) िनकाल और िफर से लगाएं (Remove and refit the F.I.P (Fuel 
  Injection Pump)    161

    मा ूल 11 : इंजन दशन परी ण (Engine performance Testing)

 1.11.71 डीजल इंजन भागो ंको िफर से इक ा कर (Reassemble the diesel engine parts)     164

 1.11.72 िसलडर संपीड़न का परी ण कर और कैम बे  को बदल (Test the cylinder compression 
  and replace cam belt)      169

 1.11.73 इंजन शु  कर और ूमेिटक गवनर म िन य गित को समायोिजत कर (Start the engine 
  and adjust idling speed in pneumatic governor)    10 172

 1.11.74 ऑफ-लोड के साथ इंजन के दशन का परी ण कर (Test the performance of engine 
  with off-load)     174

 1.11.75 इंजन शु  कर और यांि क गवनर म िन य गित को समायोिजत कर (Start the engine 
  and adjust idling speed in mechanical governor)     175

 1.11.76 िसलडर की अनुप थित मे दशन की जाँच कर और सुधार (Check performance for 
  missing cylinder and rectify)   176

    मा ूल 12 : उ जन िनयं ण णाली (Emission Control System)

 1.12.77 डीजल इंजन म धुआँ परी ण कर (Perform smoke test in diesel engine)    179

 1.12.78 पीसीवी (सकारा क ककेस विटलेशन) वा  की जांच कर और साफ कर (Check and clean 
  PCV (Positive Crankcase Ventilation) valve)    11 183

 1.12.79 ै न टूल ारा EVAP (बा ीकरणीय उ जन िनयं ण णाली) कन र सफाई  िस म का 
  िनरी ण कर (Inspect the EVAP (Evaporative Emission Control System) 
  canister purge system by scan tool)      185

 1.12.80 EGR (ए ॉ  गैस रीस ुलेशन) वा  िनकाल और रिफट कर (Remove and refit EGR
   (Exhaust Gas Recirculation) valve)      187

    मा ूल 13 : चािजग और ािटग िस म (Charging and Starting System)

 1.13.81 ओवरहाल और टे  अ रनेटर (Overhaul and test alternator)      12 189

 1.13.82 ओवरहाल और टे  ाटर मोटर (Overhaul and test starter motor)        195

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



(xi)

 अ ास सं. अ ास के शीषक अ ास   पृ  सं.

   प रणाम

    मा ूल 14 : सम ा िनवारण (Trouble shooting)

 1.14.83 डीजल इंजन म सम ा िनवारण कर (Perform troubleshooting in diesel engine) 13 202

संयोिजत / अ ास प रणाम

इस पु क के पूरा होने पर आप यह कर सकगे     
 .सं. अ यन के प रणाम अ ास सं.

 1  Check & perform Measuring & marking by using various Measuring &   1.1.01-04 to
  Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer, Telescope gauges, Dial bore   1.2.05-11
  gauges, Dial indicators, straightedge, feeler gauge, thread pitch gauge,   1.2.12-16
  vacuum gauge, tyre pressure gauge.) following safety precautions

 2  Plan & perform basic fastening & fitting operation by using correct hand   1.3.17-19
  tools, Machine tools & equipments.

 3  Test various electrical/ electronic components using proper measuring   1.4.20-24
  instruments and compare the data using standard parameters.   1.5.25-27

 4  Check & Interpret Vehicle Specification data & VIN and Select & operate
  various Service Station Equipments.   1.6.28-36

 5  Dismantle & assemble of Engine from vehicle (LMV/HMV) along with other
  accessories.   1.6.28-36

 6  Overhaul Engine and check functionality.   1.7.37-55

 7  Trace, Test & Repair Cooling and Lubrication System of engine.   1.8.56-62

 8  Trace & Test Intake and Exhaust system of engine.   1.9.63-66

 9  Service Fuel System and check proper functionality.   1.10.67-70

 10  Test Engine Performance and set idling speed.   1.11.71-76

 11  Monitor emission of vehicle and execute different operation to obtain   1.12.77-80
  optimum pollution as per emission norms.

 12  Carryout overhauling of Alternator and Starter Motor.   1.13.81 to
    1.13.82

 13  Diagnose & rectify the defects in LMV/HMV to ensure functionality of
  vehicle. 1.14.83
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(xii)

SYLLABUS FOR MECHANIC MOTOR VEHICLE

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 115
Hrs;

Professional
Knowledge
30 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
various Measuring
& Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straightedge, feeler
gauge, thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
following safety
precautions

1 Familiarisation with
institute, Job opportunities
in the automobile sector,
Machinery used in Trade.
Types of work done by the
students in the shop floor.
(10 Hrs)

2 Importance of maintenance
and cleanliness of
Workshop. (10 Hrs)

3 Practice operation of
different workshop
equipment. (05 Hrs)

4 Demonstrate Energy
saving Tips of ITI electricity
Usage. (05 Hrs)

Admission & introduction to the trade

Introduction to the Course duration, course
content, study of the syllabus. General rule
pertaining to the Institute, facilities available-
Hostel, Recreation, Medical and Library
working hours and time table

Occupational Safety & Health

Importance of Safety and general Precautions
to be observed in the shop. Basic first aid,
safety signs - for Danger, Warning, caution &
personal safety message. Safe handling of
Fuel Spillage, Fire extinguishers used for
different types of fire. Safe disposal of toxic
dust, safe handling and Periodic testing of
lifting equipment, Authorization of Moving
&road testing vehicles. Electrical safety tips.

Introduction to road safety and
Automotive emissions.(08 hrs)

5 Practice using all marking
aids, like steel rule with
spring callipers, dividers,
scriber, punches, Chisel
etc.(15 Hrs)

6 Layout a work piece- for line,
circle, arcs and circles.
(5 Hrs)

7 Practice to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench.(15 Hrs)

8 Practice on General
workshop tools & power
tools. (10 Hrs)

Hand & Power Tools:

Marking scheme, Marking material-chalk,
Prussian blue. Cleaning tools- Scraper, wire
brush, Emery paper, Description, care and use
of Surface plates, steel rule, measuring tape,
try square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber, punches-prick
punch, centre punch, pin punch, hollow punch,
number and letter punch. Chisel-flat, cross-cut.
Hammer- ball pein, lump, mallet. Screw drivers-
blade screwdriver, Phillips screw driver, Ratchet
screwdriver. Allen key, bench vice & C-clamps,
Spanners- ring spanner, open end spanner &
the combination spanner, universal adjustable
open end spanner. Sockets & accessories,
Pliers - Combination pliers, multi grip, long nose,
flat-nose, Nippers or pincer pliers, Side cutters,
Tin snips, Circlips pliers, external circlips pliers.
Air impact wrench, air ratchet, wrenches- Torque
wrenches, pipe wrenches, car jet washers Pipe
flaring & cutting tool, pullers-Gear and bearing.
(10 hrs)

9 Carryout Measuring practice
on Cam height, Camshaft
Journal dia, crankshaft
journal dia, Valve stem dia,
piston diameter, and piston
pin dia with outside
Micrometers. (5 Hrs)

10 Carryout Measuring practice
on the height of the rotor of
an oil pump from the surface

Systems of measurement, Description, care &
use of - Micrometers- Outside and depth
micrometer, Micrometer adjustments, Vernier
callipers, Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straightedge, feeler gauge,
thread pitch gauge, vacuum gauge, tire pressure
gauge. (12 hrs)
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(xiii)

of the housing or any other auto
component measurement with
depth micrometer. (5 Hrs)

11 Carryout Measuring practice on
valve spring free length. (5 Hrs)

12 Carryout Measuring practice on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.(5 Hrs)

13 Perform Measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator. (5 Hrs)

14 Perform Measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (5 Hrs)

15 Perform Measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to-cylinder wall clearance
with feeler gauge. (5 Hrs)

16 Practice to check engine manifold
vacuum with vacuum gauge. (5 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools &
equipments.

17 Practice on Marking and Drilling
clear and Blind Holes, Sharpening
of Twist Drills Safety precautions
to be observed while using a drilling
machine. (20 Hrs)

18 Practice on Tapping a Clear and
Blind Hole, Selection of tape drill
Size, use of Lubrication, Use of
stud extractor. (20 Hrs)

19 Practice Cutting Threads on a Bolt/
Stud. Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit the
given pin/ shaft, scraping a given
machined surface. (10 Hrs)

Drilling machine - Description and study
of Bench type Drilling machine, Portable
electrical Drilling machine, drill holding
devices, Work Holding devices, Drill bits.

Taps and Dies: Hand Taps and wrenches,
Calculation of Tap drill sizes for metric
and inch taps. Different type of Die and
Die stock. Screw extractors. Hand
Reamers - Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps. (08 hrs)

Professional
Skill 140 Hrs;

Professional
Knowledge
30 Hrs

Test various
electrical/ electronic
components using
proper measuring
instruments and
compare the data
using standard
parameters.

20 Practice in joining wires using
soldering Iron, Construction of
simple electrical circuits,
measuring of current, voltage and
resistance using digital multimeter,
practice continuity test for fuses,
jumper wires, fusible links, and
circuit breakers. (40 Hrs)

Basic electricity, Electricity principles,
Ground connections, Ohm's law, Voltage,
Current, Resistance, Power, Energy.
Voltmeter, ammeter, Ohmmeter
Mulitmeter, Conductors & insulators,
Wires, Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (07 hrs)

21 Diagnose series, parallel, series-
parallel circuits using Ohm's law,
Check electrical circuit with a test
lamp, perform voltage drop test in
circuits using multimeter, measure
current flow using multimeter /
ammeter, use of service manual
wiring diagram for troubleshooting.
(20 Hrs)

Fuses & circuit breakers, Ballast
resistor, Stripping wire insulation, cable
colour codes and sizes, Resistors in
Series circuits , Parallel circuits and
Series-parallel circuits, Electrostatic
effects, Capacitors and its applications,
Capacitors in series and parallel. (07 hrs)
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(xiv)

22 Carryout Cleaning and topping
up of a lead acidbattery, testing
battery with hydrometer. (15
Hrs)

23 Connect battery to a charger for
battery charging, Inspecting &
testing a battery after charging,
Measure and Diagnose the
cause(s) of excessive Key-off
battery drain (parasitic draw)
and do corrective action. Testing
of relay and solenoids and its
circuit. (20 Hrs).

24 Test diode for functionality. (05
Hrs)

Description of Chemical effects, Batteries
& cells, Lead acid batteries & Sealed
Maintenance Free (SMF) batteries,
Magnetic effects, Heating effects, Thermo-
electric energy, Thermisters, Thermo
couples, Electrochemical energy, Photo-
voltaic energy, Piezo-electric energy,
Electromagnetic induction, Relays,
Solenoids, Primary & Secondary windings,
Transformers, stator and rotor coils.

Basic electronics: Description of Semi
conductors, Solid state devices- Diodes,
Transistors, (08 hrs)

25 Identify Hydraulic and
pneumatic components used in
vehicle.       (20 Hrs)

26 Trace hydraulic circuit on
hydraulic jack, hydraulic power
steering, and Brake circuit.
(15 Hrs)

27 Identify components in Air
brake systems. (05 Hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics: -
Definition of Pascal law, pressure, Force,
viscosity. Description, symbols and
application in automobile of Gear pump-
Internal & External,

single acting, double acting & Double ended
cylinder; Pressure relief valve, Non return
valve, Flow control valve used in automobile.

Pneumatic Symbols, Description and
function of air Reciprocating Compressor.
Function of Air service unit (FRL-Filter,
Regulator & Lubricator). (08 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Check & Interpret
Vehicle Specification
data & VIN and
Select & operate
various Service
Station Equipments.

28 Carryout Identif ication of
different type of Vehicle. (10
Hrs)

29 Perform Demonstration of
vehicle specification data (10
Hrs)

30 Perform Identification of vehicle
information Number (VIN).
Demonstration of Garage,
Service station equipments.-
Vehicle hoists - Two post and
four post hoist, Engine hoists,
Jacks, Stands. (05 Hrs)

Definition: - Classification of vehicles on the
basis of load as per central motor vehicle
rule, wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering transmission,
body and load. Brief description and uses
of Vehicle hoists - Two post and four post
hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.(06 hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
10 Hrs

Dismantle &
assemble of Engine
from vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

31 Identify parts in a Diesel
engine of LMV/ HMV. (07 Hrs)

32 Identify parts in a Petrol engine
of LMV/ HMV. (07Hrs)

33 Practice on starting and
stopping of engines. (07 Hrs)

34 Observe and report the reading
of Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load condition.
(07 Hrs)

35 Practice identif ication of

Introduction to Engine:

Description of internal & external combustion
engines, Classification of IC engines,
Principle & working of 2&4-stroke diesel
engine (Compression ignition Engine (C.I)),
Principle of Spark Ignition Engine(SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine, Direct injection
and Indirect injection, Technical terms used
in engine, Engine specification. Study of
various gauges/instrument on a dash board
of a vehicle- Speedometer, Tachometer,
Odometer and Fuel gauge, and Indicators
such as gearshift position, Seat belt warning
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difference in components of
Petrol and Diesel Engines. (07
Hrs)

36 Practice on dismantling engine
of LMV/HMV as per procedure.
(15 Hrs)

light, Parking-brake-engagement warning
light and an Engine-malfunction light.

Different type of starting and stopping method
of Diesel Engine

Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle.

Petrol Engine Basics:

4-stroke spark-ignition engines- Basic 4-
stroke principles. Spark-ignition engine
components- Basic engine components,
Engine cams & camshaft, Engine power
transfer, Scavenging, Counter weights, Piston
components.

Intake & exhaust systems -Electronic fuel
injection systems, Exhaust systems.

Intake system components, Air cleaners,
Carburettor air cleaners, EFI air cleaners,
Intake manifolds, Intake air heating.

Gasoline Fuel Systems: Description of
Gasoline fuel, Gasoline fuel characteristics,
Controlling fuel burn, Stoichiometric ratio, Air
density, Fuel supply system, Pressure &
vacuum.(10 hrs)

Professional
Skill 175 Hrs;

Professional
Knowledge
32 Hrs

Overhaul Engine and
check functionality.

37 Overhauling of cylinder head
assembly, use of service
manual for clearance and other
parameters, Practice on
removing rocker arm assembly
manifolds. (10 Hrs)

38 Perform Checking valve seats
& valve guide - Replacing the
valve if necessary check valve
overlap. Testing leaks of valve
seats for leakage - Dismantle
rocker shaft assembly -clean
& check rocker shaft-and
levers, for wear and cracks
and reassemble. (10 Hrs)

39 Check valve springs, tappets,
push rods, tappet screws and
valve stem cap. (10 Hrs)

40 Reassemble valve parts in
sequence, refit cylinder head
and manifold & rocker arm
assembly, adjustable valve
clearances, starting engine
after adjustments. (10 Hrs)

Engine Components: Description and
Constructional feature of Cylinder head,
Importance of Cylinder head design, Type
of Petrol and Diesel combustion chambers,
Effect on size of Intake & exhaust passages,
Head gaskets. Importance of Turbulence

Valves & Valve Trains- Description and
Function of Engine Valves, different types,
materials, Type of valve operating
mechanism, Importance of Valve seats, and
Valve seats inserts in cylinder heads, Valve
stem oil seals, size of Intake valves, Valve
trains, Valve- timing diagram, concept of
Variable valve timing. Description of
Camshafts &drives ,Description of Overhead
camshaft, importance of Cam lobes, Timing
belts & chains, Timing belts & tensioners.
(08 hrs)

41 Practice Overhauling piston and
connecting rod Assembly. Use
of service manual for clearance
and other parameters(5 Hrs)

42 Practice on removing oil sump
and oil pump - clean the sump.
Practice on removing the big

Description & functions of different types of
pistons, piston rings and piston pins and
materials. Used recommended clearances
for the rings and its necessity precautions
while fitting rings, common troubles and
remedy. Compression ratio.
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end bearing, connecting rod with the
piston. (5 Hrs)

43 Practice on removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting rod.
Check the side clearance of piston rings
in the piston groove & lands for wear.
Check piston skirt and crown for damage
and scuffing, clean oil holes. (5 Hrs)

44 Measure -the piston ring close gap in
the cylinder, clearance between the
piston and the liner, clearance between
crank pin and the connecting rod big end
bearing. (5 Hrs)

45 Check connecting rod for bend and twist.
Assemble the piston and connecting rod
assembly. (5 Hrs)

46.Carryout Overhauling of crankshaft by
referring service manual for clearance
and other parameters. (15 Hrs)

47 Practice on removing damper pulley,
timing gear/timing chain, flywheel, main
bearing caps, bearing shells and
crankshaft from engine checking oil
retainer and thrust surfaces for wear.(15
Hrs)

48  Measure crank shaft journal for wear,
taper and ovality, Checking crankshaft
for fillet radii, bend & twist. (10 Hrs)

49 Perform Checking of flywheel and
mounting flanges, spigot, bearing. (10
Hrs)

Description & function of connecting
rod, importance of big- end split
obliquely, Materials used for
connecting rods big end & main
bearings. Shells piston pins and
locking methods of piston pins. (04
hrs)

Description and function of Crank
shaft, camshaft, Engine bearings-
classification and location - materials
used & composition of bearing
materials- Shell bearing and their
advantages- special bearings
material for diesel engine application
bearing failure & its causes-care &
maintenance. Crank-shaft balancing,
Firing order of the engine. (08 hrs)

Description and function of the fly
wheel and vibration damper. Crank
case & oil pump, gears timing mark,
Chain sprockets, chain tensioner etc.
Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (08 hrs)

50 Check vibration damper for defects,
Practice on removing cam shaft from
engine block, Check for bend & twist of
camshaft.     (10 Hrs)

51 Perform Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (10 Hrs)

52 Practice Fixing bearing inserts in cylinder
block & cap check nip and spread
clearance & oil holes & locating lugs fix
crank shaft on block-torque bolts - check
end play remove shaft - check seating,
repeat similarly for connecting rod and
Check seating and refit. (15 Hrs)

53 Practice Cleaning and Checking of
cylinder blocks. (10 Hrs)

54 Check cylinder blocks Surface flatness
visually. (05 Hrs)

55 Measure cylinder bore for taper & ovality,
clean oil gallery passage and oil pipe
line, Bore - descale water passages. (10
Hrs)

Description of Cylinder block, Cylinder
block construction, and Different type
of Cylinder sleeves (liner). (04 hrs)
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Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Trace, Test & Repair
Cooling and
Lubrication System
of engine.

56 Practice on Checking &Top up
coolant, (5 Hrs)

57 Drain & refill coolant, Checking /
replacing a coolant hose, testing
cooling system pressure,
Practice on Removing & replacing
radiator/ thermostat. (5 Hrs)

58 Inspect the radiator pressure cap,
testing of thermostat. (5 Hrs)

59 Perform Cleaning & reverse
flushing. (5 Hrs)

60 Carryout overhauling water pump
and refitting. (10 Hrs)

61 Practice on Checking engine oil,
Drainingengine oil, Replacing oil
filter, Refilling engine oil.        (10
Hrs)

62 Carryout Overhauling of oil pump,
oil coolers, air cleaners and air
filters and adjust oil pressure relief
valves, repairs to oil flow pipe
lines and unions if necessary. (10
Hrs)

Need for Cooling systems, Heat transfer
method, Boiling point & pressure,
Centrifugal force, Vehicle coolant
properties and recommended change of
interval, Different type of cooling systems,
Basic cooling system components-
Radiator, Coolant hoses, Water pump,
Cooling system thermostat, Cooling fans,
Temperature indicators, Radiator pressure
cap, Recovery system, Thermo-switch.

Need for lubrication system, Functions of
oil, Viscosity and its grade as per SAE ,
Oil additives, Synthetic oils, The lubrication
system, Splash system, Pressure
system, Corrosion/noise reduction in the
lubrication system. Lubrication system
components - Description and function of
Sump, Oil collection pan, Oil tank, Pickup
tube, different type of Oil pump & Oil filters
Oil pressure relief valve, Spurt holes &
galleries, Oil indicators, Oil cooler. (08 hrs)

Professional
Skill 40 Hrs;

Professional
Knowledge 08
Hrs

Trace & Test Intake
and Exhaust
system of engine.

63 Carryout Dismantling &
assembling of turbocharger check
for axial clearance as per service
manual. (10 Hrs)

64 Check Exhaust system for rubber
mounting for damage,
deterioration and out of position;
for leakage, loose connection,
dent and damage. (10 Hrs)

65 Practice on Exhaust manifold
removal and installation. (10 Hrs)

66 Practice on Catalytic converter
removal and installation. (10 Hrs)

Intake system components- Description
and function of Air cleaners, Different type
air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components- Description
and function of Exhaust manifold, Exhaust
pipe, Extractors, Mufflers- Reactive,
absorptive, Combination., Catalytic
converters, Flexible connections, Ceramic
coatings, Back-pressure, Electronic
mufflers.(08 hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge 08
Hrs

Service Fuel
System and check
proper functionality.

67 Practice Testing of MPFI
components and replacement if
necessary. (10 Hrs)

68 Check delivery from fuel Pump.
Replacing a fuel filter. (10 Hrs)

69 Bleed air from the fuel lines,
Servicingprimary & secondary
filters. (15 Hrs)

70 Remove a fuel injection pump from
an engine-refit the pump to the
engine re- set timing - f ill
lubricating-oil start and adjust
slow speed of the engine. (15
Hrs)

Diesel Fuel Systems- Description and
function of Diesel fuel injection, fuel
characteristics, concept of Quiet diesel
technology & Clean diesel technology.

Diesel fuel system components -
Description and function of Diesel tanks
& lines, Diesel fuel filters, water separator,
Lift pump, Plunger pump, Priming pump,

Electronic Diesel control- Electronic
Diesel control systems, Common Rail
Diesel Injection (CRDI) system, Sensors,
actuators and ECU (Electronic Control
Unit) used in Diesel Engines.(08 hrs)
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Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Test Engine
Performance
and set idling
speed.

71 Reassemble all parts of engine in correct
Sequence and torque all bolts and nuts
as per workshop manual of the engine.
(10 Hrs)

72 Perform Engine component assembly
procedures- Testing cylinder
compression, checking idle speed,
Removing & replacing a cam belt,
Inspecting & adjusting an engine drive
belt, Replacing an engine drive belt. (15
Hrs)

73 Practice on Start engine adjust idling
speed and damping device in pneumatic
governor and venture control unit
checking      (5 Hrs)

74 Test Performance of engine with off load
adjusting timings. (5 Hrs)

75 Start engine- adjusting idle speed of the
engine fitted with mechanical governor
checking- high speed operation of the
engine. (5 Hrs)

76 Check performance for missing cylinder
by isolating defective injectors and test-
dismantle and replace defective parts
and reassemble and refit back to the
engine (10 Hrs)

Engine assembly procedure with aid
of special tools and gauges used for
engine assembling.(08 hrs)

Emission Control:- Vehicle emissions

Standards- Euro and Bharat II, III, IV,
V Sources of emission, Combustion,
Combustion chamber design. Types of
emissions: Characteristics and Effect
of Hydrocarbons, Hydrocarbons in
exhaust gases, Oxides of nitrogen,
Particulates, Carbon monoxide,
Carbon dioxide, Sulphur content in
fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion,
Closed loop, Crankcase emission
control, Exhaust gas recirculation
(EGR) valve, , Controlling air-fuel ratios,
Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective
Catalytic Reduction (SCR), EGR VS
SCR (04 hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge 04
Hrs

M o n i t o r
emission of
vehicle and
execute different
operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

77 Practice Monitoring emissions
procedures by use of Engine gas
analyser or Diesel smoke meter. (10
Hrs)

78 Checking & cleaning a Positive crank
case ventilation (PCV) valve. Obtaining
& interpreting scan tool data. (10 Hrs)

79 Perform Inspection of EVAP canister
purge system by use of scan Tool. (5
Hrs)

80 Perform EGR /SCR Valve Removal and
installation for inspection. (10Hrs)

Description .of charging circuit
operation of alternators, regulator unit,
ignition warning lamp- troubles and
remedy in charging system.

Professional
Skill 30 Hrs;

Professional
Knowledge
04 Hrs

C a r r y o u t
overhauling of
Alternator and
Starter Motor.

81 Practice on removing alternator from
vehicle dismantling, cleaning checking
for defects, assembling and testing for
motoring action of alternator & fitting to
vehicles.    (15 Hrs)

82 Practice on removing starter motor
Vehicle and overhauling the starter
motor, testing of starter motor (15 Hrs)

83 Practice on troubleshooting in LMV/
HMV for Engine Not starting -
Mechanical & Electrical causes, High
fuel consumption, Engine overheating,
Low Power Generation, Excessive oil
consumption, Low/High Engine Oil
Pressure, Engine Noise.        (30 Hrs)

Description of starter motor circuit,

Constructional details of starter motor
solenoid switches, common troubles and
remedy in starter circuit. (04 hrs)

Professional
Skill 30 Hrs;

Professional
Knowledge
04 Hrs

Diagnose &
rectify the defects
in LMV/HMV to
e n s u r e
functionality of
vehicle.

Troubleshooting: Causes and remedy for

Engine Not starting - Mechanical &

Electrical causes, High fuel
consumption, Engine overheating, Low
Power Generation, Excessive oil
consumption, Low/High Engine Oil
Pressure, Engine Noise. (04 hrs)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.1.01
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - कायशाला सुर ा अ ास

िविभ  अनुभागो ंका दौरा कर और I.T.I का खाका तैयार कर (Visit various sections and draw 
layout of ITI) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

•  अपने सं ान की या ा के दौरान टेडो,ं कमचा रयो ंके नाम, पदनाम की एक सूची बनाएं

•  अपने I.T.I, पुिलस ेशन, फायर ेशन, अ ताल, रेलवे ेशन, बस ड आिद जैसे मह पूण टेलीफोन नंबर और अपने I.T.I. से उनकी 

दूरी को नोट कर ल।

•  िविभ  अनुभागो ंको दशाते ए अपने I.T.I का लेआउट े च बनाएं

•  एमएमवी ापार म यु  होने वाली मशीनो ंके नाम नोट कर ल

•  ऑटोमोिटव े  म नौकरी के अवसरो ंकी सूची को नोट कर

•  वसाय म िकए जाने वाले काय  के कारो ंको नोट कर।

ि या (PROCEDURE)

टा  1 : I.T.I के िविभ  अनुभागो ंपर जाएं और कमचा रयो ंके सद ो ंसे प रिचत हो ंऔर टेडो ंकी सूची बनाएं।

आव कताएँ  (Requirements)

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)

•  सुर ा संकेत चाट                                                     •  I.T.I लेआउट चाट

िश क नई भितयो ं(छा ो)ं को I.T.I के िविभ  अनुभागो ंम 

ले जाएगा और कमचा रयो ंसे प रिचत कराएगा।

टेबल 1

  .सं.       वसाय का नाम

टा  2 : आपके I.T.I का ान।

1  रेलवे ेशन और बस ड के संबंध म I.T.I के ान की पहचान कर 

और I.T.I के पास चलने वाले बस ट नंबरो ंकी सूची।

2  I.T.I कायालय, नजदीकी अ ताल, पुिलस ेशन और दमकल थाने 

के टेलीफोन नंबर एक  कर।

टा  3 : I.T.I के अपने से न का लेआउट बनाएं।

1  कागज की एक अलग शीट म से न ान को उपयु  पैमाने पर 

बनाएं। (A4 आकार)

2 मशीन की नीवं, वक बच, पैनल, वाय रंग ूिबकल, दरवाजे की 

खड़िकयां, फन चर आिद की लंबाई और चौड़ाई माप ल।

3  मशीन वक बच पैनल और फन चर आिद का लेआउट डा कर। से न 

ान उसी े ल का होना चािहए जैसा िक मशीन फाउंडेशन, पैनल, 

फन चर वक बच आिद के वा िवक ेसमट के अनुसार Fig 1 म है।

टा  4 : ऑटोमोिटव से र म नौकरी के अवसरो ंकी सूची बनाएं।

1  देश के भीतर मुख ऑटोमोिटव उ ोगो ंकी सूची बनाएं।

2  ऑटोमोिटव सहायक उ ोगो ंकी सूची बनाएं।

3  अपने इलाके म ऑटोमोिटव सिवस वकशॉप की सूची बनाएं

4  -िनयोिजत ारा ऑटोमोिटव मर त गैरेज की सूची बनाएं।

5  अपने इलाके म डाइिवंग ू ल की सूची बनाएं।

6  अपने इलाके म ऑटोमोिटव िश ण सं ान की सूची तैयार कर।

1  ाफ सद  के पदनाम, उनके नाम जैसी जानकारी एक  कर।

2  आई टी आई के अनुभाग की पहचान कर और उस टेड की सूची बनाएं 

िजसम िश ण िदया जाता है।
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टा   5 : िकए गए काय के कार।

.सं. जॉ  काम िकया िट णी

1 िवधुत णाली डायनेमो डाइनेमो

2 ेहन णाली

3 शीतलन णाली

4 ेक िस म

5 संचालन णाली

6 टांसिमशन िस म

टा   6 : ापार म यु  मशीनरी की सूची बनाएं।

.सं. मशीन का नाम मशीन का उ े मशीनो ंकी सं ा

1 हवा कं ेसर

2 कार धोने वाला

3

4

5

6

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022) - अ ास 1.1.01
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.1.02
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - कायशाला सुर ा अ ास

सफाई कायशाला और मशीनरी पर अ ास (Practice on cleaning workshop and machineries) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• सुर ा िनदशो ंका पालन कर और गत सुर ा उपकरणो ं(पीपीई) का उपयोग कर

•  उपकरणो,ं उपकरणो ंऔर उपकरणो ंको बनाए रखना।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापन  (Tools/measurement)

•   टेनी टूल िकट - 1 No           

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)                 

•  कायशाला के उपकरणो ंकी सूची  -  as given.

•  कायशाला के उपकरणो ंकी सूची  - आव कतानुसार

साम ी (Material)  

•  िचकनाई का तेल   - आव कतानुसार

•  िडटजट - आव कतानुसार

•  कॉटन वे   - आव कतानुसार        

ि या (PROCEDURE)

टा  1 : सुर ा िनदश और गत सुर ा उपकरण।
1  कुछ औजार एजट जहरीले होते ह। खतरनाक हो सकने वाले रसायनो ं

के उपयोग और भंडारण को संभालने के बारे म जानकारी देख, इसका 

औजारो ंकरने से पहले आपूितकता ारा की गई िकसी भी िसफा रश 

का पालन कर।

2  िवधुत धारा के उपकरणो ंपर लनशील ीनर या पानी का योग न 

कर।

3  सुिनि त कर िक िनिद  पैदल माग िकसी भी अवरोध से मु  रखे गए 

ह।

4  हमेशा सुर ा क कपड़े और उपयु  सुर ा उपकरण पहन।

5  सुिनि त कर िक आप िन िल खत काय  को करने वाली सभी िवधायी 

और गत सुर ा ि याओ ं को समझते ह और उनका पालन 

करते ह। यिद आप इन ि याओ ंके बारे म सुिनि त नही ंह, तो अपने 

िश क से पूछ।

टा  2 : औजारो ंऔर उपकरणो ंका रखरखाव।

1   उपकरण और उपकरण अिधक कुशलता से काम करते ह। 

ेक टा  िदवस के अंत म आपके ारा उपयोग िकए जाने वाले 

उपकरणो ंऔर उपकरणो ंको साफ कर और िकसी भी ित के िलए 

उनकी जांच कर। यिद आप कोई ित नोट करते ह, तो उपकरण को 

दोषपूण के प म टैग कर।

2  िवधुत धारा तैलीय या िचकनाई वाली सतहो ंपर चल सकती है। िबजली 

के उपकरणो ंको धूल और गंदगी से मु  रख और सुिनि त कर िक वे 

तेल और ीस से मु  ह।

3  सभी कायशाला उपकरणो ं का रखरखाव काय म होना चािहए। 

हमेशा िनधा रत समय पर िनधा रत काय  को पूरा कर। यह उपकरण 

को सुरि त टा  म म रखने म मदद करेगा।

4  आमतौर पर उपयोग िकए जाने वाले टूल को आसानी से प ंचने वाले 

ान पर ोर कर।

5  यिद कोई उपकरण, या उपकरण का टुकड़ा, वापस करना ब त 

मु ल है, तो इसे काय े  या फश पर छोड़ा जा सकता है जहां यह 

सुर ा के िलए खतरा बन जाएगा। (Fig 1)

6  अपने टा  े  को साफ सुथरा रख। यह आपको अिधक कुशलता से 

और सुरि त प से काम करने म मदद करेगा। (Fig 2)
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7  अपने टा  े  के पास एक कूड़ेदान रख और उसम कोई भी कचरा 

ज  से ज  डाल।

8  तरल और ठोस अपिश , जैसे तेल, शीतलक और िघसे ए घटको ंका 

सही तरीके से िनपटान कर।

9  सीवेज िस म म सॉ ट्स या अ  रसायन न डाल। यह पयावरण के 

िलए हािनकारक और अवैध दोनो ंहै।

10  िकसी भी सफाई साम ी का उपयोग करते समय हमेशा रासायिनक 

द ाने का उपयोग कर ोिंक सफाई साम ी के अ िधक संपक म 

आने से चा को नुकसान हो सकता है।

11 कुछ िवलायक लनशील होते ह। कभी भी खुली लौ या िसगरेट के 

पास सफाई साम ी का योग न कर।

12 सफाई रसायनो ंसे िनकलने वाला धंुआ जहरीला हो सकता है, इसिलए 

जहां भी आप इन उ ादो ंका उपयोग कर रहे ह वहां उपयु  ासयं  

और आंखो ंकी सुर ा पहन।

टा  3 : औजार और उपकरणो ंका रखरखाव।

1  साफ हाथ उपकरण (Clean hand tools) : कैिबनेट के दो सेट 

के साथ अपने हाथ के औजारो ंको अ ी, साफ ित म रख। सटीक 

उपकरणो ंया घटको ंको संभालने के िलए एक कैिबनेट िलंट- ी होना 

चािहए।

 दूसरा जंग और जंग को रोकने के िलए तैलीय होना चािहए।

2  साफ फश जैक (Clean floor jacks): फश जैक पर िकसी भी 

तेल या ीस को िमटा द और तरल लीक की जांच कर। यिद आपको 

कोई िमलता है, तो हाइडोिलक व को ऊपर कर।

 कभी-कभी, पिहयो ंपर िचकनाई वाले तेल की कुछ बँूद और से ी 

ड के पदो ंपर कुछ बँूद लगाएँ।

3   िवधुत श  उपकरण (Clean electrical power 

tools) : िकसी भी धूल को श करके और एक साफ कपड़े से 

अित र  तेल या ीस को पोछंकर िबजली उपकरणो ंको साफ रख।

 गंदगी, तेल या ीस के िलए और िकसी भी उजागर तारो ंके िलए। िवधुत 

केबल का िनरी ण कर 

 िडल के साथ, चक का िनरी ण कर और इसे कभी-कभी मशीन के 

तेल से िचकनाई कर।

4   हवा से चलने वाले उपकरण (Clean air powered 

tools) : हर िदन अपने वायु उपकरण के इनलेट म तेल की कुछ 

बँूद लगाएँ। हालांिक इन उपकरणो ंम कोई मोटर नही ंहोती है, िफर 

भी इ  पहनने से रोकने के िलए आंत रक भागो ंके िनयिमत ेहन की 

आव कता होती है।

5  भारी मशीनरी और उसको उठाने वाले यं  की सफाई (Clean 

hoists and heavy machinery) : सफाई गितिविधयो ं को 

करने से पहले ेक भारी मशीनरी को उठाने वाले यं  या अ  मुख 

उपकरण के िलए पता लगाएँ और जाँच सूची या रखरखाव रकॉड।

 संचालन तं  और अित र  तेल या ीस के अनुल क।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.1.02
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.1.03
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - कायशाला सुर ा अ ास

कायशाला मशीनरी और उपकरणो ंकी पहचान कर (Identify the workshop machineries and 
equipments) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

•  कं ेसर और िडिलंग मशीन की तरह ािपत मशीनो/ंउपकरणो ंकी पहचान कर

•  ाक ग परी क, ील बैलसर संचािलत कर।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापीयं  (Tools/measurement)

•   िश ु का टूल िकट  - 1 No.                  

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)                 

•  एयर कं ेसर - 1 No.     

•  िजब े न  - 1 No.     

•  िडिलंग मशीन   - 1 No.     

•  ाक ग टे र   - 1 No.     

•  ील बैलसर   - 1 No.     

•  दशन चाट (मशीन और उपकरण)   - 1 No each.     

साम ी (Material)  

•  कॉटन वे   - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

1  ितभािगयो ंको कायशाला के आसपास ले जाएं।

2  मुख कायशाला मशीनरी जैसे कं ेसर, िडिलंग मशीन की पहचान 

कर।

3  कं नल फीचस और कं ेसर, एयर रसीवर के उपयोग की ा ा 

कर।

4  एयर कं ेसर के उपयोग और उसके अनु योगो ंकी ा ा कर।

5  पिहया संरेखण के मह  को दिशत कर।

6  बच िडिलंग मशीन, िपलर िडिलंग मशीन के उपयोग की ा ा कर।

7  ील बैलिसंग मशीन की आव कता के बारे म बताएं।

8 ाक ग टे र के घटक को समझाइए।

9  ाक ग म गैप मापन दिशत कर।

10 एक ऑटोमोिटव वकशॉप म सभी उपकरणो ं की िवशेषताओ ं को 

िड े चाट के मा म से समझाएं।

कौशल- म (Skill Sequence)

मशीनो/ंउपकरणो ंकी पहचान कर (Identify the machines/equipments) 

उ े  : यह आपको सहायक होगा

•  एयर कं ेसर, िजब े न, बच िडल, ाक ग टे र और ील बैलसर की पहचान कर।

कं ेसर एक उपकरण है जो हवा की नली के मा म से आव क दबाव 

पर संपीिड़त हवा का उ ादन करता है। (Fig 1)

िजब े न का उपयोग कुछ व ुओ ंको दुकान के फश म एक ान से दूसरे 

ान तक ले जाने के िलए िकया जाता है। (Fig 2)
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संवेदनशील बच िडिलंग मशीन (Fig 3)

यह मशीन 12.5 िममी ास तक छेद करने म स म है। िडल को चक म 

या सीधे मशीन ंडल के पतला छेद म लगाया जाता है।

सामा  िडिलंग के िलए, काय-सतह को ैितज रखा जाता है। यिद छेदो ं

को एक कोण पर िडल िकया जाना है, तो टेबल को झुकाया जा सकता है।

ाक ग परी क (Spark plug tester) (Fig 4) : ाक ग 

टे र आमतौर पर ाक ग को साफ करता है। ाक ग गैप को 

बाहरी प से फीलर गेज का उपयोग करके िनमाताओ ंके िविनदशो ंके 

अनुसार समायोिजत िकया जाता है। टे र म ािकग वो ेज की जाँच 

कर।

ील बैलसर (Wheel balancer) (Fig 5) : असंतुलन की सीमा की 

गणना की जाती है और उसका संतुलन भार रम के उपयु  ान पर तय 

िकया जाता है जैसा िक बैलस मशीन ारा दशाया गया है।

नोट: यूिनट शु  होने से पहले टायर को ढकने के िलए से ी 

शी  को नीचे की ओर खीचंा जाता है। यह प रो ंऔर पिहया 

वजन को रोकता है जो घातक बल के साथ उड़ सकते ह।

कायशाला म मशीनो/ंउपकरणो ंको तािलका 1 म सूचीब  कर और अपने 

िश क ारा जाँच करवाएँ

  ं .सं. / िच.सं.  मेशीनो/ंउपकरणो ंके नाम              िट िणयां िश क के ह ा र

 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.1.03
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.1.04
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - कायशाला सुर ा अ ास

I.T.I म िवधुत घटको ंकी ऊजा खपत का िनधारण कर (Determine the energy consumption of 
electrical components in I.T.I) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

•  I.T.I भवन म यु  होने वाले िवधुत से चलने वाले उपकरणो ंकी तािलका बनाकर सूची तैयार कर

•  I.T.I प रसर म िदन- ितिदन के आधार पर आव क िवधुत ऊजा की मा ा की गणना कर

•  ऊजा संर ण के िविभ  तरीके अपनाएं।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापन (Tools/measurement)

•   टेनी टूल िकट  - 1 Set.          

साम ी (Material)  

•  कॉटन वे  - आव कतानुसार.                 

ि या (PROCEDURE)

टा  1 : ऊजा संर ण का िनधारण कर

1  रोशनी, पंखे और अ  उपकरणो ं के िलए I.T.I भवन प रसर का 

सव ण कर।

2  उपकरणो ंको उनकी वा िवक ऊजा रेिटंग (वाट मता) और उपयोग 

के घंटो ंके साथ सूचीब  करने के िलए नीचे दी गई तािलका 1 का 

उपयोग कर।
टेबल  1

 उपयोग 

       A  B  C = A x B D E  Unit=   
       CxDxE/1000

 CFL ब  5     
  8
  11
  15
  20
 िनयिमत ब  25
  40
  60
  100
 ूब लाइट 36
  40
 टेबल फैन 60
 सीिलंग फैन  100
 ए ॉ   फैन  150
 एयर कंडीशनर  1000
  1500
 ि ज 150
 (165 liters)  
 ि ज  270
 (210 liters) 
 कं ूटर 110
 अ   200

कुल भार (वाट) अनुमािनत इकाइयाँ/

महीने

महीने म िदनो ंकी 

सं ा
औसत घंटे/िदनउपकरणो ंकी 

सं ा

अनुमानित भार 

(वाट)
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3  िपछले वष की खपत के साथ चालू वष की खपत को रकॉड कर और तुलना कर और तािलका 2 म बचाई गई ऊजा का िनधारण कर। 

टेबल  2

महीना

जनवरी

फ़रवरी

माच

अ ैल

मई

जून

जुलाई

अग

िसतंबर

अ ू बर

नवंबर

िदसंबर

िपछले साल (A)

इकाइयो ंकी सं ा िबल रािश ( .) इकाइयो ंकी सं ा िबल रािश ( .)

सहेजी गई इकाइयां / अिधक (B-A)

बचाई गई रािश/अिधक( .)(B-A) 

चालू वष (B)

टा  2: ऊजा संर ण के िविभ  तरीके अपनाएं

1 सुिनि त कर िक आप अभी भी टंग न लाइट ब  का उपयोग नही ं

कर रहे ह। उ  सीएफएल ब  से बदल। सीएफ और एलईडी ब  

ूब टंग न ब  की तुलना म ऊजा की खपत को लगभग 75% 

कम करते ह, और वे लंबे समय तक चलते ह।

2 आधुिनक उ  आवृि  ोरोसट िफिटंग के साथ पुरानी ोरोसट 

लाइट िफिटंग को अप ेड कर। (Fig 1)

3 उपयोग म न होने पर छा ो ं और िश को ं को लाइट बंद करने के 

िलए े रत करने के िलए ेक कमरे म एक दो ाना अनु ारक 

(Reminder) पो  कर। (Fig 2)

Scan the QR code 
for this exercise

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.1.04
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4 ास म म िबजली ब त अिधक िबजली का उपयोग कर सकती है 

िजसम पैसे खच होते ह। ास म को अ र इसके बजाय िदन के 

उजाले से जलाया जा सकता है। (Fig 3)

5 जब संभव हो तो अंधेरे म खोलना और जब भी पया  िदन हो तो लाइट 

बंद कर देना सबसे अ ा है।

6 हर िदन के अंत मे,  कं ूटर और ीन बंद कर।

7 ासेज के बीच, ेक के समय और दोपहर के भोजन के समय ीन 

को बंद कर द।

8 अपने कं ूटर िस म म पावर-सेिवंग का उपयोग कर। (Fig 4)

9 अगर आपकी क ा ब त गम है और हीिटंग चालू है, तो गम  से 

छुटकारा पाने के िलए खड़की न खोल। इसके बजाय थरमो ेट को 

नीचे कर द।

10 कुछ िवचार द िक छुि यो,ं म -अविध के ेक और स ाहांत, िवशेष 

प से लंबे स ाहांत से पहले ा बंद िकया जा सकता है।

11 ि ंटर, कॉपी, ओवरहेड ोजे र, कं ूटर, इले कल वॉटर हीटर, 

वॉटर बॉयलर, वॉटर बॉयलर और कई अ  चीज बंद की जा सकती 

ह। (Fig 5)

12 अपने िबजली, गैस, तेल और पानी के मीटर अ र पढ़; कम से कम 

मािसक।

13 ेक िदन की शु आत और अंत म पहले कमजोर और उसके बाद 

से कमजोर के िलए मीटर को पढ़कर शु  कर।

14 मीटर रीिडंग का रकॉड रखने के िलए एक ोजे  बनाएं और ित 

माह खपत का ाफ बनाएं और हर महीने की तुलना िपछले साल के 

इसी महीने से कर। वष के िलए भी कुल की तुलना कर।

15 अपनी ऊजा और पानी के उपयोग को मापने और िनगरानी करके, 

आप लागत को कम करने म स म होने की अिधक संभावना रखते ह।

16 पयावरण के अनुकूल साम ी का उपयोग कर और सभी कमरो ं म 

रीसाइ ंग िड े रख।

17 पानी म पैसा खच होता है, इसिलए बचत करना एक अ ा िवचार है।

18 ड ूसी सी न म जल उपकरण ािपत कर।

19 छुि यो ंके दौरान यू रनल बंद कर द या यू रनल को बंद करने के िलए 

चािलत िस म ािपत कर।

20 रसाव नल की मर त। (Fig 6)

21 एक I.T.I रता ब शु  करना और भवन और समुदाय के भीतर 

ऊजा द ता को बढ़ावा देना।

22 वे या तो कोई लागत या कम लागत के उपाय नही ंह। उपरो  शीष 

दस ऊजा बचत यु यो ंको लागू करके, आप I.T.I बंधन पैसे बचा 

सकते ह।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.1.04
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.05
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

अंकन सहायको ंका योग करने का अ ास कर (Practice on using marking aids)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• सरफेस गेज का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि त कर

• सरफेस गेज को िकसी भी ऊंचाई आयाम पर सेट कर।

• कैिलपर का उपयोग करके माप की जांच कर

आव कताएँ  (Requirements)

 औजार/मापन  (Tools/measurement)

•   िश ु टूल िकट                                        - 1 No.   

  उपकरणो ं(Equipments)       

•  ाइबर, िडवाइडर           - 1 No each   

•  बेवल ोटै र                - 1 No.

•  क  पंच और कोण ेट          - 1 No each

•  सतह नापने का यं  और गहराई नापने का यं    - 1 No each

ि या (PROCEDURE)

टा  1 : सरफेस गेज का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि त करना

1 ाइबर और अ  ाइिडंग इकाइयो ंकी मु  आवाजाही की जाँच 

कर।

2 सतह गेज के आधार को साफ कर।

3 सतह को सतह की ेट पर मजबूती से रख।

4  ील के िनयम को एंगल ेट के सामने रख और ाइबर को उस 

आकार पर सेट कर िजस पर अंिकत िकया जाना है। (Fig 1)

•  बाहर अंदर - 1 No each

•  ऊपरी तल - 1 No.

 साम ी (Materials) 

•  चाक पाउडर - आव कतानुसार  

•  एमएस ेट              - आव कतानुसार  

5 सुिनि त कर िक काम म कोई अित र  धातु नही ंहै और इसे ठीक से 

साफ िकया गया है।

6 मािकग मीिडया का एक पतला और समान लेप लगाएं।

7 कोण ेट के उ ा बट जॉब

8 काम को एक हाथ म पकड़ और ाइबर पॉइंट को पूरे काम की सतह 

को छूते ए ले जाएँ और िनशान लगाएँ। (Fig 2)

टा  2: जॉब के िकनारे के समानांतर रेखाओ ंको िचि त करना

3 सेट आयाम को टा  म ानांत रत कर। (Fig 2)

4 थोड़ा सा झुक और जेनी कैलीपर को एकसमान गित और िनशान रेखाओ ं

से िहलाएँ।

1 िचि त करने के िलए सतह पर अंकन मा म लागू कर।

2 जेनी कैलीपर को ील के िनयम की मदद से िचि त िकए जाने वाले 

आकार (यानी आयाम) पर सेट कर। (Fig 1)
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5  60° ि क पंच का उपयोग करके िचि त रेखाओ ंपर गवाह के िनशान 

बनाएं। गवाह के िनशान एक दूसरे के ब त करीब नही ंहोने चािहए।
िश क को नोट कर: सरल माप उपकरणो ं के साथ माप 

कौशल ा  करने के िलए िश ुओ ंको िजतना संभव हो 

उतना पुराना अ ास और मॉडल दान कर।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.05
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.06
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

सहायक उपकरण/उपकरणो ंको िचि त करके धातु की सतह पर रेखाएं और कोण बनाएं (Draw lines 
and angles on metallic surface by marking aids/tools) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• ाइबस ारा धातु की सरफेस पर रेखाएँ खीचंना

• साधारण िडवाइडर और ाइबर से कोण बनाएं

• िडवाइडर से कोणो ंको समि भािजत कर

• िडवाइडर से वृ  बनाएं

• िडवाइडर ील ल और बस के साथ व  और शरेखा बनाएं

• डॉट पंिचंग ारा ोफाइल रिज र कर

• क  पंच और बॉल-पीन हथौड़े से वृ  के क  पर पंच करे।

आव कताएँ  (Requirements)

 औजार/मापन  (Tools/measurement)

• िश ु का टूल िकट  - 1 No.   

  उपकरणो ं(Equipments)       

• ाइबर, िडवाइडर              - 1 No each

• बेवल ोटै र             - 1 No.

• सटर पंच और एंगल ेट            - 1 No each

• सतह नापने का यं  और गहराई नापने का यं    - 1 No each

• बाहर, अंदर और जेनी कैिलपर   - 1 No each

• सरफेस ेट   - 1 No.

 साम ी (Materials) 

• चाक पाउडर - आव कतानुसार  

• एमएस ेट - आव कतानुसार

1 क े माल के आकार और चौकोरपन की जाँच कर।

2 काम के एक तरफ कॉपर स े ट का घोल लगाएं और इसे सूखने द।

3 सतह गेज का उपयोग करके िकनारो ं‘x’ और ‘y’ के समानांतर रेखाएँ 

िलख। (Fig 1)

4 ील ल और ाइबर का उपयोग करते ए िबंदुओ ंab और cd 

को िमला कर दो पं याँ िलख। (Fig 2)

5 गवाह के िनशान पंच कर और ‘Z’ आकार पूरा कर

ि या (PROCEDURE)

टा  1: मािकग  1

म से बचने के िलए आव कता से अिधक लंबी लाइन 

न िलख।
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टा  2: अंकन 2

1 जॉब के दूसरी तरफ मािकग मीिडयम लगाएं और इसे सूखने द।

2 जेनी कैलीपर का उपयोग करके तीन वृ ो ंऔर एक अधवृ  की क  

रेखाओ ंको िचि त कर।

3 30° ि क पंच का उपयोग करके सभी चार क ो ंको पंच कर। (Fig 5)

4 िडवाइडर को खोल और 5mm पर सेट कर। (Fig 3)

सुिनि त कर िक िडवाइडर के दोनो ंपैर समान लंबाई के हो।ं

5 िडवाइडर की सहायता से 10 के दो वृ  खीिंचए। (Fig 4)

6 िविडवाइडर सेट कर और 12 वृ  और R35 अधवृ  बनाएं।

7 वृ ोो ंऔर अधवृ ो ंपर गवाह के िनशान।

3 और 4 . को िचि त करने के िलए उसी साम ी का पुन: 

उपयोग कर

टा  3: अंकन 3

11 55° वी खांचे पर वृ  बनाएं। (Fig 8)

12 इसी कार 44° वी खांचे पर वृ  खीिंचए।

13 पंच गवाह के िनशान।

1 फ़ाइल कर और िचि त सतह म से िकसी एक को समतल और अित र  

धातु समा  कर।

2 तैयार िह े पर कॉपर स े ट का घोल लगाएं।

3 कोण ेट के खलाफ नौकरी बट।

4 सतह गेज का उपयोग करके िकनारो ंपर सभी समानांतर रेखाओ ंको 

िचि त कर।

5 वी ूव के शु आती िबंदुओ ंको भी िचि त कर।

6 बेवल ोटै र को 55° पर सेट और लॉक कर।

7 बेवल ोटै र को जॉब के िकनारे पर रख और वी ूव के एक तरफ 

को िचि त कर। (Fig 6)

8 इसी ि या को जारी रख और 44° वी ूव को पूरा कर।

9 वी ॉक मािकग को पूरा कर।

10 55° वी खांचे से बने ि भुज की िक ी ंदो भुजाओ ंको समि भािजत कर 

और वृ  का क  और ि ा ात कर। (Fig 7)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.06
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टा   4 : 4 मािकग करना

3 बेवल ोटै र पर 97° सेट कर।

4 िबंदु ‘0’ से 97° की रेखा को िचि त कर और अ  दो वृ ो ंके क  

ा  कर। (Fig 10)

5 चारो ंवृ ो ंपर पंच क  के िनशान।

6 एक िवभ  की सहायता से सभी चार वृ  खीिंचए।

7 R8, R8 और R10 व  खीिंचए जो आव क लंबाई से थोड़ा अिधक 

है।

8 ील ल और ाइबर की सहायता से ‘x’ और ‘y’ वृ ो ंके िकनारो ं

के िनकट दो श रेखाएँ खीिंचए। (Fig 10) और िदए गए आकार के 

अनुसार अंकन पूरा कर।

9 गवाह के िनशान पंच।

1 फाइल कर और दूसरी सतह को समतल कर, ख  कर और मािकग 

मा म लागू कर।

2 क  रेखाएँ और समांतर रेखाएँ ‘x’ और ‘y’ िकनारो ं पर िलख। 

(Fig 9)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.06
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.07
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

भाव रंच का उपयोग करके ील नट िनकाल (Remove wheel nut by using impact wrench)

उ े  : इस अ ास के अ  म आप यह  कर सकगे

• एक एयर इ ै  रंच संभाल

• ील नट को ढीला और कस ल

• आव क टॉक सेट कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

 औजार/मापन  (Tools/measurement)

•  िश ु टूल िकट - 1 No.

•  वायु भाव रंच  - 1 Set.

  उपकरणो ं(Equipments)       

•  वाहन  - 1 No.

•  एयर कं ेसर यूिनट  - 1 No.

साम ी (Materials) 
• कॉटन वे   - आव कतानुसार  

ि या (PROCEDURE)

9 रंच लीवर की मदद से न को आगे या पीछे की िदशा म सेट कर।

10 वा  को बढ़ाने या घटाने के िलए घुमाकर टॉक सेट कर।

11 ील लग नट पर इ ै  सॉकेट लगाएं।

12 इ ै  रंच के च को ढीला करने के िलए िटगर कर और ील लग 

नट्स को हटा द।

13 सभी पिहया नटो ंको हटाने के बाद, पिहया के िफसलने से बचने के 

िलए ील बो  पर एक या दो नट लगाएं, जबिक पिहया हटाने के िलए 

वाहन को जैकअप कर।

ील लग नट को कसने के िलए इ ै  रंच का उपयोग 

न कर

कान की सुर ा करने वाले उपकरण जैसे िक ईयर मफ 

और ईयर ग पहन

आंखो ंकी सुर ा के िलए सुर ा च ा पहन

उपयोग करने से पहले तेल की कुछ बंूदो ंको एयर इ ै  

रंच के इनलेट पर लगाएं

सुिनि त कर िक लाइन पर कोई हवा का रसाव नही ंहै 

और पया  वायु दाब उपल  है।

1 वाहन को समतल जमीन पर पाक कर।

2 हड ेक लगाएं।

3 सभी दरवाजे बंद कर द।

4 सभी पिहयो ंपर च यां लगाएं।

5 ील कैप को हटा द।

6 चेक कर िक एयर इ ै  रंच एयर लाइन से जुड़ा है।

7 ील लग नट के िलए सॉकेट/िवशेष सॉकेट के सही आकार का चयन 

कर जो अचानक भाव बल (छह-िबंदु भाव सॉकेट) के साथ खड़ा हो 

सकता है।

8 सॉकेट को एयर-इफ़े  रंच पर िफ़ट कर। (Fig 1)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.08
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

सामा  कायशाला उपकरणो ंको संभालने का अ ास (Practice on handling general workshop 
tools)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे 

• िविश  उ े  के िलए ू  डाइवर की पहचान कर और उसे संभाल

• िविश  उ े  के िलए ैनर और रंच की पहचान कर और इसे संभाल

• िविश  उ े  के िलए ैनर की पहचान कर और इसे संभाल

• कायशाला उपकरण संचािलत कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• िश ु टूल िकट     - 1 No.

• ू  डाइवर      - 1 Set.

• रंग और डी/ई ैनर     - 1 Set.

• ायर      - 1 Set.

• वगाकार यास कर     - 1 No.

 उपकरणो ं(Equipments) 
• पुलर       - 1 No.

• एयर कं ेसर      - 1 No.

• कार वॉशर      - 1 No.

•  जैक मैकेिनकल और हाइडोिलक - 1 No.

•  हाइडोिलक ेस - 1 No.

•  ेय रंग उपकरण - 1 No.

•  ीस गन और ऑइल े गन - 1 each.

•  पाइप वाइस - 1 No.

•  पाइप कटर - 1 No.

•  पुलर - 1 No.

साम ी (Materials)

•  कॉटन वे  - आव कतानुसार  

•  पाइप - आव कतानुसार  

•  ील के तार - आव कतानुसार  

टा  1 : िविश  उ े  के िलए ू  डाइवर की पहचान कर और उसे संभाल

बढ़ते ए फा नर की ित की जांच की जा रही है

1 िम ी के तेल, बिनयान  कपड़े का उपयोग करके हटाए जाने वाले फा नर 

की सतह को साफ कर।

2 िकसी भी िघसाव या ित के िलए फा नर के कोने वाले चेहरो ंकी जाँच 

कर।

3 यिद यह अ ा पाया जाता है, तो इसी कार आगे बढ़

4 ू  ॉट के अनु प सही आकार के ू डाइवर का चयन कर। 

(Fig 1)

5 उस आकार की नोक के साथ सबसे लंबे उपयु  ू डाइवर का चयन 

कर। (Fig 2)

सुिनि त कर िक आपके हाथ और हडल सूखे ह और िचकना 

नही ंह।

6  ू डाइवर को उसकी धुरी के साथ ू  की धुरी के अनु प पकड़।

7  बाएं हाथ से ेड को गाइड कर। नोक को खांचे म रखने के िलए दािहने 

हाथ से थोड़ा दबाव डाल। (Fig 3)
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8  मजबूती से और र प से ि  कर।

िटप को ॉट म कि त रख और ेड की धुरी को ू  की 

धुरी के अनु प रख।

ू डाइवर का उपयोग करने से पहले हमेशा छोटे काय  को 

बच या अ  फम समथन के खलाफ बांध।

ू डाइवर का उपयोग करते समय कभी भी कोई छोटा काम 

अपने हाथ म न ल।

9  बड़े ू  चालू कर, ायर ेड वाले ू डाइवर का उपयोग कर। एक 

करीबी िफिटंग ैनर की सहायता से अित र  घुमाव बल (Twisting 

force) लागू कर। (Fig 4)

पेचकश पर घुमाव बल लगाने के िलए कभी भी ायर या 

दांतेदार रंच का उपयोग न कर।

10  एक मानक ू डाइवर ेड को 9 िड ी तक जमीन पर रखा जाना 

चािहए तािक ू  ॉट के िकनारो ंके साथ चेहरे लगभग समानांतर हो।ं 

ेड के िसरे को उतना ही मोटा बनाया जाना चािहए िजतना िक ू  म 

ॉट की अनुमित होगी।

ेड को छेनी की जगह पर न िघसे, ोिंक इसम ू  ॉट 

से खसकने की वृि  होती है।

11 दोनो ंतरफ की चौड़ाई को 11° के कोण पर िघस ल। चौड़ाई िसर के 

ास के बराबर होनी चािहए।

िसिलकॉन काबाइड ाइंिडंग ील पर ू डाइवर को कभी 

न पीस।

मानक ू डाइवर (Fig 5) खराब होने पर फाइिलंग ारा 

तैयार िकए जा सकते ह। िटप के अंत म दा खल करना शु  

कर। डेिसंग के बाद, िटप ेड की धुरी के बारे म समिमत 

होना चािहए। सभी कोने चौकोर होने चािहए। अंत दोनो ंसतह 

म अ  के समकोण पर होना चािहए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.08
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12 ऑफसेट ू  डाइवर (Fig 6) का योग ितबंिधत ान पर कर।

13 ाटर टन ऑन करने के िलए ू डाइवर को एक िसरे के बाद उ ा 

कर द।

14 अगले ाटर टन वगैरह पाने के िलए दूसरे िसरे का इ ेमाल कर।

जैसे ही आप मुड़ िटप को ॉट म दबाते रह।

15 ज ी मोड़ने के िलए शा ट ू डाइवर (Fig 7) का उपयोग कर।

16 बाएँ हाथ को निलग पर, दाएँ हाथ को शा ट के िसर पर रखना।

17 अपनी गित के आधार पर िनयं ण की िदशा बदल।

18 उिचत पकड़ के िलए खाली जगह को साफ कर (Fig 8)।

19 िफिल  ( ॉस-अवकाश) ू डाइवस िटप को खाली जगह भरना चािहए 

(Fig 9)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.08
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टा  2 : िविश  उ े  के िलए ैनर और रंच की पहचान कर और इसे संभाल

औजार के सही आकार की पहचान करना

1  हटाए जाने वाले नट या बो  के ैटो ंके बीच की दूरी िनधा रत कर। 

(Fig 10)

2 ैनर का आकार तय कर।

3 ऐसा ैनर चुन जो उपयोग के िलए अित र  िनकासी के िबना पया  

जगह की अनुमित देता हो। (Fig 11)

औजार  को संभालने से अित र  िनकासी से ैनर िफसल 

जाएगा और फा नरो ंके कोने ित  हो जाएंगे।

4 सॉकेट के सही आकार का चयन कर। (Fig 12 & 13)

5 एक ाइिडंग ऑफ़सेट हडल ल और सॉकेट के चौकोर डाइिवंग िसरो ं

के साथ डाइव अटैचमट डाल।

6 बो  या नट पर सॉकेट रंच डाल और पुि  कर िक यह पूरी तरह से 

स िलत है या नही।ं

7 हडल की ित को अपने अ -भुजाओ ंके लंबवत रख िजससे आपको 

अिधकतम लाभ उठाने म मदद िमलती है।

8 सॉकेट के हडल को खीचें और नट/बो  हेड को बाहर िनकाल।

कभी भी िघसे-िपटे या फटे ैनर का योग न कर। वे 

िफसलगे और चोट का कारण बनगे।

9 बो  या नट पर रंग ैनर डाल।

10 टांग की ित को अपने अ -भुजाओ ंके लंबवत रख िजससे आप 

अिधकतम उ ोलन कर सक।

11 डी.ई. का योग कर ैनर जहां रंग ैनर उपयु  नही ंहै।

हमेशा ैनर को खीचंने की कोिशश कर।

यिद आपको ैनर को ध ा देने के िलए मजबूर िकया 

जाता है, तो अपने हाथ के आधार का उपयोग कर और 

अपना हाथ खुला रख।

बड़े ैनर के िलए दोनो ंहाथो ंका योग कर।

िफसलने से बचने के िलए खुद को संतुिलत और ढ़ रख।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.08
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टा  3 : ायर का संचालन

कॉ नेशन  ायर का उपयोग

1 लॉक वायर टू नट के साथ एक घटक का चयन कर, िजसे हटाया जाना 

है।

2 लॉक वायर को खोलने के िलए कॉ नेशन ायर ैट ि प का उपयोग 

कर।

3 अनि  करने के बाद, लॉक वायर को नट से खीचं ल।

4 नट को उिचत ैनर से िनकाल।

5 िकसी जं न से िनकाली जाने वाली ेक पाइप लाइन का चयन कर।

6 संयोजन ायर पर सीरेटेड पाइप ि प वाले िह े के साथ ेक पाइप 

लाइन को पकड़। (Fig 14)

7 उिचत डबल ओपन एंड ैनर के उिचत आकार का चयन कर और 

यूिनयन नट को हटा द।

8 काटे जाने वाले 3 mm के िवधुत तार का चयन कर।

9 तार को संयु  कटर के बीच उस िबंदु पर रख िजसे काटा जाना है। 

(Fig 15)

10 तारो ंको काटने के िलए हडल दबाएं।

11 काटे जाने वाले ील के तार का चयन कर। (Fig 16)

12 ील के तार को साइड कटर के बीच म रख।

13 तार काटने के िलए हडल दबाएं।

ैट नोज  ायर  का उपयोग (Use of flat nose plier)

1 हटाए जाने वाले टैब वॉशर वाले नट का चयन कर।

2 ैट नोज़ ायस की मदद से टैब वॉशर को खोल द। (Fig 17)

3 नट को हटाने के िलए उिचत ैनर का योग कर।

प ाइंट ायर का योग (Use of slip joint plier)

1 नट के साथ बेलनाकार घटक का चयन कर।

2 प जॉइंट ायर जॉ की मदद से बेलनाकार शा  को पकड़।

 (Fig 18)

3 नट को उिचत ैनर से िनकाल।

ए  किटंग ायर का इ ेमाल कर (Use end cutting plier)

1 िटम िकए जाने वाले तार का चयन कर।

2 कटे ए तार के िसरे को काटने वाले िसरे के बीच म रख। (Fig 19)

3 तार काटने के िलए हडल पर दबाव डाल।

4 घटक सतह के करीब काटे जाने वाले ील के तार का चयन कर।

5 हडल पर दबाव डालते ए प ाइंट म ीि प ायर ारा ील 

के तार को काट।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.08
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6 कोटर िपन को फैलाने के िलए किटंग ायर का उपयोग कर।

7 लॉक नट वाली एक डंडी चुन, िजसम से लॉक नट को हटाना है।

8 लीवर के साथ हडल लॉक म ू  को समायोिजत करते ए ायर को 

लॉक करके ेड को पकड़।

9 लॉिकंग नट को हटाने के िलए उिचत ैनर का उपयोग कर।

राउंड  नोज  ायर का योग (Use of round nose plier)

1 एक तार का चयन कर िजसे लूप म बदलना है।

2 तार को जबड़ो ंके बीच म पकड़। (Fig 20)

3 गोल नाक ायर को ून करके एक लूप बनाएं।

टा  4: िविभ  कायशाला उपकरणो ंको संभालना

हाइडोिलक कार होइ  (Hydraulic car hoist)

1 वाहन को कार होइ  के क  म पाक कर (1)।

2 ं ट और रयर ए ल या चोक ी  को प कर।

3 एयर कॉक को धीरे-धीरे खोल और देख िक कार होइ  (1) ऊपर की 

ओर बढ़ रहा है।

4 जब कॉक आव क ऊंचाई तक प ंच जाए तो उसे बंद कर द।

5  होइ  के नीचे सुर ा ड (2) दान कर। आउटलेट कॉक को धीरे 

से खोल तािक वाहन िबना झटके के नीचे चले। सुिनि त कर िक होइ  

साइड रेल ड पर मजबूती से बैठती है।

6 आव क टा  पूरा करने के बाद, इनलेट कॉक को थोड़ा सा खोल 

और कार के होइ  को थोड़ा ऊपर उठाएं। इनलेट कॉक बंद कर।

7 सुर ा ड हटा द।

सुिनि त कर िक वाहन के नीचे कोई मौजूद नही ंहै। (Fig 1)

8 आउटलेट कॉक को धीरे-धीरे खोल तािक वाहन की ित को िबगाड़े 

िबना फहराया नीचे आ जाए।

9 ै /चॉ  हटा द और वाहन  होइ  से हटा द।

कार वाशर (Car washer)

1 तेल के र की जाँच कर।

2 बे  तनाव की जाँच कर।

3 बे  गाड को उसकी ित के िलए जाँच।

4 िबजली के कने न का ढीलापन, िड ने न या कटौती के िलए 

ि गत प से िनरी ण कर।

5 पानी की टंकी खोले।

6 जल र की जाँच कर।

7 कार वॉशर शु  करने से पहले  गन  को पकड़।

8 कार वॉशर को ‘चालू’ कर और आव क दबाव के िलए दबाव नापने 

का यं  समायोिजत कर। (200 पीएसआई)

9 वाटर गन  खोलो।

10 पानी के जेट की जाँच कर और बल और े के िलए समायोिजत कर।

11 आव क उ े  के िलए वाटर गन का योग कर।

12 सफाई पूरी करने के बाद कार वॉशर बंद कर द।

13 पानी का  इ ेक कॉक (पानी की आपूित) बंद कर द।
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मैकेिनकल जैक/हाइडोिलक जैक (Mechanical jack/hydraulic 

jack)

1 वाहन को समतल जमीन पर पाक कर।

ं ट ए ल को जैक करने के मामले म, रयर ी  और 

इसके उ े म से बंद कर।

2 यांि क जैक म धागो ंकी मु  गित को हाथ से और हाइडोिलक जैक 

म जांच, तेल के र और उसके संचालन की जांच कर।

3 जैक (Fig 2) को वाहन के नीचे रख।

4 जैक लीवर के साथ ू  को धीरे-धीरे घुमाएं और वाहन को उठाएं और 

हाइडोिलक जैक के मामले म जैक के लीवर को धीरे-धीरे घुमाएं तािक 

ए ल िबना झटके के ऊपर उठ जाए।

5 सपोट हॉस को चेिसस े म/ए ल के नीचे रख।

6 जैक को नीचे कर और उसे हटा द।

7 िविश  टा  पूरा करने के बाद िफर से जैक कर।

8 सपोट हॉस को हटा द।

9 सपोट को हटाने के बाद जैक को नीचे कर।

ीस गन (Grease gun)

1 वाहन के अनुसार ीस गन का चयन कर। (अपने िश क से परामश 

कर।)

2 िकसी भी ित के िलए वॉशर, ीस िन ल-हो र की ि  से जांच कर।

3 बंदूक को िनिद  ीस से भर।

4 ीस गन को बंद कर और लीवर को तब तक चलाएं जब तक िक िन ल 

से ीस लगातार दबाव के साथ बाहर न आ जाए।

5 आव क उ े  के िलए ीस गन का योग कर।

तेल े बंदूक (Oil spray gun)

1 िकसी भी ित के िलए तेल े गन नोजल, नोजल हो र, ऑपरेिटंग 

लीवर, एयर होज़ को ि गत प से जांच।

2 तेल े गन म िनिद  तेल भर।

3 ऑइल े गन को एयर होज़ कने न से कने  कर।

4 तेल े बंदूक का संचालन कर।

5 देख िक तेल का िछड़काव दबाव म िकया गया है।

6 आव क उ े  के िलए े बंदूक का योग कर।

7 एयर-होज कने न बंद कर और ऑइल े गन िनकाल ल।

मेकेिनकल  ेस (Mechanical press)

1 यांि क ेस के ऑपरेिटंग लीवर (1) और रैक (2) की आसान गित की 

जाँच कर। (Fig 3)

2 टा  के अनुसार थाली (3) चुन।

3 घटक को ेट पर रख।

4 काम को धीरे-धीरे दबाएं।

हाइडोिलक ेस (Hydraulic press)   (Fig 4)

1 ेस को साफ कर।

2 तेल के र की जाँच कर (1)

3 हाइडोिलक ेस की जांच कर (fig 4) इसके मु  टा  और रसाव 

के िलए।

4 िसलडर ंजर रलीिजंग नॉब (2) को लॉक कर।

5 बेड (4) को आव क ऊंचाई पर समायोिजत कर तािक, काम करने के 

बाद, ंजर (6) और िब र (4) के बीच 100 िममी की िनकासी हो।

6 िनहाई (Anvil) को (5) काय के अनुसार संरे खत कर ।

7 काम को अनवील पर रखना (5)

8 िड स पीस का चयन इस तरह कर िक शा /बुश को दबाते समय 

यह शरीर को न छुए ( ंजर (6) और िड स पीस के बीच कम से कम 

10 िममी का अंतर िदया जाए)।

9 दूरी के टुकड़े को शा /झाड़ी पर रख। सुिनि त कर िक यह शरीर को 

नही ंछूता है।
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10 लो ेशर लीवर (7) को संचािलत कर और ंजर (6) को काम पर संपक 

करने के िलए बनाएं।

11 भारी दाब लीवर (8) का संचालन कर, गेज (9) पर भार और टा  का 

एक साथ िनरी ण कर। सुिनि त कर िक काम धीरे-धीरे बाहर आता 

है।

यिद भार िनिद  सीमा से अिधक है, तो दबाव डालना 

बंद कर द।

12 काम ख  करने के बाद नॉब (2) को छोड़ना ंजर को ढीला 

करना।

13 जॉब हटाओ और साफ करो।

कौशल- म (Skill sequence)

G.I पाइप काटना (Cutting a G.I pipe)

उ े : यह आपको सहायक होगा

• G.I पाइप कटर का उपयोग कर पाइप काटे ।

पाइप की आव क लंबाई को माप और इसे चाक से िचि त कर।

पाइप को पाइप वाइस म रख और कस ल। (Fig 1)

पाइप कटर को जीआई पर िफट कर। पाइप ( ाइब लाइन पर) और 

जैिकंग ू  को कस ल तािक किटंग ील पाइप को छू रहा हो। (Fig 2)

सुिनि त कर िक पाइप ैितज और से रशंस के समानांतर 

रखा गया है तािक अंकन शीष पर िदखाई दे।

यह सुिनि त करने के िलए एक या दो मोड़ घुमाएं िक काटने का पिहया 

पाइप से 90 िड ी पर ाइब लाइन पर बैठा है। (Fig 3)

पाइप कटर को पाइप के चारो ंओर घुमाएं। (Fig 4)

दो या तीन मोड़ो ंके बाद किटंग ील पर दबाव डालने के िलए जैिकंग ू  

का उपयोग कर। (Fig 5)
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पाइप कटर को पाइप के चारो ंओर घुमाते रह। जब तक पाइप कट न जाए 

तब तक च  को दोहराते ए कटर पर दबाव बढ़ाएं। (Fig 6)

अपने बाएं हाथ से पाइप को सहारा द तािक पाइप का मु  िसरा नीचे न 

िगरे। (Fig 7)

पाइप के कटे ए िह े की जाँच कर जो (Fig 8) म िदखाए अनुसार 

िदखाई देगा।

एक पाइप रीमर का उपयोग करके अित र  धातु िनकाल। (Fig 9)

टाई ायर का उपयोग करके जांच िक पाइप के िसरे चौकोर ह। (Fig 10)

ेयर ाइंट बनाएं और ेयर िफिटं  से उनका परी ण कर (Make flare joints and 
test them with flare fittings)

उ े : यह आपको सहायक होगा

• अंितम पाइप को लेयर कर

• ेयर िफिटंग के साथ ाइंट ेयर नट और उसका परी ण कर।

लेय रंग (Flaring):   ेक लाइन पाइप / ूल पाइप लाइन / एयर कंडीशनर 

पाइप लाइन को कभी-कभी ेयड कने न बनाकर िफिटंग से जोड़ िदया 

जाता है।पाइप के िसरे को खोलकर एक शंकु बनाया जाता है (Fig 1)

ेय रंग से पहले हमेशा िवशेष ेयर नट को पाइप पर रख।

पाइप ेय रंग टूल की जांच कर। सुिनि त कर िक आप समझते ह िक 
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पाइप के अंत को भड़काने से पहले यह कैसे काम करता है।

सुिनि त कर िक ेय रंग से पहले पाइप का अंत खुरदुरे िकनारो ंसे मु  है

पाइप को टूल म रख (Fig 2)। सुिनि त कर िक आपके पास है:

a) ेयर नट को पाइप पर रख

b) पाइप िफट करने के िलए ेय रंग टूल म सही आकार का िछ  चुन; 

(पाइप के िविभ  आकारो ंम िफट होने के िलए 5 िछ  ह।)

यिद पाइप इंच (6 िममी) ास का है, तो पाइप को इस तरह रख िक अंत 

ेय रंग ॉक के शीष से कम से कम 2 िममी ऊपर हो (Fig 3)। (इस 

दूरी की गणना “पाइप ास को 3 से िवभािजत” के प म की जाती है; इस 

मामले म, 6 िममी को 3 = 2 िममी से िवभािजत िकया जाता है)।

ेय रंग ॉक के ेक छोर पर नट्स को कस ल (डाइंग देख)।

जुए को ेय रंग ॉक म िफट कर (Fig 3)

शंकु को तेल द और धीरे-धीरे इसे पाइप के अंत म पच कर।

पाइप का अंत एक ेयर (Fig 4) म बनेगा।

ेय रंग ॉक को हटा द और ेयड पाइप को ॉक से हटा द।

ेयर की जांच कर। यिद यह टूट गया है, तो शंकु ब त ज ी खराब हो 

गया था।

सुिनि त कर िक ेयर सही आकार है। यह िसफ ेयर नट के अंदर 

िफट होना चािहए। यिद यह ब त ढीला है, तो ेयर काट द और िनदश 

5 पर िफर से शु  कर।

िनदश 7 म, 2 िममी के बजाय 3 िममी का उपयोग कर। तब तक दोहराएं 

जब तक िक ेयर नट के िलए ेयर सही आकार न हो जाए - न ादा 

लूज और न ादा टाइट।

अवलोकन  टेबल - 1

   . सं.                     कौशल  िट िणयां

    1           चेिकंग जगमगाता आ     फटा/असमान/ब त छोटा/

     ब त लंबा / सही

    2            की सं ा यास           एक दो तीन

नोट: तांबे की ूब के िविभ  आकारो ंके चरणो ंको दोहराएं 

ेयर िफिटंग के साथ जुड़ना

धागे पर धागा सील टेप लगाएं

ेयर नट को पीछे धकेल और ेयड ूब को िफिटंग पर रख, िफर 

एडज ेबल रंच या उपयु  डबल एंड ैनर का उपयोग करके ेयर 

नट को कस ल।

ूब के एक िसरे को ेयर नट से िसिलंडर तक कस ल। (Fig 5)

ूब के दूसरे छोर पर एक ेशर गेज को ेयर नट से कने  कर।
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अवलोकन टेबल - 2

पुलर की हडिलंग कर (Perform handling of puller)

उ े : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• शा  से िगयर हटाने के िलए पुलर का उपयोग करने के िलए चयन कर, ािपत कर

• शा  से बीिटंग को हटाने के िलए पुलर के उपयोग के िलए चयन कर, ािपत कर।

हटाए जाने वाली व ु की पहचान कर, अथात िगयर / बेय रंग।

हटाए जाने वाले िगयर / बेय रंग का आकार िनधा रत कर।

िगयर / बेय रंग के अनुसार पुलर चुन यानी 2 या 3 जबड़ा और बाहरी या 

आंत रक जबड़ा खीचंने वाला।

पुलर के जबरद ी पच को इ तम लंबाई तक खोल द।

पुलर के जबड़े को िवभािजत कर।

िच  म िदखाए अनुसार पुलरके जबड़े को िगयर के ऊपर रख। (Fig 1)

आरेख म िदखाए अनुसार शा  पर फ़ोिसग ू  की नोक रख। (Fig 2)

फोिसग ू  को तब तक कस जब तक िक फोिसग ू  एंड शा  को न छू ले।

जाँच कर िक खीचंने वाला शा  के क  से खसकने वाला नही ंहै और यिद 

आव क हो तो इसे िफर से समायोिजत कर।

फोिसग ू  को तब तक कस जब तक िक िगयर शा  से बाहर न आ जाए।

. सं.       कौशल   िट िणयां

       1          सही िफिटंग का चयन         सही/गलत नही ं

       2  जुड़ने का तरीका    उ ृ /अ ा/िन

       3  समय िलया   कम/ब त कम/अिधक

ूब को मजबूती से जोड़ने के बाद, वा  की या शा ट की सहायता से 

िसलडर वा  खोल।

ेशर गेज म दबाव को िदखाया जाएगा।

िफर िसलडर वा  बंद कर द। मुख लीक शोर करगे और इसके िलए 

अखरोट को कड़ा करने की ज रत है।

यिद कोई रसाव नही ंहै, तो दबाव नापने का यं  म दबाव र रहेगा।

यिद यह कम हो जाता है, तो साबुन के घोल के झाग से जोड़ो ंकी जाँच कर। 

लीक म बुलबुला होगा, िफर जोड़ो ंको कस ल। अगर यह र रहता है तो 

कोई रसाव नही ंहोता है।

कसते समय अिधक दबाव न द ोिंक इससे ेयर खराब 

हो जाएगा।

सुिनि त कर िक वे ूब म ढीले नही ंहोने चािहए।

अवलोकन टेबल - 3

   . सं.          कौशल            िट िणयां

1              औजार का चयन           उ ृ /अ ा/औसत

2          रसाव का पता लगाना 
           और िगर ार करना        उ ृ /अ ा/औसत
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Fig 2

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.08

चेतावनी

हमेशा उिचत गत सुर ा िगयर पहन (यानी द ाने, 

सुर ा च ा)

खीचंने वाले पर हार करने के िलए कभी भी िकसी औजार का 

उपयोग न कर। खीचंने वाले को मारने से टूट-फूट हो सकती है।

खीचंने वाले पर गम  लगाने से उसे नुकसान हो सकता है, 

िजससे खीचंने वाला रेटेड लोड से कम पर िवफल हो सकता है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.09
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

माइ ोमीटर ारा कैम और कशा , वा  ेम और िप न के बाहरी ास को माप (Measure outside 
diameter of cam and crankshaft, valve  and piston by micrometer)
उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह  कर सकगे

• बाहरी माइ ोमीटर का उपयोग करके कैम की ऊंचाई माप

• बाहरी माइ ोमीटर का उपयोग करके कैमशा  जनल ास को माप

• बाहरी माइ ोमीटर का उपयोग करके कशा  जनल ास को माप

• बाहरी माइ ोमीटर का उपयोग करके वा  ेम ास को माप

• िप न ट को माप और बाहरी माइ ोमीटर का उपयोग करके िप न िपन ास।

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

•  बाहरी माइ ोमीटर (0 - 25 mm) - 1 No.

•  बाहरी माइ ोमीटर (25 - 50 mm) - 1 No.

उपकरणो ं(Equipments) 
•  टा  बच - 1 No.

•  वी ॉक - 1 No.

 इंजन के भाग (Engine parts)

 •  कैमशा  - 1 No.

• कशा  - 1 No.

• वा    - 1 set

• िप न  - 1 set

साम ी (Materials)

•  श - 1 No.

•  ीिनंग सा ट - आव कतानुसार  

•  कॉटन ॉथ - आव कतानुसार  

•  वायर श - 1 No.

ि या (PROCEDURE) 

टा  1 : कैम की ऊंचाई जांच

1 दरारो ंके िलए कैमशा   को ि गत प से जांच

2 अनुशंिसत सफाई िवलायक के साथ एक छोटे श का उपयोग करके 

कैमशा   को साफ कर

3 कीचड़ और जमा गोदं  साफ कर

4 माइ ोमीटर की मदद से संपीिड़त हवा के साथ माग को उड़ा द, रीिडंग 

को माप

5 माप लेने से पहले, सुिनि त कर िक माइ ोमीटर को शू  सेिटंग के 

िलए समायोिजत िकया गया है

6 मु  पैमाना रीिडंग और िथ ल रीिडंग रकॉड कर

7 कैम शा  को 2 या 3 ानो ंपर माप और तािलका 1 म देखे गए मान 

को रकॉड कर।

8 िनमाता के िविनदशो ंके साथ सभी कैमो ंकी कैम लोब ऊंचाई की तुलना 

कर।

कैम हाइट पर मापन, कैमशा  जनल ास, कशा  जनल 

ास, वा  ेम ास, िप न ास, और िप न िपन ास, 

बाहरी माइ ोमीटर के साथ।

9 माइ ोमीटर का उपयोग करके, कैम लोब की ऊंचाई माप और प रणामो ं

को तािलका 1 (Fig 1) म दज कर।© N
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टा  2 : कैम शा  जनल ास की जाँच कर

1 कैम शा  के जनल ास का िनरी ण कर और प रणामो ंको टेबल  

2 (Fig 2) म दज कर।

2 ओविलटी सुिनि त करने के िलए ेक जनल के िलए दो रीिडंग ल, 

सीमा के साथ

टा  3 : कशा  जनल ास की जाँच कर

1 माइ ोमीटर का उपयोग करते ए, कशा  जनल ास को दो 

ानो ंपर, 1800 के अलावा और इसकी लंबाई के साथ दो िबंदुओ ंपर 

माप। प रणाम को तािलका 3 म रकॉड कर।

2 अनुशंिसत सफाई िवलायक के साथ एक छोटे श का उपयोग करके 

कशा  को साफ कर।

3 तार श ारा कशा  म िडल िकए गए तेल माग से कीचड़ और गोदं 

जमा को साफ कर।

4 संपीिड़त हवा के साथ माग को उड़ा द

5 उपयु  माइ ो मीटर का चयन कर

घटक का नाम

कैम लोब
ऊंचाई = R

0.01

मु  पैमाना 
रीिडंग  (a)

िथ ल े ल िडव (b) रीिडंग कम से कम गणना
(C)

प रणाम
R=a+(bxc)

टेबल  1

घटक का नाम

कैम शा  जनल
      ास = R

0.01

मु  पैमाना रीिडंग 

(a)
िथ ल े ल िडव (b) रीिडंग कम से कम गणना

(C)
प रणाम

R=a+(bxc)

टेबल  2

माइ ोमीटर की सहायता से जनल ास को ‘1’ ‘2’ ‘3’  

‘4’ पर माप और ‘1’ के बीच पढ़ने म अंतर और ‘1’ ‘3’ 

और ‘2’ और ‘4’ ओविलटी देगा। (Fig 3)

6 माप रकॉड कर और कशा  मु  पि का और तािलका 3 पर 

पढ़ना देख।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.09
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घटक का नाम

क शा ट जनल 
डाया 0.01

मु  पैमाना पढ़ना

(a)

िथ ल े ल िडव (b) से मेल 
खाना

कम से कम गणना
(C)

प रणाम
R=a+(bxc)

टेबल  3

घटक का नाम

वा  ेम ास 0.01

मु  पैमाना रीिडंग 

(a)
िथ ल े ल िडव (b) रीिडंग कम से कम गणना

(C)
प रणाम

R=a+(bxc)

टेबल  4

टा  4 : वा  ेम के ास की जाँच कर

1 माइ ोमीटर का उपयोग करके, वा  ेम के ास को माप और 

प रणामो ंको तािलका 4 (Fig 4) म दज कर।

टा  5: िप न ास की जाँच कर

1 माइ ोमीटर का उपयोग करते ए, िप न के ास को िप न िपन 

क  रेखा के समकोण पर और िप न िसर के शीष से 52 mm (2.05 

इंच) की ित म माप और प रणामो ंको टेबल  5 (Fig 5) म दज कर।

2 माइ ोमीटर का उपयोग करके, िप न िपन के बाहरी ास को माप 

और प रणामो ंको तािलका 6 (Fig 6) म दज कर।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.09
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घटक का नाम

िप न ास 0.01

मु  पैमाना रीिडंग 

(a)
िथ ल े ल िडव (b) रीिडंग कम से कम गणना

(C)
प रणाम

R=a+(bxc)

टेबल 5

घटक का नाम

िप न िपन ास 0.01

मु  पैमाना 

रीिडंग 

(a)

िथ ल े ल िडव (b) रीिडंग कम से कम गणना
(C)

प रणाम
R=a+(bxc)

टेबल  6

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.09
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.10
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

गहराई मापने वाले  माइ ोमीटर का उपयोग करके तेल पंप रोटर की ऊंचाई को मापे ं(Measure the 
height of oil pump rotor by using depth micrometer)

उ े : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• रोटर कार के आयल पंप की ऊंचाई की जांच कर।

    आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट  - 1 No.

उपकरणो ं(Equipments) 
 • गहराई मापने वाले  माइ ोमीटर - 1 Set

साम ी (Materials)

• तेल पंप रोटर कार - 1 No.

• कॉटन वे  -  आव कतानुसार  

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार  

• साबुन का तेल  -  आव कतानुसार  

ि या (PROCEDURE)

टा  1: रोटर कार के तेल पंप की गहराई को माप

1 गहराई माइ ोमीटर की शू  रीिडंग की जाँच कर (Fig 2)

2 तेल पंप रोटर बॉडी की सतह के साथ े म की सतह को ठीक कर।

3 अपने बाएं हाथ को मापे जा रहे टा  की सतह पर िटकाएं और सतह 

को छूने के िलए िनहाई को पकड़। (Fig 1)

4 अपने अंगूठे और उंगली से माइ ोमीटर िथ ल को तब तक घुमाएं 

जब तक िक आप तेल पंप रोटर बॉडी की सतह को छूने के िलए अं 

िवलमहसूस न कर।

5 िथ ल ारा िछपा आ वा िवक पठन पढ़।

जब आप भावना से संतु  होते ह।

माइ ोमीटर को गैप से सावधानी से उठाएं।

ीव का जीरो ेजुएशन टॉप पर है।

6 आवास की सतह से रोटर की सतह के बीच के गैपम वा िवक रीिडंग 

को माप (Fig 3)

7 तेल पंप आवास की सतह से रोटर की वा िवक रीिडंग को माप

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



33

ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.11
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

वा  ंग ी लंबाई को माप (Measure the valve spring free length)
उ े : इस अ ास के अंत म आप यह  कर सकगे

• वा  वसंत मु  लंबाई को माप।

    आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट - 1No.

• वा  ंग टे र   - 1No.

साम ी (Materials)

• वा  ं      -  आव कतानुसार  

• कॉटन वे       - आव कतानुसार  

• िम ी का तेल     - आव कतानुसार  

ि या (PROCEDURE)

1 मापने के िलए वा  ंग को साफ कर।

2  ंग टे र को साफ कर। (Fig 1)

3  ंग (1) को ंग टे र पर लंबवत रख जैसा िक Fig म िदखाया गया 

है। सुिनि त कर िक जंगम धुरी (2) ंग (1) को नही ंछूती है।

4  ंग (1) की मु  लंबाई (ऊंचाई) को ैजुएटेड े ल (4) पर नोट कर।

5  वा  ंग ी लथ की तुलना सिवस मैनुअल की िनिद  सीमा से कर।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.12
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

डायल बोर गेज ारा िसलडर बोर टैपर और ओविलटी को माप (Measure cylinder bore tapper 
and ovality by dial bore gauge)
उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िसलडर बोर को साफ कर

• बोर डायल गेज के साथ िसलडर बोर ास, टेपर/अंडाकार माप

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• टेनी टूल                  - 1 No.

• डायल संकेत               - 1 No.

• माइ ोमीटर के अंदर               - 1 No.

समय (Equipments)

• म ी िसलडर डीजल इंजन    - 1 No.

ि या (PROCEDURE)

साम ी (Materials)

• टे      - 1 No.

•  बिनयान का कपड़ा    - आव कतानुसार

•  िम ी का तेल     - आव कतानुसार  

• सॉप ऑयल     - आव कतानुसार  

• लु े ऑयल     - आव कतानुसार  

1 कपड़े के टुकड़े से  िसलडर बोर साफ करे ।

2  अंदर से माइ ोमीटर (80 िममी) के साथ बोर के अंदर के ास को 

माप।

3  ए टशन रॉड (1) सही आकार का चयन कर जो मापने की सीमा से 

अिधक है। (80.8 िममी)

4  डायल टे  इंिडकेटर के ेम पर ए टशन रॉड को इक ा कर (2)

5  ंग लोडेड ंजर एंड (3) को बोर के अंदर वेश करते ही दबाएं।

6  गेज (2) को थोड़ा घुमाकर बोर गेज को िसलडर की दीवार के समानांतर 

रख।

7  डायल संकेतक (10) म सुई को ‘O’ पर सेट कर।

8  बोर गेज से (6) पर माप ल और रीिडंग नोट कर ल।

9  दूसरी रीिडंग (5) को पहले रीिडंग के समकोण पर ल।

10 उपरो  को तीन ानो ं(7,8 और 9) पर दोहराएं।

11  (5) और (6) के बीच माप म अंतर, सभी चरणो ंम अंडाकार होता है। 

(7) और (8), (8) और (9) और (7) के बीच माप म अंतर टेपर है।

12  अिधकतम अंडाकार और टेपर नोट कर। यिद उनम से कोई एक िनिद  

सीमा से अिधक है, तो लाइनर की मर त/ ित ापन के िलए अनुशंसा 

कर। (Fig 1)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.13
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

डायल इंिडकेटर का उपयोग करके कशा  और वा  गाइड पर िवयर  को माप (Measure wear on 
crankshaft and valve guide by using dial indicator)
उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह  कर सकगे

• ै क शा  के िवयर  की जाँच कर

• क शा  के अंितम ए  े की जाँच कर

• वा  गाइड के िवयर की जाँच कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट  - 1No.

•  बाहरी माइ ोमीटर  - 1No.

•  फीलर गेज  - 1No.

•  डायल इंिडकेटर  - 1No.

•  चंुबकीय आधार  - 1No.

समय (Equipments)

• टा  बच  - 1No.

साम ी (Materials)

• बिनयान ॉथ    - आव कतानुसार  

• कॉटन वे     - आव कतानुसार

• क शा     - 1No.

• वा  गाइड    - 1No.

• ाई ील    - 1No.

ि या (PROCEDURE)

टा  1: क शा  के पहनने की जाँच कर (Fig 1)

1 दो ‘वी’ ॉक (1) को सतह की टेबल  (2) पर रख।

2 शा  (3) को ‘वी’ ॉक पर रख और ‘वी’ ॉक के बीच की दूरी को 

इस तरह से समायोिजत कर िक ‘वी’ ॉक के दोनो ंओर शा  इसके 

कुल लंबाई 1/10 वे िह े से अिधक लटका न हो ।

3 डायल इंिडकेटर को चंुबकीय आधार (5) के साथ सतह की टेबल  पर 

रख।

4 डायल इंिडकेटर (4) को शा  के क  म लाएं (3)

5 डायल इंिडकेटर (4) सुई को शा  पर दबाएं तािक सुई कुछ िव ेपण 

िदखाए।

6 डायल को घुमाकर संकेतक की सुई को ‘O’ ित म समायोिजत कर।

7  हाथ से शा  (3) घुमाएँ और सुई के िव ेपण को नोट कर। यह क  

म शा  का मोड़ देगा।

8  उपरो  चरणो ंको तीन ानो ंपर दोहराएं, तािक शा  की पूरी लंबाई 

(3) को कवर िकया जा सके।

9  सभी ानो ंपर अिधकतम िवयर  को नोट कर।

बदलते मौसम के िहसाब से, यह अ िधक िविवधता वाला है

टा  2 : कशा  एंड े की जाँच करना (Fig 2)

1 िसलडर ॉक (11) या िनरी ण टेबल पर चंुबकीय आधार (10) को 

ठीक कर।

2 कशा  िनकला आ िकनारा पर डायल गेज (12) सेट कर (13)

3 डायल गेज को ‘O’ (शू ) के िलए सेट कर।

4 लीवर (14) का उपयोग करके कशा  को आगे और पीछे ले जाएं।

5 कशा  एंड े को नोट कर और िनमाता के िविनदशो ंके साथ तुलना 

कर।
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टा  3: वा  गाइड के िवयर की जाँच कर

5 डायल इंिडकेटर के संपक िबंदु को वा  हेड के िकनारे पर रख।

6 जहां तक संभव हो, वा  को रेिडयल िदशा म डायल इंिडकेटर की ओर 

ले जाएं।

7 डायल इंिडकेटर पर गित की दूरी नोट कर।

यिद दूरी वा  गाइड म वा  की अिधकतम िनकासी से अिधक 

है, तो वा  गाइड को बदल। इसे सिवस िवयर कहते ह।

नोट: सभी ‘ ेहक को इनलेट और ए ॉ  वा  गाइड के बाहर 

से वा  सील ािपत करने से पहले हटा िदया जाना चािहए। 

वा  गाइड ािपत होने से पहले वा  सीट को न काट।

1  डायल इंिडकेटर को चंुबकीय आधार के साथ िसलडर हेड के चेहरे पर 

रख (Fig 1)

2  डायल इंिडकेटर की सुई की ित को सेट कर डायल इंिडकेटर को 

िसलडर हेड के चेहरे पर चंुबकीय आधार के साथ रख (Fig 1)

3  डायल संकेतक की सुई की ित को शू  पर सेट कर।

4 जहां तक संभव हो, वा  को रेिडयल िदशा म डायल इंिडकेटर से दूर 

ले जाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.2.13

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



37

ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.14
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

फीलर गेज के साथ सीधे िकनारे का उपयोग करके इंजन हेड ैटनेस की जाँच कर (Check 
engine head flatness by using straight edge with feeler gauge)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह  कर सकगे:

• सीधे िकनारे और फीलर गेज ारा सतह की समतलता की जाँच कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट      - 1No.

• डायल संकेत     - 1No.

• फीलर गेज      - 1No.

• लॉ ग लीफ फीलर गेज     - 1No.

समय (Equipments)

• टा  टेबल    - 1No.

साम ी (Materials)

• िसिलंडर हेड     - 1No.

• बिनयान ॉथ      - आव कतानुसार 

• कॉटन वे      - आव कतानुसार  

ि या (PROCEDURE)

टा  1: फीलर गेज और ेट एज ारा इंजन हेड ैटनेस की जाँच कर

2 भाग (1) को एक समतल सतह पर रख, तािक जाँच की जाने वाली सतह 

ऊपर की ओर हो।

3 सीधे िकनारे (2) को सतह पर रख और सीधे िकनारे को अपने बाएं हाथ 

से बीच म दबाएं।

4 फीलर गेज (3) के प ो ंको सीधे िकनारे (2) और सतह के बीच डाल।

5 सबसे मोटी प ी/पि यो ंकी मोटाई नोट कर िज  सीधे िकनारे (2) और 

सतह के बीच डाला जा सकता है। यह मोटाई उस िदशा म अिधकतम 

चेहरा देती है।

6 उपरो  चरणो ंको 4 िदशाओ ंम दोहराएं और सभी 4 िदशाओ ंम 

अिधकतम फेस आउट नोट कर।

7 पुज  को िफर से बदलने/बदलने की िसफा रश कर (1) यिद िकसी एक 

या अिधक िदशाओ ंम अिधकतम फेस आउट िनमाता ारा िनिद  सीमा 

से अिधक है।

1 जाँच के िलए िसलडर के िसर की सतह को साफ कर (Fig 1)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.15
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

फीलर गेज का उपयोग करके िप न रंग एंड गैप और िप न टू िसलडर वॉल ीयरस की 
जांच कर (Check piston ring end gap and piston to cylinder wall clearance by 
using feeler gauge)

उ े  : इस अ ास के अ  म आप यह  कर सकगे

• िप न रंग और गैप की जांच कर

• िप न से िसलडर की दीवार की िनकासी की जांच कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• िश ु उपकरण िकट     - 1No.

• फीलर गेज      - 1No.

समय (Equipments)

• टा  टेबल      - 1No.

साम ी (Materials)

• िप न      - 1No.

• िप न  रं        - 1No.

• लाइनर के साथ इंजन ॉक    - 1No.

• बिनयान ॉथ       - 1No.

• कॉटन वे       - 1No.

ि या (PROCEDURE)

टा  1: फीलर गेज के साथ िप न रंग और िप न टू िसलडर वॉल ीयरस की जांच कर

यह मोटाई िप न टू िसलडर वॉल ीयरस है जो कंपनी के 

िविनदशन के समान है।

1 िसलडर बोर (1) को अ ी तरह साफ कर।

2 िप न रंग को िसलडर बोर के अंदर चौकोर प से डाल।

3 लाइनर/बोर म िप न रंग ायर लगाने के िलए बोर िप न का उपयोग 

कर।

4 फीलर गेज (3) डाल और रंग एंड गैप (4) को माप।

5 िसलडर ॉक बोर को साफ कर।

6 माइनर डाया पर लॉ ग लीफ फीलर गेज लगाएं। िप न का।

7 एक बोर िप न डाल, जो थोड़ा दबाव के साथ ऊपर और नीचे चलता 

है। (Fig 1)

यिद यह तंग है, तो फीलर गेज की मोटाई कम कर और 

बोर िप न से स ािपत कर।

यिद बोर िप न ब त मु  गित से चलता है, तो फीलर 

गेज की मोटाई बढ़ाएँ।

8 फीलर गेज की मोटाई की गणना कर, जो थोड़े दबाव के साथ िप न 

की गित की अनुमित देता है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.2.16
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजीिनय रंग मापन

वै ूम गेज का उपयोग करके इंजन वै ूम परी ण कर (Perform engine vacuum test  
by using vacuum gauge)

उ े  : इस अ ास के अ  म आप यह  कर सकगे

• इंजन वै ूम परी ण की जाँच कर।।

 आव कताएँ  (Requirements)

उपकरण / उपकरण (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट-  1 set

• वै ूम गेज  - 1No.

समय (Equipments)

• रिनंग इंजन पेटोल/डीजल  - 1 set

ि या (PROCEDURE)

1 िदए गए इंजन को गम कर।

2 वै ूम गेज को इनटेक मैिनफो  से कने  कर (िड ने  वै ूम 

बू र का उपयोग िकया जाता है) (Fig 1)

साम ी (Materials)

• रबड़ की नली                      - आव कतानुसार

• कपास का कचरा            - आव कतानुसार  

• पेपर      - 1 Sheet

• पिसल     - 1No.

3 िन य गित, सामा  गित और उ  गित पर वै ूम गेज रीिडंग को 

ान से पढ़।

4 रीिडंग (माप) को एक-एक करके सूचीब  कर।

गेज ंज को तब तक समायोिजत कर जब तक सुई अ िधक 

ंदन के िबना आसानी से न चला जाए।

नमल रीिडंग (Normal reading) :  सुई 15 से 22 के बीच र 

रहती है। (Fig 2)

इ ेक  लीक (Intake leak:) : एक कम, र रीिडंग हवा के सेवन के 

कई गुना या काब रेटर बढ़ते िनकला आ िकनारा गैसकेट रसाव के कारण 

हो सकता है।

बलो ं हेड  गै े ट (Blown head gasket)  :उिचत प रमाण की एक 

िनयिमत िगरावट एक उड़ा आ िसर गैसकेट या ॉक की सतह से िलपटे 

िसर के कारण हो सकती है।

ेक 1,000 फीट की ऊंचाई के िलए 1 इंच घटाएं।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.3.17
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - बुिनयादी कायशाला अ ास

धातु की सतह पर मािकग और िडिलंग का अ ास (Practice on marking and drilling in metal 
surface) 

उ े  : इस अ ास के अ  म आप यह कर सकगे

• ± 0.5 िममी . के भीतर फ़ाइल की सरफेस समतल

• कोणीय सरफेस को फ़ाइल कर

• च फर िकनारो ंको भरकर

• अवतल सरफेस  को फाइल कर

• फ़ाइल उ ल सरफेस

• िछ  के मा म से िडल।
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ि या (PROCEDURE)

1 इसके आकार के िलए क े माल की जाँच कर।

2  ॉक 55 x 10 x 80 को समा  करने के िलए ैट और ायर 

फाइल कर।

3  डाइंग के अनुसार छेद के िलए क  की रेखाएं िचि त कर।

4  एक संयोजन सेट का उपयोग करके कोणीय सतह को िचि त कर।

5  डाइंग के अनुसार अवतल ोफ़ाइल को िचि त कर

6  क  िछ ो ंको िडल करने के िलए क ो ंको पंच कर।

7  संयोजन सेट के साथ कोण की जाँच कर।

8  अवतल ोफ़ाइल के िलए एक पायलट छेद िडल कर।

9  ोफ़ाइल के िलए अित र  धातु को हटाने के िलए कट देखा।

10  ैट फाइल के साथ दोनो ंप ो ंको फाइल कर।

11 अवतल ोफाइल के िलए गोल फाइल के साथ फाइल कर और गेज 

से जांच कर।

12 ॉक के िकनारो ंको 1 िममी चौड़ाई के िलए चारो ंओर से च फर कर।

13 िडल होल से अित र  धातु िनकाल।
कौशल- म (Skill sequence) 

छेद के मा म से िडल (Drill through hole)

उ े : यह आपको सहायक होगा

• आव क आकार का छेद िडल कर।

िडिलंग की िविध (Method of Drilling)

िदए गए क े माल के आकार की जाँच कर।

छेद िकए जाने वाले छेद के क ो ंको िचि त कर और उनका पता 
लगाएं।

मशीन वाइस म जॉब को समानांतर म माउंट कर और इसे िडल-
ेस-टेबल पर सुरि त प से जकड़। (Fig 1)

काय तािलका (Fig 2) को इस तरह से सेट कर िक एक िडल को 
ठीक िकया जा सके और वाइस या जॉब को परेशान िकए िबना 
हटाया जा सके।

िडिलंग मशीन ंडल पर क  िडल को ठीक कर और काम पर क  िच  

के साथ संरे खत कर।

सटर िडल से होल लोकेशन को ॉट कर।

सटर िडल को हटा द और पायलट होल के िलए 8 िममी िडल को ठीक कर।

िडिलंग मशीन शु  कर।

िडल खलाएं और छेद के मा म से िडल कर। (Fig 3)

िडिलंग मशीन की धुरी गित को िनकटतम गणना आरपीएम पर सेट कर।

1000

n×πd
=V

सेट अप को परेशान िकए िबना मशीन से िडल िनकाल।

14.5 िममी िडल ठीक कर और छेद के मा म से िडल कर।

िडिलंग करते समय किटंग ुइड का उपयोग कर।

िच  को काटने वाले तरल पदाथ से बाहर िनकालने के िलए छेद से बार-

बार िडल को छोड़ द।

मशीन से िडल और जॉब िनकाल। (Fig 4)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.3.17
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कौशल- म (Skill sequence) 

छेद के मा म से िडल (Drill through hole)

उ े : यह आपको सहायक होगा

• डे थ ॉप का उपयोग करके ाइंड होल को आव क गहराई तक िडल कर।

ाइंड होल की गहराई को िनयंि त करने की िविध (Setting for 

drilling blind holes)

िडल शु  हो गई है, और यह तब तक िडल करती है जब तक िक पूरा 

ास नही ंबन जाता। इस िबंदु पर ारंिभक पठन को नोट कर। (Fig 2)

िडल िकए जाने वाले ाइंड होल की गहराई म ारंिभक रीिडंग जोड़।

छेद की ारंिभक पठन गहराई = सेिटंग

े ल का उपयोग करके, आव क सेिटंग के बगल म ॉप को समायोिजत 

कर।

सेिटंग को खराब होने से बचाने के िलए लॉक नट को कस ल।

मशीन चालू कर और िडल खलाएं। जब ॉप नट हाथ तक प ंचता है तो 

अंधा छेद को आव क गहराई तक िडल िकया जाता है। (Fig 3)

िडिलंग करते समय

िडिलंग करते समय, िच  को काटने वाले तरल पदाथ से बाहर 

िनकालने के िलए छेद से बार-बार िडल को छोड़ द।

िपंग के िबना एक ह े  घटक पर िडल न कर। यिद प 

नही ंिकया गया, तो काय िडल के साथ-साथ घूमेगा।

ाइंड होल को िडल करते समय िडल के फीड को िनयंि त करना आव क 

है। अिधकांश मशीनो ंम एक गहराई रोक व ा दान की जाती है िजसके 

ारा धुरी के नीचे की ओर गित को िनयंि त िकया जा सकता है। (Fig 1)

अिधकांश गहराई रोकने की व ा म िनशान होगा िजसके ारा धुरी की 

उ ित देखी जा सकती है।

आम तौर पर, ाइंड होल डे थ सिह ुता 0.5 िममी सटीकता तक दी जाती है।

ाइंड होल-डे थ सेिटंग के िलए, पहले मशीन पर काम िकया जाता है और 

होल सही ढंग से त होता है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.3.17
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िडिलंग मशीन का उपयोग करते समय सुर ा सावधािनयो ंका पालन करना (Following the safety 
precautions while using drilling machine)

उ े : इस अ ास के अ  म आप यह कर सकगे

• गत सुर ा का पालन कर

• िडिलंग मशीन सुर ा का पालन कर

• जॉब की सुर ा का पालन कर

• िडल िबट सुर ा का पालन कर।

सुिनि त कर िक ंडल हेड और टेबल ठीक से लॉक है।

सुिनि त कर िक वकपीस और िडल को स ी से आयोिजत िकया जाना चािहए।

उपयोग म न होने पर िबजली बंद कर द।

उपयोग के बाद मशीन को साफ करके तेल लगाएं।

िच  और ार को साफ करने के िलए श का योग कर।

साम ी के अनुसार उिचत काटने की गित का चयन कर।

साम ी के अनुसार उिचत काटने वाले व का चयन कर।

वकपीस को ठंडा होने के बाद या िचमटे से ही िनकाल।

िडल को सॉकेट या ीव म िफ  करते समय, टग वाला िह ा ॉट म 

संरे खत होना चािहए। (Fig 1)

आ ीन म िडल को ठीक करने के िलए कभी भी Fig 2 म दशाई गई िविध 

का उपयोग न कर। (Fig 2)

मशीन ंडल से िडल और सॉकेट िनकालने के िलए िड  का उपयोग 

कर। (Fig 3)

िडल को सॉकेट/आ ीन से हटाते समय, इसे टेबल या जॉब पर िगरने न 

द। (Fig 4)

िडल को शाप करते समय ान देने यो  बात: िडल से िजतना हो सके 

कम पीस ल। काटने के िकनारो ंको पया  तेज करने के िलए िनकाल।

िकनारो ंको बुरी तरह से िचपकाए जाने पर मोटे ि ट ील के साथ िडल 

पॉइंट को रफ डाउन कर। (Fig 5)

कभी भी ै कड या िलट िडल को दोबारा तेज न कर।

िडल को ादा गरम करने से बच।
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पिहए के फेस  पर ह ा दबाव डाल। ील फेस के िकनारे को बार-बार 

ऊपर उठाएं। यह पिहया ारा उ ािदत वायु धारा को िडल िबंदु को ठंडा 

करने की अनुमित देता है। (Fig 6)

ठंडे पानी म शमन करके एक िडल को तेजी से ठंडा करने से 

किटंग एज म दरार आ सकती है।

ब त छोटे अ ासो ं को िफर से तेज करने के िलए महान कौशल की 

आव कता होती है। उ  काटने के कोण बनाने के िलए आनुपाितक प 

से कम गित की आव कता होती है।

25 से 30 मीटर ित िमनट की काटने की गित देने के िलए िडिलंग मशीन 

की धुरी ांित सेट कर। एक िडल िजसे सही ढंग से िफर से तेज िकया गया 

है: (Fig 7)

 इसके कटे ए िकनारो ंसे दो समान प से मुड़े ए िच  बनाएं।

काम म इसे खलाने के िलए केवल म म दबाव की आव कता होती है।

यिद िडल िबना िकसी खेल के िफट हो जाती है तो इसका मतलब है िक 

िडल ने सही आकार का एक छेद बनाया है।

छेद म िडल के ढीलेपन का अथ है:(Fig 9)

काटने के िकनारे असमान लंबाई के होते ह

िडल ने एक बड़े आकार का छेद बनाया है।

एक िडल िजसे असमान या ब त अिधक िनकासी के साथ जमीन पर उतारा 

गया है

शु  करने के दौरान चैटर  करने की वृि

एक गोल छेद का उ ादन कर।

(Fig 8) काटने के िकनारे और कोण बराबर ह
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.3.18
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - बुिनयादी कायशाला अ ास

टैप का उपयोग करके इंटरनल ेड्स - को ाइंड होल म काट (Cut internal threads in blind 
hole by using tap)

उ े  : इस अ ास के अ  म आप यह कर सकगे

• इंटरनल  ेड्स को ाइंड होल म काट।

ाइंड होल िडिलंग (Drilling a blind hole)

टैिपंग के िलए टेबल का उपयोग करके िडल होल के िलए टेप का आकार 

िनधा रत कर।

डे थ ॉप व ा का उपयोग करके एक अंधा छेद (Fig 1) िडल कर। 

टैिपंग होल की गहराई आव क धागे की गहराई से थोड़ी अिधक होनी 

चािहए।

ेिडंग की ि या (Procedure for threading)

धातु के िच , यिद कोई हो,ं को ाइंड होल से उ ा करके और लकड़ी 

की सतह पर थोड़ा सा टैप करके िनकाल।

िच  को फंूक मारकर साफ न कर ोिंक इससे आपकी 

आंखो ंको चोट लग सकती है।

गहराई रोकने के प म काय करने के िलए पहले टैप पर एक िमलान नट 

को पच कर। (Fig 2)

ाइंड होल को तब तक ेड कर जब तक िक नट ेट की सतह को न छू ले।

एक चपटे और मुड़े ए तार का उपयोग करके, िच  को छेद से बार-बार 

िनकाल।

इंटरमीिडएट और बॉटिमंग टैप से छेद को टैप करना समा  कर। ेड  की 

गहराई को िनयंि त करने के िलए नट सेट कर। (Fig 3)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.3.19
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - बुिनयादी कायशाला अ ास

डाई का उपयोग करके ए टनल ेड  को काटे ं(Cut external threads by using dies)

उ े  : इस अ ास के अ  म आप कर सकगे

• डाई का उपयोग करके ए टनल ेड को काट।

र  आकार की जाँच कर (Check blank size)

खाली आकार = धागे का आकार - धागे की 0.1 x िपच

डाई ॉक म पासे को ठीक कर और डाई ॉक के चरण के िवपरीत पासे 

के अ णी भाग को रख।  (Fig 1) 

वाइस म अ ी पकड़ सुिनि त करने के िलए स जॉ  का 

योग कर।

र  ान को वाइस के ऊपर ोजे  कर - केवल आव क 

ेड की लंबाई।

डाई के अ णी िह े को काम के च फर पर रख। (Fig 2 & 3)

सुिनि त कर िक डाई ॉक के म  ू  को कस कर डाई पूरी तरह से 

खुला है। (Fig 4 & 5)

डाई, ायर को बो  सटर लाइन से शु  कर।

डाई ॉक पर समान प से दबाव डाल और बो  क पर डाई को आगे 

बढ़ाने के िलए दि णावत िदशा म मुड़।

िच  को तोड़ने के िलए धीरे-धीरे काट और थोड़ी दूरी के िलए डाई को 

उ ा कर द।

एक काटने ेहक का योग कर।

बाहरी ू  को एडज  करके कट की गहराई को धीरे-धीरे बढ़ाएं।

मैिचंग नट से धागे की जांच कर।

काटने को तब तक दोहराएं जब तक िक नट मैच न हो जाए।

एक बार म कट की ब त अिधक गहराई धागो ंको खराब कर 

देगी। यह मरने को भी खराब कर सकता है।

िच  को बंद होने और धागे को खराब होने से बचाने के िलए 

डाई को बार-बार साफ कर।
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कौशल- म (Skill sequence) 

िछ  के मा म से रीम कर (Ream through holes)

उ े : यह आपको सहायक होगा

• िछ ो को एक सीमा के भीतर रीम कर और बेलनाकार िपनो ंके साथ रीमेड छेदो ंकी जांच कर।

रीिमंग के िलए िडल का आकार िनधा रत करना (Determining the 

drill size for reaming)

सू  का योग कर,

िडल ास = पुनः  िछ   का आकार। (अंडरसाइज़ + ओवरसाइज़) [रीिमंग 

के िलए िडल साइज़ पर संबंिधत ोरी म अनुशंिसत अंडरसाइज़ के िलए 

तािलका देख। (सीटेबल1.)]

हड रीिमंग की ि या

िनधा रत आकार के अनुसार रीिमंग के िलए िडल िछ  ।

मशीन वाइस पर सेट करते समय काम को समानांतर पर रख। (Fig 1)

च फर छेद थोड़ा सा समा  होता है। यह गड़गड़ाहट को दूर करता है और 

रएमर को लंबवत प से संरे खत करने म भी मदद करेगा। बच वाइस म 

काम ठीक करो। तैयार सतहो ंकी सुर ा के िलए वाइस प का उपयोग 

कर। सुिनि त कर िक काय ैितज है। (Fig 2)

चौकोर िसरे पर टैप रंच को ठीक कर और रएमर को िछ   म लंबवत 

रख। एक कोिशश वग के साथ संरेखण की जाँच कर। यिद आव क हो 

तो सुधार कर। एक ही समय म थोड़ा नीचे की ओर दबाव डालते ए टैप 

रंच को दि णावत िदशा म घुमाएं। टैप रंच के दोनो ंिसरो ंपर समान प 

से दबाव डाल।

काटने वाले तरल पदाथ को लागू कर।

नीचे की ओर दबाव बनाए रखते ए, टैप रंच को लगातार और धीरे-धीरे 

घुमाएं। (Fig 3)

उलटी िदशा म न मुड़, इससे रीमेड होल म खरोचं हो जाएगा। (Fig 4)

िछ   के मा म से रीम कर। सुिनि त कर िक रएमर की टेपर लेड लंबाई 

काम के नीचे से अ ी तरह से और साफ िनकल आए।

रीमर के अंत को वाइस पर हार करने की अनुमित न द।

रएमर को ऊपर की ओर खीचंकर तब तक िनकाल जब तक िक रएमर 

िछ  से साफ न हो जाए। (Fig 5)

रीमेड होल के नीचे से गड़गड़ाहट िनकाल।

िछ   साफ कर। आपूित िकए गए बेलनाकार िपनो ंके साथ सटीकता की 

जांच कर।
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क ड सरफेस को खुरच और जांच (Scrape and check curved surfaces)

उ े : इस अ ास के अंत यह म आप कर सकगे

• क ड सरफेस को खुरच और जांच।

क ड सरफेसो ंको खुरचने के िलए एक आधा गोल खुरचनी सबसे उपयु  

खुरचनी है। ै िपंग की यह िविध ैट ै िपंग से िभ  होती है।

िविध (Method)

क ड सरफेस को खुरचने के िलए हडल को इस तरह से हाथ से पकड़ा 

जाता है िक खुरचनी को आव क िदशा म ले जाने म आसानी हो। (Fig 1)

दूसरे हाथ से काटने के िलए टांग पर दबाव डाला जाता है।

रफ ै िपंग के िलए लंबे ोक के साथ अ िधक दबाव की आव कता होगी।

बारीक ै िपंग के िलए, दबाव कम हो जाता है, और ोक की लंबाई भी 

कम हो जाती है।

किटंग ए न फॉरवड और रटन ोक दोनो ंपर होता है। (Fig 2)

आगे की गित के दौरान एक अ ाधुिनक काय करता है, और वापसी ोक 

पर, दूसरा अ ाधुिनक काय करता है।

ेक पास के बाद, काटने की िदशा बदल। यह एक समान सतह सुिनि त 

करता है। (Fig 3 और 4)

ै प की जा रही सतह की शु ता की जांच करने के िलए मा र बार का 

उपयोग कर। (Fig 5)
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उ  ध े  का पता लगाने के िलए मा र बार पर 

िुसअन ू  रंग की एक पतली कोिटंग लागू कर।

शािपग े पस (Sharpening scrapers)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• एक हाफ राउंड े पर को तेज़ कर

• ी  ायर े पर को तेज कर।

हाफ राउंड े पर को तेज करना (Sharpening half round 

scrapers)
हाफ राउंड े पस के िलए राउंड बैक पर दो काटने वाले िकनारो ंका पता 

लगाएँ। (Fig 1)

जाँच कर िक काटने के िकनारे नीचे की सतह से बने ह, और सपाट सतह 

े पस  के राउंड बैक  पर जमीन पर ह। (Fig 2)

एक मामूली व  के साथ नीचे की सतहो ंको छील। यह काटने वाले िकनारो ं

को ै प की जा रही सतहो ंपर िबंदु संपक बनाने म मदद करता है। (Fig 3)

नीचे की सतह को िफर से तेज करने के िलए ऑइल ोन पर रॉिकंग मोशन 

के साथ रगड़। (Fig 4)

नीचे की सतह को पीसकर िफर से तेज िकया जाता है, जब काटने का 

िकनारा कंुद होता है।

जहां तक संभव हो िकनारो ंको पीसने से बच। (राउंड  बैक पर 

सपाट सतह वाली जमीन)

ी- ायर ाइबर को शाप करना

इन े पस म ि कोणीय ॉस-से न होता है जो एक िबंदु पर टेपर करता 

है। (Fig 5)

ेक चेहरे का क  खोखला होता है और इससे पैनापन आसान हो जाता 

है। (Fig 6)

ेक किटंग एज का कोण 60° है।

री-शापिनंग एक ऑयल ोन पर की जाती है और अपनाई गई िविध हाफ 

राउंड े पर के समान होती है।

िघसते समय, आंदोलन ऐसा होना चािहए िक यह एक समान गित के साथ 

एक िबंदु पर आ जाए।

ी- ायर े पस के काटने वाले िकनारो ंके ज ी गम होने की संभावना 

है ोिंक वे ब त पतले होते ह।
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केवल ह ा दबाव डाल।

अ ाधुिनक चौड़ाई को लगभग 3 िममी तक बनाए रख। (Fig 6)

एक ी - ायर  े पर  ब त तेज औजार  है और इसे 

सावधानी से संभालना चािहए।

संभालते समय सुर ा के िलए नुकीले िसरे को लगभग 1 

िममी तक चपटा कर। (Fig 7)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.4.20
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - बेिसक इले कल और इले ॉिन

तारो ंको समेटने और टांका लगाने का अ ास (Practice on crimping and soldering of wires)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• ो लै  का उपयोग करके केबलो ंको िमलाप कर।

• इले क सो रंग आयरन का उपयोग करके तारो ंको िमलाप कर।

ि या (PROCEDURE)

टा 1: इले क सो रंग आयरन का उपयोग करके केबल को प से िमलाएं

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट                   - 1 No.

• म ीमीटर                 - 1 No.

• एमीटर                 - 1 No.

• लप जलाएं                   - 1 No.

• िचमटा                                                                  - 1 No.

• संयोजन सरौता                                                   - 1 No.

साम ी (Materials)

•  ूज     -   आव कतानुसार  

•  च     - आव कतानुसार  

•  ितरोध     - आव कतानुसार  

• कॉटन रैग - आव कतानुसार  

• लकड़ी का त ा  - आव कतानुसार

• िमलाप - आव कतानुसार  

• ईंट - आव कतानुसार  

• इंसुलेिटंग ीव  - आव कतानुसार  

•  - आव कतानुसार  

• लग सॉकेट - आव कतानुसार  

• ॉथ /कॉटन टेप - आव कतानुसार

• ेड सडपेपर  - आव कतानुसार  

• कॉपर और ए ुमीिनयम कंड र   - आव कतानुसार  

• बैटरी  - आव कतानुसार  

1 ड्स को साफ कर और कॉपर फेस को स े ट से मु  कर।

2 (Fig 1) म िदखाए अनुसार तार का अंत तक डाले।

3 गम  के वाह को रोकने के िलए लकड़ी के दो ॉको ंके बीच म प 

को एक वाइस म पकड़।

4 एक 1000w/220v सो रंग आयरन को AC ोत से कने  कर। 

लोहे को ईंट पर रख।

लोहे को ादा गरम न कर। ादा गरम करने से लोहे का 

नमी  ख़राब हो जाएगा। वेिटंग का मतलब है सो रंग आयरन 

को सो र से लेप करना।

5 िपघले ए सो र के साथ प फेस के साथ अंत िमलाएं।

6 प को ैितज प से पकड़ और िवभाजन को िमलाप कर और िमलाप 

के साथ िवभाजन को बंद कर।

7 Fig 13 म िदखाए गए अनुसार प को पकड़ और इंसुलेिटंग ीव 

को िपघलाए िबना केबल के चारो ंओर सो र कर।

िपघलने से रोकने के िलए सो रंग िसरे के पास इ ुलेशन 

साम ी को गीले कपड़े से लपेट।

तारो ंऔर केबलो ंको इ ुलेट करना 

छोटे तारो ंऔर केबलो ंके िलए िविभ  आकार के इ ुलेशन 

ी स उपल  ह। इन ी स को टिमनलो ंपर टांका लगाने 

से पहले डाला जा सकता है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.4.21
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - बेिसक इले कल और इले ॉिन

सीरीज और समानांतर सिकट की िवशेषता स ािपत कर (Verify the characteristic of series 
and parallel circuits)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• डीसी सीरीज सिकट बनाएं और इसकी िवशेषताओ ंको स ािपत कर

• डीसी समानांतर सिकट बनाएं और इसकी िवशेषताओ ंको स ािपत कर

• ओम के िनयम को योगा क प से स ािपत कर।

ि या (PROCEDURE)

टा  1: डीसी सीरीज सिकट (Fig 1) को कने  कर और इसकी िवशेषताओ ंको स ािपत कर

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट - 1 No.

• वो मीटर एमसी 0 - 300 वो  - 1 No.

• एमीटर एमसी 0 - 5 ए ीयर - 1 No.

• रओ ेट 200 ओम 3.7 ए ीयर  - 1 No.

• रओ ेट 50 ओम 4.1 ए ीयर  - 1 No.

• डीसी आपूित 220 वी 5 ए - आव कतानुसार  

• बैटरी - 1 No.

• ऑटो इले कल सिकट - 1 No.

साम ी (Materials)

• एसपी च 6 ए 250 वी - 1 No.

• पीवीसी इंसुलेटेड कॉपर केबल

 1.5 वग िममी 660 वी ेड - 5 mtrs.

• िकट-कैट ूज 16 ए ीयर 250 वो   - 1 No.

• 660V ेड के लचीले पीवीसी

 इंसुलेटेड केबल 14/0.2 - 2mtrs.

• ूज वायर 5 ए             - आव कतानुसार  

1 Fig 1 म दशाए अनुसार एक प रपथ बनाइए। 4 आपूित बंद कर, एमीटर और वो मीटर को (Fig 2) म िदखाए अनुसार 

कने  कर। आपूित चालू कर और वो ेज V
1
 और वतमान I

1
 को R

1
 

के मा म से माप।

5 आपूित बंद कर, एमीटर और वो मीटर को (Fig 3) म िदखाए अनुसार 

कने  कर। आपूित पर च कर और वो ेज V
2
 और वतमान I

2
 को 

R2 म माप।

6 प रपथ म ‘A’ और ‘V’ की ित दशाने वाला एक प रपथ आरेख खीिंचए 

िजससे R
3
 म धारा I

3
 और वो ेज V

3
 को मापा जा सके।

7 कने  कर और I
3
 और V

3
 को R

3
 म माप।

8 टेबल 1 म मापे गए मान दज कर।

9 करंट , वो ेज और कुल ितरोध की िवशेषताओ ंको स ािपत कर।

2 च ‘S’ को बंद कर, करंट  ‘I’ और वो ेज ‘V’ को माप।

3 टेबल  सं ा 1 म मापे गए मान दज कर।
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मू ो ं कुल सिकट R
1
=10 R

2
=20 R

3
=10

करंट 

वो ेज

ितरोध  

I =

V =

R = ------ =

I
1
=

V
1
=

R
1
= ------ =

 I
2
=

V
2
=

R
2
= ------ =

I
3
=

V
3
=

 R
3
= ------ =

टेबल 1

टा  2: DC समानांतर सिकट को कने  कर (Fig 4) और इसकी िवशेषताओ ंको स ािपत कर

 टेबल  2

. सं. I
1 
 I

2 
 I

3 
I
Total

ोज़ च ांच म अवयव

1 S4, S1 150 mA के 3 लप।

2 S
4
, S

1
, S

2
,,

3 S
4
, S

1
, S

2
, S

3
,,

4 S
4

,,

5 S
4
, S

1
150 मीटर के दो लप और एक लप 300 mA

6 S
4
, S

1
, S

2
,,

7 S
4
, S

1
, S

2
, S

3
,,

8 ितरोध - दो 100 ओ  और एक 50 ओ

9 S4, S1, S2 ,,

10 S
4
, S

1
, S

2
, S

3
,,

1 टॉच लप L
1
, L

2
, L

3
 (150 mA, 6v) को एक धारक, एक एमीटर A4 

(500 mA) से जोड़कर शाखाएं 1, 2, 3 बनाएं और ‘S4’ को ृंखला म 

च कर।

2 तीन शाखाओ ंके लप टिमनलो ंको एक साथ कने  कर।

3 ेक शाखा के लीड को एक साथ कने  कर और च S
4
 के लीड 

से भी कने  कर।

4 वो मीटर (V), एमीटर (A
4
), च ‘S4’ और बैटरी के साथ सिकट 

आरेख म िदखाए अनुसार सिकट बनाएं।

5 च ‘S
4
’ को बंद कर और ‘S

1
’ को ांच 1 म च कर।

6 एमीटर ‘A4’ और ‘A1’ पढ़ और मान  टेबल 2 म दज कर।

7 ांच 2 म ‘S
4
’ ‘S

1
’ और ‘S

2
’ च बंद कर।

8 एमीटर ‘A4’ ‘A1’ और ‘A2’ पढ़ और मान टेबल 2 म दज कर।

9 ांच 3 म ‘S
4
’ ‘S

1
’ ‘S

2
’ और ‘S

3
’ च बंद कर।

10 एमीटर ‘A
4
’ ‘A

1
’ ‘A

2
’ और ‘A

3
’ पढ़ और मान टेबल 2 म दज कर।

11 टॉच लै  को िकसी एक शाखा म 6v 300 mA लै  से िपंग  के 

बाद उपरो  ांच को दोहराएं और प रणामो ंको टेबल 2 म दज कर।

12 तीनो ं‘हो र वाले लप’ को ‘वायर-वाउंड रेिस स’ (दो नंबर 100 ओ  

और एक 150 ओ ) से बदलकर अ ास दोहराएं।

13 करंट, वो ेज और ितरोध की िवशेषताओ ंको स ािपत कर।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.4.21
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परी ण लप के साथ यूज़ की िनरंतरता की जाँच कर और परी ण कर (Check and test the 
continuity of fuses with test lamp)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• सभी काश इकाइयो ंके यूज़ की जाँच कर

• लाइट सिकट म ओपन और शॉट सिकट का पता लगाएं

• हेड लाइट को हटा द और इक ा कर

• पैनल बोड म ूज यूिनट की पहचान कर और ेक ूज की मता और काय की जांच कर। 

टा  1: सभी काश इकाइयो ंके यूज़ की जाँच कर

1 वो मीटर का उपयोग करके बैटरी को उसके चाज के िलए जांच।

2 टे  लप प को अ ी जमीन से कने  कर।

3 ूज के दोनो ंछोर पर टे ंग लप की जांच को श कर। यिद टे ंग  

लप रोशनी करता है, तो ूज अ ी ित म है। (Fig 1)

यिद टे  लप केवल एक तरफ छूने पर ही जलता है तो 

इसका मतलब है िक ूज ख़राब है। यिद टे  लप दोनो ं

तरफ छूने पर भी नही ं जलता है तो इसका मतलब है िक 

िबजली ोत चालू नही ं है या ाउंड कने न खराब है।

4 ूज को उसके ंग प से हटा द। जांच िक यह उड़ा है या नही।ं

अगर इसे फंूका जाता है तो हम कांच की नली से देख सकते ह।

यिद शॉट सिकट के कारण ूज उड़ जाता है तो कांच की 

नली का रंग काला हो जाता है और ूज तार छोटी गदो ंकी 

तरह िपघल जाता है।

यिद अिधक भार के कारण ूज उड़ जाता है तो ूज तार 

आसानी से कट जाता है। (Fig 2)

टा  2: लाइिटंग सिकट म ओपन और शॉट सिकट का पता लगाएं

यिद कोई खुला सिकट है तो ओममीटर की रीिडंग अिधक 

होगी।

2 ओपन सिकट को टेस कर और सुधार।

3 टे ंग लप के साथ शॉट सिकट के िलए वायर की जाँच कर। (Fig 3)

यिद शॉट सिकट होता है तो सिकट पूरा होने से पहले टे  लप 

चमक जाएगा और ूज भी उड़ जाएगा।

1 दो टिमनलो ंके बीच एक ओममीटर को जोड़कर ओपन सिकट के िलए 

वाय रंग की जांच कर।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.4.21
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टा   3 : हेड लाइट िनकाल, जांच और इक ा कर

1  रम को सुरि त करने वाले ू  को खोल द। (Fig 4)

2  रबर ड  ए ूडर (1) के साथ रम को बाहर िनकाल।

3  काश इकाई को दबाएं और इसे वामावत िदशा म घुमाएं तािक काश 

इकाई (2) िनकल आए।

लाइट यूिनट को हटाते समय सुिनि त कर िक एडज ंग ू  

(5) म कोई गड़बड़ी नही ंहै।

4 ब  हो र (3) को बाहर िनकालने के िलए उसे घड़ी की िवपरीत िदशा 

म घुमाएं।

5 ब  िनकाल (4)।

6 ू  को खोलना।

7 मॉडल के अनुसार लॉक- रंग िनकाल।

8 लाइट लस हटा द।

9 ब  हटा द।

10 ब ो ंको हटाना ढीली िफिटंग की जांच करना।

11 बैटरी से तारो ंको जोड़कर ूज के िलए ब ो ंकी जांच कर जैसा िक 

(Fig 5) म िदखाया गया है।

12 यिद ब  ूज हो गया है तो उसे बदल द।

13 सामने के लस और परावतक की जाँच कर और ित  पाए जाने पर 

बदल द।

14 नई लाइट यूिनट को रम पर रख।

सुिनि त कर िक काश इकाई के िकनारे पर त टैब रम 

म ॉट म िफट होते ह।

सुिनि त कर िक यूिनट रटेिनंग रंग सही ढंग से त है।

15 ब  ीव म ॉट्स या गेस के साथ ब  हो र पर ोजे न 

लगाएं।

16 रम को सुरि त करने वाले िशकंजा ारा वाहन पर रम के साथ काश 

संयोजन को िफट करने के िलए दि णावत दबाएं और मोड़। ू /लॉक-

रं  को सुरि त करके अ  सभी काश इकाइयो ंको इक ा कर।

सभी चो ंको संचािलत करके, सभी जांच पूरी करने के 

बाद, उिचत वो ेज की बैटरी से जोड़कर परी ण रोशनी।

टा  4: पैनल बोड म ूज यूिनट की पहचान कर और ेक ूज की मता और काय की जांच कर (Fig 6)

1 इंजन 7.5 A: अ रनेटर वो ेज रेगुलेटर (आईजी टिमनल), ूल 

कट सोलनॉइड, इनटेक शटर, इंिडकेटर लाइट।

2 हीटर 20 A: हीटर ोअर मोटर, Aयर कंडीशनर।

3 टेल 15 A: इं मट पैनल लाइट, लाइसस ेट लाइट, पािकग लाइट, 

टेल लाइट।

4 हेड (R A H) 15 A: हाई बीम इंिडकेटर लाइट, राइट हड हेडलाइट्स।

5 चाज 7.5 A: अ रनेटर वो ेज रेगुलेटर, (Aल टिमनल), िड चाज 

वािनग लाइट।

6 AC 20 A : Aयर कंडीशनर।

7 HAZ-HORN 15 A: इमरजसी ैशर, इमरजसी ैशर इंिडकेटर 

लाइट, हॉन, टन िस ल इंिडकेटर लाइट, टन िस ल लाइट।

8 हेड (AलAच) 15 A: हाई बीम इंिडकेटर लाइट, ले  हड हेड लाइट।

9 सीआईजी 15 A: िसगरेट लाइटर, घड़ी िडिजटल कार।

10 वाइपर 15 A: िवंडशी  वाइपर और वॉशर।

11 ॉप 15 A : ॉप लाइट

12 रेिडयो 7.5 A: रेिडयो, ी रयो कैसेट टेप ेयर

13 गेज 7.5 A: बैक-अप लाइट, इंजन तापमान गेज, ईंधन गेज, चेतावनी 

रोशनी, चेतावनी बजर।

14 डोम 7.5 A: घड़ी (िडिजटल कार), आंत रक काश।
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15,16 और 17 7.5 A 20 A और 15 A : अित र  यूज़

टेबल 1 म भागो ंके नाम िल खए

टेबल 1

. सं.  लेबल सं ा
ूज रेिटंग और उसके 

िनयं ण भाग

1

2

3

4

5

6

7

8

2

5

4

1

3

11

15

12

     . सं.  लेबल सं ा ूज रेिटंग और उसके 

िनयं ण भाग

9

10

11

12

13

14

15

16

14

6

7

9

13

16

10

8

टा  5: ूिसबल िलंक की जांच

6 और ूिसबल िलंक के आकार और लंबाई के सही ित ापन का 

उपयोग करना भी ब त मह पूण है।

7 कभी भी ूिज़बल िलंक को सामा  िवधुत तार से न बदल।

टा  6: ज र वायर

1 बन आउट िड ने  और ित  तार के िलए यूिज़बल िलंक का 

ने हीन िनरी ण कर

2 म ीमीटर के साथ या िनरंतरता परी ण के िलए तार सिकट की जाँच 

कर

3 ित  बन आउट या िड ने  को बदल

4 यूिज़बल िलं  को बदलना (Fig 7) केवल यूज़ को खीचंने की 

तुलना म थोड़ा जिटल है, ोिंक वे जगह पर बो  िकए जाते ह और 

कभी-कभी उन तक प ंचना मु ल होता है।

5 सही टूल का उपयोग करना और यूिज़बल िलंक लोकेशन का पता 

लगाना मह पूण है

1 ाट िकए जाने वाले वाहन को समतल जमीन पर पाक कर और हड 

ेक लगाएं।

2 बोनट खोल और हो ंग लीवर से सुरि त कर।

3 पूरी तरह से चाज की गई बैटरी को वाहन िड चाज बैटरी के बगल म 

रख।

4 ज र वायर केबल का उपयोग करके दो बैटरी टिमनल को समानांतर 

म कने  कर जैसा िक Fig 8 म िदखाया गया है।

5 वाहन को कुछ देर के िलए चालू कर।

6 वाहन बैटरी टिमनल से ज र केबल को िड ने  कर।

7 अब गाड़ी अपनी बैटरी से चलेगी।

8 बोनट को सुरि त प से बंद कर द।
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टा  7: ओम के िनयम का स ापन

1 वो मीटर और एमीटर की पहचान कर।

2 वो मीटर और एमीटर के परास को स ािपत कर।

3 रओ ेट को संभािवत िवभ  और मानक ितरोध के प म जोड़ने 

के िलए पहचान।

4 Fig  1 म दशाए अनुसार िबजली की आपूित, च, ूज, मीटर और 

रओ ेट को कने  कर।

5 संभािवत िवभ  की चलती भुजा को सिकट के आउटपुट पर कम 

वो ेज के िलए रख।

6 च बंद कर।

7 आउटपुट सिकट म वो ेज बढ़ाएं तािक सिकट म 0.5 ए ीयर ा  

हो।

8 उपकरणो ंसे संबंिधत वो ेज और करंट (0.5 ए) को माप और तािलका 

1 म मानो ंको रकॉड कर।

9 आउटपुट वो ेज को धीरे-धीरे बढ़ाएं जैसे िक एमीटर 1, 2 और 3 

ए ीयर पढ़ता है और संबंिधत वो ेज और धाराओ ंको मापता है और 

तािलका 1 म मानो ंको रकॉड करता है।

10 सिकट बंद कर।

11 माप के ेक चरण पर ितरोध मान की गणना कर और मान को 

तािलका 1 म दज कर।

12 िन िल खत के आधार पर िन ष िल खए।

a) ितरोध के मा म से बहने वाली धारा और ितरोध म लागू वो ेज 

के बीच िस  संबंध दशाता है िक वतमान _________ है।

b) वतमान और वो ेज के बीच के संबंध को वी/आई के प म िलखा 

जा सकता है, एक र वी/आई = आर है।

 R उस प रपथ का ितरोध है जो है

टेबल 1

.सं. संभािवत अंतर 

(वो )

संभािवत अंतर 

(वो )

R=वो ेज/

ओम म करंट

टा  8: म ीमीटर का उपयोग करके ऑटो इले कल िस म म वो ेज डॉप टे  का परी ण कर

हेड लाइट सिकट म वो ेज डॉप टे  (Voltage Drop Test in 

Head light circuit)

1 ऑटो इले कल वाय रंग सिकट म सभी टिमनलो,ं कने स को साफ 

कर

2 जांच िक ा बैटरी पूरी तरह चाज ित म है।

3 ऑटो इले कल वाय रंग सिकट म Fig  2 म िदखाए गए म ीमीटर 

को कने  कर।

4 कने  (+) ve मोटर के इनपुट टिमनल की ओर ले जाता है।

5 (-) को बैटरी +ve टिमनल से कने  कर

6 म ीमीटर म वो ेज को रीड कर।

7 िनकाल, साफ कर और िफर से लगाएं (या) यिद वो ेज डॉप 0.2 V 

से अिधक हो तो टिमनल को बदल।

8 वा मीटर पर िन  पैमाने का चयन कर।

हेड लाइट सिकट म वो ेज डॉप मापना (Measuring voltage 

drop in head light circuit)

1 वो मीटर को सिकट के उस िह े से कने  कर िजसम उ  ितरोध 

का संदेह है।

2 एचएल ाउंड म वो ेज डॉप को माप।

3 वो मीटर पॉिजिटव लेड को HL ाउंड से और नेगेिटव लीड को बैटरी 

के -ve टिमनल से कने  कर (Fig 3)
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4 मीटर म िदखाए गए वो ेज डॉप को माप।

5 मापा मू  की तुलना मू ांिकत मान से कर।

6 अगर वो ेज डॉप ए ेल ड ू 0.2 वो  है तो लीड को बदल, साफ 

कर और िफर से कने  कर।

7 अ  सभी िवधुत उपसाधनो ंम वो ेज डॉप की जांच करने के िलए उसी 

वो  डॉप परी ण काय को दोहराएं।

टा  9: वाहन वाय रंग सिकट का उपयोग करके ऑटो िवधुत घटको ंका पता लगाएं

1 ऑटोमोिटव वाय रंग सिकट का उपयोग करके वाहन म िवधुत घटकों

 (1 से 34 तक िचि त) की पहचान कर जैसा िक Fig 4 म िदखाया गया 

है।

2 ारंिभक सिकट डा कर।

3 इि शन सिकट डा कर।

4 चािजग सिकट डा कर।

5 ैशर सिकट बनाएं।

6 काश प रपथ खीिंचए।

7 ऑटो वाय रंग बोड को वक बच पर रख।

8 बैटरी से कने  कर।

9 इसके काय की जाँच कर।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.4.22
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - बेिसक इले कल और इले ॉिन

लेड एिसड बैटरी की सफाई और टॉिपंग कर (Perform cleaning and topping up of a lead 
acid battery)
उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• बैटरी को ीकल म िनकाल और िफर से लगाएँ

• बैटरी टिमनलो ंऔर बैटरी की बॉडी को साफ कर

• हाइडोमीटर से बैटरी का परी ण कर

• वो  मीटर से बैटरी का परी ण कर

• बैटरी को चाजर से कने  कर

• बैटरी के पैरािसिटक डा की जाँच कर और उसे ठीक कर

• ज र वायर का उपयोग करके इंजन शु  कर।

ि या (PROCEDURE)

टा  1: िविश  गु  और ओपन सिकट वो ेज परी ण की जाँच कर

   आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट - 1 No.

• हाइडोमीटर - 1 No.

 उपकरणो ं(Equipments)

• वाहन - 1 No.

• बैटरी चाजर - 1 No.

साम ी (Materials)

•  वैसलीन - आव कतानुसार  

•  बैटरी एिसड - आव कतानुसार  

•  केबल/वायर - आव कतानुसार  

•  आसुत जल - आव कतानुसार  

• कॉटन रैग - आव कतानुसार

•  वाटर एमरी - आव कतानुसार  

1 बैटरी टिमनल से पहले नकारा क केबलो ंको िड ने  कर।

2 बैटरी टिमनल से धना क केबलो ंको िड ने  कर।

3 बढ़ते प नट को हटा द।

4 वाहन से बैटरी उठाएं।

5 बैटरी के शीष को पानी और सूती कपड़े से साफ कर।

6 बैटरी टिमनलो ंको नॉन-मेटिलक वायर श या एमरी-पेपर से साफ 

कर।

7 आसुत जल के साथ इले ोलाइट र की जाँच कर और ऊपर कर। 

(यिद आव क है)

8 बैटरी को समतल लकड़ी के काय े  पर रख।

9 सभी वट ग िनकाल।

10 हाइडोमीटर को लंबवत पकड़ (Fig 1)।

11 हाइडोमीटर की नाक को सेल म रख। सुिनि त कर िक नाक इले ोलाइट 

म डूबा आ है।

12 हाइडोमीटर के रबर ब  को दबाएं।

13 इले ोलाइट को ऊपर की ओर खीचंने के िलए इसे छोड़ द। सुिनि त 

कर िक इले ोलाइट ब  म नही ंआता है।
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14 इले ोलाइट म तैरने वाले ोट र पर ान द।

15 पठन को टेबल 1 म रकॉड कर।

1 2 3 4 5 6

टेबल 1

16 सभी क ो ंके िलए समान ि या दोहराएं और रीिडंग रकॉड कर।

उपरो  रीिडंग सेलो ंके बीच 25 अंक से अिधक िभ  नही ं

होनी चािहए। अपने हाथो ं और कपड़ो ं को बैटरी एिसड से 

सुरि त रख।

17 DC वो मीटर (2) के लीड को बैटरी टिमनल (+ve से -ve) से कने  

कर। (Fig 2)

18 वा मीटर से रीिडंग ल और रकॉड कर।

19 वो मीटर को ित बैटरी कम से कम 13.2 वो  पढ़ना चािहए। 

उपरो  परी ण करने के बाद िनमाता के िविनदशो ंके साथ रीिडंग 

की तुलना कर। खराब ित म बैटरी को रचाज/बदल।

20 वट होल को साफ कर और सभी वट ग को कस ल।

21 बैटरी टिमनलो ंको वैसलीन से यर कर।

22 बैटरी को वाहन म उसकी ित म रख।

23 बैटरी माउंिटंग प नट को कस ल।

24 बैटरी ल  को बेिकंग सोडा के घोल और पानी से साफ कर।

25 पहले बैटरी + वी केबल को कने  कर और उसे कस ल।

26 बैटरी-वे केबल कने  कर और इसे कस ल।

27 इंजन शु  कर। जांच िक ा बैटरी पया  करंट की आपूित करती 

है।

पहली बार ऐसा करने के िलए (-ve) यह घिटत होने की ित 

उ  होने वाला प रणाम है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.4.23
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - बेिसक इले कल और इले ॉिन

लीड एिसड बैटरी को चाज और टे  कर (Charge and test the lead acid battery)
उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• बैटरी चाज करना और बैटरी डेन होने का िनदान करना

• सोलनॉइड और रले सिकट की जाँच कर।

ि या (PROCEDURE)

टा  1: बैटरी चािजग

1 बैटरी को चािजग टेबल पर रख।

2 यिद बैटरी सील नही ंहै, तो सभी कोिशकाओ ंम इले ोलाइट र की 

जांच कर और यिद आव क हो तो र समायोिजत कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन  (Tools/measurement)

• िश ु टूल िकट              - 1 No.

• म ीमीटर               - 1 No.

• वो मीटर               - 1 No.

 उपकरणो ं(Equipments)

• बैटरी                              - 1 No.

• बैटरी चाजर                - 1 No.

साम ी (Materials)

• आसुत जल - आव कतानुसार  

• सोलेनॉइड च - आव कतानुसार  

• रले   - आव कतानुसार  

• एमरी शीट   - आव कतानुसार  

• जेल - आव कतानुसार  

• तार - आव कतानुसार  

ऐसी बैटरी को चाज करने का यास न कर जो जमी ई तीत हो 

या यिद इले ोलाइट म बफ के ि ल िदखाई दे रहे हो।ं चाज 

करने का यास करने से पहले बैटरी को पूरी तरह से जमने द।

3 अगर बैटरी सीलबंद बैटरी है, तो अंतिनिमत हाइडोमीटर की जांच कर। 

यिद संकेतक  या ह ा पीला िदखाई दे तो बैटरी को चाज करने 

का यास न कर। (Fig 1)

4 बैटरी टिमनलो ंऔर बैटरी टॉप को साफ कर।

5 उपयु  मैनुअल से परामश कर और बैटरी के िलए चािजग दर और 

समय िनधा रत कर।

6 चाजर च बंद कर। (Fig 2 & 3)

 चाजर को बैटरी से कने  कर। धना क (+) लीड को धना क (+) 

टिमनल से जोड़ा जाना चािहए।

 ऋणा क (-) लीड को ऋणा क (-) टिमनल से जोड़ा जाना चािहए।

7 चाजर च ऑन कर।

कुछ चाजर पर, चाजर को चालू करने के िलए टाइमर को सेट 

िकया जाना चािहए।

8 चािजग दर समायोिजत कर।

9 टाइमर समायोिजत कर।
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10 बैटरी के लगभग 15 िमनट तक चाज होने के बाद चािजग दर और बैटरी 

तापमान की जाँच कर। यिद आव क हो तो चािजग दर समायोिजत 

कर।

11 आवंिटत समय तक या बैटरी के पूरी तरह चाज होने तक चाज करना 

जारी रख।

12 चाजर च बंद कर।

13 चाजर के लीड को बैटरी से िड ने  कर।

ित से बचने के िलए, चािजग दर को कम िकया जाना चािहए 

या अ ायी प से रोका जाना चािहए यिद:

इले ोलाइट तापमान 125F से अिधक है।

इले ोलाइट का िहंसक गैिसंग या उगलना होता है।

बैटरी पूरी तरह से चाज हो जाती है जब ए ीयर म कम चािजग 

दर पर दो घंटे की अविध म सभी सेल तं  प से गैस कर 

रहे होते ह और िविश  गु  म कोई प रवतन नही ंहोता है। 

सबसे संतोषजनक चािजग के िलए, ए ीयर म कम चािजग 

दरो ंकी िसफा रश की जाती है।

ट रंग पर इले ोलाइट र के साथ तापमान के िलए 

पूण चाज िविश  गु  1.260-1.280 सही िकया गया है।

Watt rating 5 Amperes 10 Amperes 20 Amperes 30 Amperes 40 Amperes 50 Amperes

Below 2450 10 Hours 5 Hours  2 ½ Hours 2 Hours         --       --

2450-2950 12 Hours 6 Hours  3 Hours  2 Hours  1 ½ Hours

Above 2950 15 Hours 7 ½ Hours 3 ¼ Hours 2 Hours  1 ¾ Hours 1 ½ Hours

टेबल  1  

टा  2: र करंट िविध ारा बैटरी चाज करना

1  सभी बैट रयो ंको सीरीज म कने  कर जैसा िक (Fig 4) म िदखाया  

गया है।

2 चाजर को बैटरी से कने  कर।

3 चाजर म वो ेज दर को सं ा के अनुसार सेट कर। बैट रयो ंकी।

4 बैटरी चाज कर।

5 बैटरी चाजर बंद कर

6 ेक बैटरी के गु  के िलए िविश  का परी ण कर।

7 पठन को तािलका म रकॉड कर। 2

सेल बैटरी 1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

टेबल  2  

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.4.23
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सेल बैटरी 1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

टा  3: र वो ेज िविध ारा बैटरी चाज करना

1 सभी बैट रयो ंको समानांतर म कने  कर जैसा िक (Fig 5) . म िदखाया 

गया है

2 चाजर को बैटरी से कने  कर।

3 चाज िकए जाने वाले वो ेज को बदलकर वतमान दर िनधा रत कर।

4 बैटरी को फुल चाज होने तक चाज कर

5 बैटरी चाजर बंद कर

6 तािलका 3 म रीिडंग रकॉड कर।

7 बैटरी का परजीवी डा ( च ऑफ)

8 बैटरी चाज होने की ित की समय-समय पर जाँच करके बैटरी को 

से  िड चाज के िलए जाँच।

9 बैटरी की जाँच कर, िड चाज के िलए, बाहरी प से िन ानुसार है

10 इि शन च बंद कर

11 बैटरी के शीष पर अशु यो ंऔर दूिषत पानी की परत को जांच और 

साफ कर

12 बैटरी को टॉपअप करने के बाद बैटरी की ऊपरी सतह को साफ कर

13 बैटरी पो  और टिमनलो ंके बीच िकसी भी ढीले संपक की जाँच कर

14 ऑटो वाहन वाय रंग सिकट म िकसी भी ढीले संपक की जाँच कर

15 वाहन के सभी चो ंके खराब संपक की जाँच कर और बदल

16 बैटरी टिमनलो ंके स र गठन की जाँच कर और साफ़ कर

टेबल  3

1 बैटरी के शीष पर अशु यो ंऔर दूिषत पानी की परत को साफ कर

2 टॉपअप के बाद बैटरी की ऊपरी सतह को साफ कर।

3 ढीले संपक टिमनलो ंको जांच और कस ल

4 खराब च को बदल।

5 बैटरी टिमनलो ंको स र बनने से मु  रख।

यिद बैटरी के िनवहन के िलए ीकाय कारण भी बैटरी के 

पैरािसिटक डॉ का कारण बनता है

यिद आदश ित म बैटरी की िड चाज दर 0.050 A से अिधक 

है, तो इसे बैटरी का पैरािसिटक डॉ कहा जाता है।

1 सोलनॉइड च टिमनलो ं(3 और 4) की जाँच कर और उ  साफ़ 

कर। (Fig 1)

2 बैटरी (5) से सोलनॉइड च टिमनलो ं(3) तक बैटरी केबल कने न 

की जाँच कर। ढीला पाए जाने पर कस ल।

3 सोलनॉइड च टिमनलो ं(4) से ाटर मोटर टिमनलो ं(6) तक बैटरी 

केब  की जाँच कर। औपचा रक ढीला होने पर इसे कस ल।

4 सोलनॉइड च टिमनलो ंसे ािटग च (7) तक वायर कने न 

की जाँच कर।

5 परी ण लप को ेक लाइट च टिमनल (1 & 2) से कने  कर। 

यिद च बंद नही ंहै, तो दीपक जलेगा।

6 केबल तारो ंको सोलनॉइड च से िड ने  कर।

7 टे  लप के एक िसरे को सोलनॉइड च टिमनल (3) से कने  कर 

और टे  लप के दूसरे िसरे को ाउंड कर।

8 यह जलेगा, लेिकन यह परी ण शॉट सिकट का संकेत नही ंदेगा।

9 टे  लै  के एक िसरे को ाटर च टिमनल से और दूसरे िसरे को 

च ओपन करके अथ से कने  कर। यिद दीपक तेज जलता है, तो 

सोलेनोइड छोटा हो जाता है। च बदल।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.4.23
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1 हॉन रले (5) से िवधुत कने न को िड ने  कर जैसा िक Fig  2 

म िदखाया गया है।

2 हॉन रले के बढ़ते ए नट को ढीला कर और इसे हटा द।

3 रओ ेट और वा मीटर का उपयोग करके हॉन रले की ित की 

जाँच कर।

4 रओ ेट (1) को ृंखला म बैटरी और हॉन रले (3) से कने  कर 

(Fig  3)

5 वो  मीटर (2) को रले (3) म दशाए अनुसार ोिजंग वो ेज मापने 

के िलए रले (3) की वाइंिडंग के आर-पार कने  कर।

6 प रपथ म पूण ितरोध ारंभ कर। रले वाइंिडंग पर वो ेज बढ़ाने या 

घटाने के िलए नॉब को ाइड कर।

दज होने पर भी खराब होने पर, ऐसा करने के िलए पासवड 

दज कर। ( ोिजंग वो ेज)

7 यिद आव क हो तो रले बदल।

8 हॉन रले को उसकी ित म रख और माउंिटंग नट्स को कस ल।

9 ंग और हॉन च को रिफट कर।

10 अनुचर िफट कर और इसे दबाएं।

11 तारो ंको हॉन रले के च से कने  कर और हॉन बजाएं।

12 हॉन च का संचालन कर और सही हॉन नोट के िलए परी ण कर।

HL और वाइपर मोटर रले की जाँच। रले की जाँच के काय 

को दोहराएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.4.23
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.4.24
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - बेिसक इले कल और इले ॉिन

टे  डायोड काय मता (Test diodes functionality)
उ े  : इस अ ास के अंत  म आप यह कर सकगे

• डायोड पैकेज और टिमनलो ंके कार की पहचान कर

• ओममीटर या म ीमीटर का उपयोग करके डायोड की जाँच कर

• दोषपूण डायोड की पहचान कर।

1 िदए गए िमि त लॉट म से कोई एक डायोड चुन। डायोड पर छपे कोड 

नंबर को O & T शीट म रकॉड कर।

2 चुने ए डायोड के िलए, पाठ 7.02 का चाट 1 देख और पैकेज के कार 

(जैसे कांच/ ा क/िसरेिमक/धातु आिद) को पहचान और रकॉड 

कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

औजार/मापन (Tools/measurement)

• कैट केट।                - 1 No.

• म ीमीटर                - 1 No.

• वो मीटर                - 1 No.

 साम ी/अवयव (Materials/Components)

• िमि त कार के डायोड ( ित बैच)       - 20 Nos.

• लाल रंग की आ ीन का तार             - 10 cms.

 • िजदने की डो रयाँ                 - आव कतानुसार

3 चाट 1 के संदभ म चुने गए डायोड के िलए, डायोड के एनोड टिमनल 

के ऊपर एक छोटी लाल रंग की आ ीन को पहचान और लगाएं।

4 िविभ  कार के कम से कम 5 डायोड के िलए ेप 1 से 3 दोहराएँ 

और अपने िश क से अपने काम की जाँच करवाएँ।

टा  2: ओममीटर/ म ीमीटर का उपयोग करके डायोड की जाँच करना

1 ओममीटर/म ीमीटर को x100 ओम की सीमा पर सेट कर। मीटर 

की कैर आउट ितरोध-शू -सेिटंग।

यिद आव क हो तो अ  ओ  रज चुन।

2 टा  1 म पहचाने गए डायोड म से एक को िपक कर। ओममीटर जांच 

को डायोड टिमनलो ंम कने  कर जैसा िक (Fig 1a) म िदखाया गया 

है। मीटर ारा िदखाए गए ितरोध रीिडंग को O & T शीट की टेबल  

1 म रकॉड कर।

3 डायोड से जुड़े मीटर ोब को उलट द जैसा िक Fig 1 b म िदखाया 

गया है और टेबल 1 म मीटर ारा िदखाए गए रीिडंग को रकॉड कर।

4 ेप 2 और 3 म दी गई रीिडंग से, आगे और रवस ितरोध के बीच 

अनुपात की गणना और रकॉड कर।

5 दज की गई जानकारी से डायोड की ित के बारे म अपना िन ष 

द। िन ष िनकालने के िलए नीचे िदए गए सुझावो ंका योग कर;

- अ े  डायोड म, एक िदशा म ितरोध 100 ओ  से कम और दूसरी 

िदशा म ब त अिधक या लगभग अनंत/खुला होगा। सबसे खराब मामलो ं

म िन  से उ  ितरोध के बीच का अनुपात कम से कम 1:1000 हो 

सकता है।

- छोटे डायोड दोनो ंिदशाओ ंम शू  या ब त कम ितरोध िदखाते ह।

- खुला डायोड दोनो ंिदशाओ ंम अनंत/खुला िदखाता है।

6 िविभ  कार के िदए गए कम से कम दस और डायोड के िलए ेप  

2 से 4 दोहराएं।

7 अपने िश क से काम की जांच करवाएं।

ि या (PROCEDURE)

टा  1: डायोड पैकेज और टिमनलो ंकी पहचान कर
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अवलोकन और सारणीकरण प क

टेबल  1

लेबल सं ा   डायोड पर मुि त कोड सं ा  के कार पैकेट   फॉरवड  और रवस  

ितरोध के  बीच का 

अनुपात

डायोड की ित
िफट/अनिफट

    

एक िदशा   उ ी िदशा 

ितरोध मू

( िश ु)             ( िश क)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.4.24
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चाट - 1

कम पॉवर  - ा क पैकेज डायोड (Low power - plastic package diodes) 

VERY LOW POWER - GLASS PACKAGE DIODE

VERY LOW POWER - GLASS PACKAGE DIODE

HIGH  POWER - METAL PACKAGE DIODE

VERY HIGH  POWER - METAL PACKAGE DIODES

डायोड और पैकेिजंग के कार

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत 2022) - अ ास 1.4.24
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.5.25
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - हाइडोिलक और वायवीय

हाइडोिलक च अवयव की पहचान कर (Identify hydraulic clutch components) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• ीकल  म हाइडोिलक अवयवो ंकी पहचान कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट     - 1 No.

उपकरणी (Equipment)

• वाहन (हाइडोिलक च)    - 1 No.

साम ी (Material)

• कॉटन वे   - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

टा  1: ीकल पर हाइडोिलक च अवयव का पता लगाना

1 वाहन को समतल जमीन पर रख।

2 ॉपस के साथ वाहन के टायर को सहारा द।

3 हड ेक लगाएं।

4 बोनट खोले ।

5 नकारा क बैटरी केबल िनकाल।

6 हाइडोिलक च िस म का पता लगाएं और घटको ंका पता लगाएं 

यानी मा र िसलडर रजवायर, मा र िसलडर, ेव िसलडर, 

हाइडोिलक लाइन और ो-कट लीवर।

7 Fig 1 म दशाए अनुसार िनकाय के भागो ंकी पहचान कर।

8 टेबल 1 म भागो ंके नाम िल खए।

टेबल 1

 .सं.   लेबल सं ा.  भागो ंका नाम

 1 2

 2 5 

 3 4

 4 1

 5 3
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.5.26
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - हाइडोिलक और वायवीय

टेस हाइडोिलक सिकट (Trace hydraulic circuit) 

उ े : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे
• हाइडोिलक जैक के िह ो ंकी पहचान कर
• हाइडोिलक पावर ीय रंग के िह ो ंकी पहचान कर
• हाइडोिलक ेक के भागो ंकी पहचान कर।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापीयं  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट   - 1 No.

• ीिडंग िकट    - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• हाइडोिलक जैक टॉली के कार    - 1 No.

• वाहन म हाइडोिलक पावर ीय रंग  - 1 No.

• वाहन म हाइडोिलक ेक - 1 No. 

साम ी/अवयव (Material/component)

• कॉटन  वे    - आव कतानुसार

• हाइडोिलक व - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

टा   1: हाइडोिलक जैक के िह ो ंकी पहचान कर

1 हाइडोिलक जैक के कट से न मॉडल को वक बच पर रख (Fig 1)

2 हाइडोिलक जैक िस म को टेस कर और घटको ं यानी रजवायर, 

ंजर, नॉन- रटन वा , राम, रलीफ वा  और शट ऑफ वा  का 

पता लगाएं।

3 िस म म भागो ंकी पहचान कर जैसा िक Fig 1 म िदखाया गया है

4 भागो ंके नाम टेबल 1 म िल खए

5 िन िल खत भागो ं का िमलान नीचे िदए गए कॉलम (a), आम (b), 

ुइड रजवायर (c), रलीज वा  (d), आउटलेट वा  (e) हडल (f) 

ंजर (g) और इनलेट वा  (h) के अनुसार िकया जाना चािहए।)

टेबल 1

 .सं. लेबल नं. भागो ंका नाम

   1  f  

   2  d

   3  b

   4  g

   5  e

   6  a

   7  c

टा   2:हाइडोिलक पावर ीय रंग के िह ो ंकी पहचान कर

1 हाइडोिलक पावर अिस ेड ीय रंग (PAS) के कट-से न मॉडल 

को वक बच पर रख।

2 हाइडोिलक पावर अिस ेड ीय रंग िस म का रेखा आरेख बनाएं

3 हाइडोिलक पावर अिस ेड ीय रंग िस म के िह ो ंका पता लगाएँ 

(Fig 1) यानी स न लाइन, होज़, सीिलंग रंग के साथ सील माउंट, 

िसलडर, िप न रॉड, ीय रंग िगयर, रटन लाइन, िप न, ेशर पैड 

एडज ंग ू , हाई ेशर पंप, रैक और दबाव रेखाएं
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4 टेबल 2 म भागो ंके नाम िल खए।

टेबल 2

 .सं. लेबल नं. भागो ंका नाम

  1  2

  2  5 

  3  4

  4  1

  5  3

  6  11

  7  6

  8  9

  9  12

  10  7

  11  10

  12  13

  13  8

 .सं. लेबल नं. भागो ंका नाम

टा   3:हाइडोिलक ेक िस म के घटको ंको टेस और पहचान

1 हाइडोिलक ेक िस म के कट-से न मॉडल को वक बच पर रख।

2 हाइडोिलक ेक िस म का रेखा आरेख बनाएं।

3 हाइडोिलक ेक िस म (Fig 1) और डम ेिकंग िस म के िह ो ं

का पता लगाएँ। (Fig 2&3) यानी ेक पाइप लाइन यूिनयन, ेक 

पुश-रॉड, ेक े बल होसेस, ेक पेडल रटन ंग, मा र 

िसलडर, हो  डाउन ंग, ेक लाइिनंग, ेक ील पाइप लाइन, 

ेक एडज र, शू रटन ंग, ॉप लाइट च, हड ेक लीवर, 

िपवट, ेक ेट कै रयर, ील िसलडर, पािकग ेक केबल, ेक शू, 

ेक पेडल, लॉक नट और ीिवस।

4 टेबल 3 म भागो ंके नाम िल खए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.5.26

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



72

टेबल 3

 .सं. लेबल नं. भागो ंका नाम

  1  2

  2  5 

  3  4

  4  1

  5  3

  6  11

  7  15

  8  17

  9  12

  10  18

  11  14

  12  19

  13  6

  14  20

  15  7

  16  9

  17  13

  18  8

  19  10

  20  15

 .सं. लेबल नं. भागो ंका नाम

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.5.26

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



73

ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.5.27
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - हाइडोिलक और वायवीय

एयर ेक अवयवो ंकी पहचान कर (Identify air brake components) 

उ े : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• वाहन ेक िस म के वायवीय अवयवो ंकी पहचान कर।

 आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी (Tools/measurement)

• टेनी  टूल िकट   - 1 No.

उपकरणी (Equipment)

• एयर ेक से यु  वाहन  - 1 No.

साम ी (Material)

• कॉटन  वे     - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

1 Fig 1 म वायु कं ेसर (1) की पहचान कर जो संपीिड़त हवा दान 

करता है।

2 एयर टक (2) का पता लगाएँ, जो एयर कं ेसर से संपीिड़त हवा ा  

करता है।

3 अनलोडर वा  का पता लगाएँ (3) जो वायु टक म िनधा रत वायु दाब 

तक प ँचने के बाद अित र  हवा को उतारता है।

4 ेक वा  की पहचान कर (4) जो हवा को वािहत करने की अनुमित 

देता है, जब ेक पेडल दबाया जाता है तो ेक लगाएं।

5 2 ं ट ेक चै स (5) और 2 रयर ेक चै स (5) का पता लगाएँ जो 

ं ट और रयर ेक लगाने के िलए ैक एडज र को पुश करते ह।

6 ं ट और रयर ेक के िलए ैक एडज स (7) का पता लगाएँ।

7 एयर ेक िस म का लेआउट आरेख।

8 हवा के दबाव (8) गेज की पहचान कर, जो हवा के टक म हवा के 

दबाव को दशाता है।

भावी ेक लगाने के िलए आव क ूनतम दबाव िनमाता 

ारा दान िकया जाता है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.28
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

िविभ  कार के ीकल  की पहचान कर (Identify different types of vehicle) 

उ े : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िविभ  कार के ीकल की पहचान कर।

 ि या (PROCEDURE) 

1 Fig 1 म िदखाए गए वाहन के कार का पता लगाएँ।

 a कार

 b टक पंजाब बॉडी या ेट टक

 c टक आधा शरीर

 d टक ैट फॉम कार

 e टै र

 f आिटकुलेटेड टेलर वाला टै र 

     g टकर

 h िडलीवरी वैन

 i डंपर टक

 j ेशन वैगन

 k िपक अप

 l जीप

2 Fig 1 के संदभ म टेबल 1 म ीकल  का नाम िल खए।

टेबल 1

 .सं. मैच वड ीकल  का नाम

  1

  2

  3

  4

  5

  6

  7

  8

  9

  10

  11

  12

 .सं. मैच वड ीकल  का नाम
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.29
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

ीकल  िविनदश डेटा पढ़ और ा ा कर (Read and interpret vehicle specification data) 

उ े : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• ीकल  के पाट्स की पहचान कर

• ीकल  िविनदश डेटा की पहचान कर।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी  (Tools/measurement)

• टेनी  टूल िकट   - 1 No.

• कं ेशन गेज   - 1 No.

• मापने वाला टेप   - 1 No.

• वै ूम गेज   - 1 No.

• बोर डायल गेज   - 1 No.

• हाइडो मीटर   - 1 No.

नोट: वाहन िविनदश का िश क दशन

मिहं ा बोलेरो GLX

 इंजन XD-3PF डीज़ल

 टाइप 4- ोक ओवर ायर,

  4-िसलडर, लाइन म 

 बोर  94.0 mm

  

 ोक  90.0 mm

  

 घन मता  2498 cc

 

 संपीड़न अनुपात  23 : 1

  

 अिधकतम. सकल ऊजा  72.5 hp at 4000 R.P.M.

  (DIN 70020)

  

 अिधकतम. सकल टोक़  15.3 kg-m at 2000 

  R.P.M

  

 ईंधन इंजे न णाली िवतरक पंप
  

 इंजन का वजन (सूखा) ाई ील के साथ

  और ाटर 200 kg

• वो ेज परी क  - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• ीकल  - 1 No.

साम ी/अवयव (Material/component)

• कॉटन  वे    - आव कतानुसार

• इंजन ऑयल  - आव कतानुसार

 

 शीतलन णाली बे  चािलत पंप ारा चालू

  िसलडर हैड, थम ेट िनयंि त

 टांसिमशन 5- ीड, ऑल िसं ोमेश

 अनुपात 1st िगयर : 4.03 :1

  2nd िगयर : 2.39 :1

  3rd िगयर : 1.52 :1

  4th िगयर : 1.00 :1

  5th िगयर : 0.84 :1

  उ ा : 3.76 :1

 थानांतरण मामला केवल 4WD के िलए

 अनुपात उ  - 1 : 1, िन  - 2.48 :1

 स शन

 सामने( ं ट) 2WD: इंिडपडट, कॉइल ंग,  

  डबल ए ंग टेली ोिपक  

  शॉक ए ॉबर और एंटी रोल बार

 4 ड ूडी: अध-अ ाकार कार, सामने की तरफ   

 ेबलाइजर बार

 िपछला( रयर) अध-अ ाकार प ी कार
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 े म आयताकार ूबलर से न 5  

  इंटरमीिडएट ॉस सद   

  (IFS के िलए 6) िपछला ब र

 ीय रंग पावर ीय रंग - यूिनवसल   

  जोड़ो ंके साथ वम और रोलर कार

 ि ा बदलना 5.4 mts.

 च हाइडोिलक, िसंगल डाई ेट  

  235 िममी (9.25 ” ास)

 ेक

 टाइप वै ूम अिस ेड सव  के साथ  

  टंडेम मा र िसलडर के   

  साथ हाइडोिलक

 सामने 13 िममी िड  और कैिलपर कार

 िपछला डम : 27.4 x 50.8 mm 

  (11” x 2”)

 पािकग िपछले पिहयो ंपर आंत रक  

  िव ार टाइप  हाथ लीवर  

  और केबल टाइप

 धुरा

 सामने IFS-2WD: ब ए ल 

  4WD : फुल ोिटंग हाइपोइड  

  टाइप

 मता / अनुपात 1000 kg / 4.88 : 1

 िपछला फुल ोिटंग हाइपोइड टाइप

 मता / अनुपात 1700 kg / 4.88 : 1

 इले क

 बैटरी 12 वो , िनगेिटव अथ

 मता 70 amp. hr

 अ रनेटर 65 ए ीयर अंतिनिमत िनयामक  

  और वै ूम पंप के साथ

 चलाना बे  डाइव

 पिहए और टायर

 पिहयो ं रम आकार 6J x 15

 टायर  P215 / 75 R 15 रेिडयल

 ईधंन णाली

 मता िवद्त  ोट इकाई के साथ लगे  

  60 लीटर

 वजन

 वजन िनयं ण 1615 kg (2 WD)  

  1695 kg (4 WD)

 G.V.W. 2200 kg (2 WD)  

  2280 kg (4 WD)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.6.29
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टा   1:VIN के िलए सामा  जानकारी

1 वाहन पहचान सं ा (VIN) 17 अंको ंसे बनी होती है और इसे WMI, 

VDS और VIS जैसे तीन बड़े समूहो ं म वग कृत िकया जाता है। 

उदाहरण:- MALBB5 IBC AMI 73752.

  अंक या ी कार/MPV/BUS

    1 भौगोिलक े

 WMI   2 उ ादक

    3 वाहन का कार

    4 ृंखला

    5 शारी रक शैली और सं रण

 VDS   6 शरीर के कार

    7 संयम णाली/GVWR/ ेक िस म

    8 इंजन के कार

    9 चेक िडिजट / डाइव साइड

   10 मॉडल वष

 VIS  11 उ ाद का पौधा

               12-17 मांक

ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.30
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor  Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

वाहन सूचना सं ा (VIN) की पहचान कर (Identify the Vehicle Information Number (VIN))

उ े : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• ीकल  सं ा िविनदश की पहचान कर।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी  (Tools/measurement)

• मापने वाला टेप  - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• कार   - 1 No.

साम ी/अवयव (Material/component)

• कपास का कचरा  - आव कतानुसार

• कागज  - आव कतानुसार

• पिसल  - 1 No.

• इरेज़र  - 1 No.

• WMI: िव  िनमाता पहचानकता

• VDS: वाहन िववरणक अनुभाग

• VIS: वाहन संकेतक अनुभाग

• MPV: ब उ ेशीय या ी वाहन (उदा: MPV,SUV,RV)

• GVWR : सकल वाहन भार रेिटंग

नोट: ीकल कोड िनमाण के आधार पर िभ  हो सकता है

िश क की गाइड लाइन के तहत अपने सं थान के वाहन म VIN नंबर 

की जाँच कर।

- कार को समतल मैदान म रख

- हड ेक लगाएं और पिहयो ंको चोक कर

- अपने वाहन म VIN नंबर के थान की पहचान कर

- सादे कागज पर अपने वाहन का VIN नंबर नोट कर

- िनमाता सामा  जानकारी के अनुसार VIN नंबर िववरण को िडकोड 

कर© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



78

कौशल- म (Skill Sequence)

गैरेज़ सिवस  उपकरणो ंका अ यन (Studying of garage service equipments)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• गैरेज़ सिवस  उपकरणो ंका अ यन

एयर कं ेसर (Air compressor) (Fig 1)

होइ   के नीचे सुर ा ड (2) दान कर। आउटलेट कॉक को धीरे से 

खोल तािक वाहन िबना झटके के नीचे चले। सुिनि त कर िक होइ  साइड 

रेल ड पर मजबूती से बैठती है।

ज री काम ख  करने के बाद इनलेट कॉक को थोड़ा सा खोलकर कार 

के होइ  को थोड़ा ऊपर उठाएं। इनलेट कॉक बंद कर।

सुर ा ड हटा द।

सुिनि त कर िक वाहन के नीचे कोई मौजूद नही ंहै।

आउटलेट कॉक को धीरे से खोल तािक वाहन की थित को भािवत िकए 

िबना होइ   नीचे आ जाए।

ै /चॉ  हटा द और वाहन को होइ  से हटा द।

कार  वॉशर (Car washer)

तेल के र की जाँच कर।

बे  तनाव की जाँच कर।

अपनी थित के िलए बे  गाड की जाँच कर।

ढीलेपन, िड ने न या कटौती के िलए िवद्त कने न का ने हीन 

िनरी ण कर।

पानी की टंकी खोलो।

जल र की जाँच कर।

कार वॉशर शु  करने से पहले वाटर गन पकड़ो।

कार वॉशर को ‘चालू’ कर और आव क दबाव के िलए दबाव नापने का 

यं  समायोिजत कर।

वाटर गन खोलो।

पानी के जेट की जाँच कर और बल के िलए समायोिजत कर और एक कोण 

से बॉडी पैनल पर े कर।

तेल के र की जाँच कर।

मोटर (2) और कं ेसर की चरखी (3) को जोड़ने वाले बे  के (1) तनाव 

की जाँच कर।

सुिनि त कर िक बे  गाड अपनी थित म तय िकया गया है।

नाली ग (4) के मा म से पानी िनकाल और नाली ग को कस ल।

ढीलेपन, िड ने न या कटौती के िलए िवद्त कने नो ं का ने हीन 

िनरी ण कर।

कं ेसर को ‘चालू’ कर

कं ेसर की आवाज का िनरी ण कर। यिद कोई असामा  िन िमलती है, 

तो कं ेसर को तुरंत बंद कर द। (अपने िश क से परामश कर)

कं ेसर को ‘बंद’ कर।

नली-पाइप (5) को पकड़ और कॉक  खोल (6)। जहां भी ज रत हो 

संपीिड़त हवा का योग कर।

संपीिड़त हवा का उपयोग करने के बाद कॉक  बंद कर द।

हाइडोिलक कार होइ  (Hydraulic car hoist)  (Fig 2)

वाहन को कार होइ   के क  म पाक कर।

ं ट और रयर ए ल को प कर या पिहयो ंकी जांच कर।

एयर कॉक को धीरे-धीरे खोल और देख िक कार का होइ  (1) ऊपर की 

ओर बढ़ रहा है।

आव क ऊंचाई तक प ंचने पर कॉक बंद कर द।
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सफाई पूरी करने के बाद कार वॉशर बंद कर द।

पानी का इ ेक कॉक (पानी की आपूित) बंद कर।

मैकेिनकल  जैक(Mechanical jack) (Fig 3) / हाइडोिलक जैक 

(Hydraulic jack) (Fig 4)

वाहन को समतल जमीन पर पाक कर।

ं ट ए ल को जैक करने के मामले म, पीछे के पिहये और इसके िवपरीत 

पिहये को चोक कर।

सुर ा (Safety)

1 केवल फश जैक ारा समिथत वाहन के नीचे काम न कर।

2  िल  की काठी ठीक से थत होनी चािहए और सुरि त संपक म 

होनी चािहए।

3 हमेशा नीचे करने से पहले कार के नीचे के उपकरणो,ं पुज  या किमयो ं

की जांच कर।

जैक ड(Jack stand) (Fig 5)

जैक ड की ऊंचाई शा ट समायोजन ारा समायोिजत की जाती है।

ड ठीक से और सुरि त प से रखा जाना चािहए।

यांि क जैक म धागो ंकी मु  गित को हाथ से और हाइडोिलक जैक म 

जांच। तेल के र और उसके संचालन की जाँच कर।

जैक को वाहन के नीचे िनिद  थान पर रख।

जैक लीवर के साथ ू  को धीरे-धीरे घुमाएं और वाहन को उठाएं और 

हाइडोिलक जैक के मामले म जैक के लीवर को धीरे-धीरे घुमाएं तािक 

ए ल जैक िबना िकसी झटके के ऊपर उठ जाए।

सपोट हॉस को चेिसस े म/ए ल के नीचे रख।

जैक को नीचे कर और इसे हटा द।

िविश  जॉब  जैक को िफर से पूरा करने के बाद।

समथन / होसस को हटा द।

जैक को नीचे कर और इसे हटा द।

ीस गन(Grease gun) (Fig 6)

वाहन के अनुसार ीस गन िन ल का चयन कर। (अपने िश क से 

परामश कर)

िकसी भी ित के िलए ीस िन ल धारक की ि  से जांच कर।

बंदूक को िनिद  ीस से भर।
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ीस गन को बंद कर और लीवर को तब तक चलाएं जब तक िक िन ल से 

ीस लगातार दबाव के साथ बाहर न आ जाए।

आव क उ े  के िलए बंदूक का योग कर।

ऑयल  े  गन (Oil spray gun)

िकसी भी ित के िलए ऑइल े गन नोजल, नोजल हो र, ऑपरेिटंग 

लीवर, एयर होज़ की ि  से जांच कर।

े गन को SAE20W/40 और िम ी के तेल के िम ण से 1:20 के 

अनुपात म भर।

तेल े बंदूक को रत रलीज कपलर से कने  कर।

तेल े बंदूक का संचालन कर।

देख िक तेल का िछड़काव दबाव म िकया जाता है और केवल पैनल जोड़ो ं

और चलने वाले िह े पर े िकया जाता है।

हवा-नली के कने न बंद कर और तेल े गन िनकाल ल।

आबर ेस(Arbor press) (Fig 7)

ऑपरेिटंग लीवर (1) की आसान गित की जाँच कर और यिद आव क 

हो तो लुि केट कर।

काय के अनुसार ेट(3) का चयन कर।

घटक को ेट पर रख।

काम को धीरे-धीरे दबाएं और असामा  शोर सुन।

हाइडोिलक ेस (Hydraulic press) (Fig 8)

ेस को साफ करो।

तेल के र की जाँच कर (1) यिद आव क हो तो हाइडोिलक तेल के 

साथ टॉपअप कर

इसके मु  काय और रसाव के िलए हाइडोिलक ेस की जाँच कर

िसलडर ंजर रलीिजंग नॉब (2) को लॉक कर।

िब र (4) को आव क ऊंचाई पर समायोिजत कर तािक, काम करने 

के बाद, ंजर (6) और िब र (4) के बीच 100 िममी की िनकासी हो।

जॉब  के अनुसार िनहाई(5) संरे खत कर।

काम को अनवील  पर रख (5)।

दूरी के टुकड़े का चयन इस तरह से कर िक शा  / बुश  को दबाते समय, 

यह शरीर को न छूए ( ंजर (6) और दूरी के टुकड़े के बीच ूनतम 10 

िममी का अंतर िदया जाए)

दूरी के टुकड़े को शा /बुश पर रख। सुिनि त कर िक यह शरीर को नही ं

छूता है।

कम दबाव वाले लीवर (7) को संचािलत कर और ंजर (6) को काम पर 

संपक करने के िलए बनाएं,

भारी दबाव लीवर (8) को संचािलत कर, गेज (9) और काय पर एक साथ 

भार का िनरी ण कर। सुिनि त कर िक काम धीरे-धीरे बाहर आता है।

यिद भार िनिद  सीमा से अिधक है, तो दबाव डालना बंद कर द।

सुर ा(Safety)

1 उड़ने वाले िह ो ंसे बचाने के िलए बेय रंग जैसे भंगुर भागो ंको ढाल।

2 काम ख  करने के बाद ंजर रलीिजंग नॉब (2) को ढीला कर।

3 जॉब  िनकाल और साफ कर।

दो पो   िल   होइ  (Two post lift hoist)

1 वाहन को इले ो मैकेिनकल के क  म पाक कर।

2 टेली ोिपक दो पो  िल  िल ंग आम को समायोिजत और ठीक 

कर।

3 उठाते और नीचे करते समय चािलत आ  लॉिकंग और रलीिजंग 

िडवाइस का उपयोग कर।
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4 असमान उठाने को रोकने के िलए सुर ा तं  सेट कर।

5 अित र  सुर ा नट का योग कर।

6 चेन डाइव की जांच कर और िल ंग च को संचािलत कर।

7 सुर ा के िलए एंक रंग बो  का योग कर। (Fig 9)।

2 जांच िक सही ढंग से पाक िकया गया वाहन रोमप पर नही ंहै और एक 

ॉपर के प म लकड़ी के ॉक का उपयोग कर

3 जाँच कर िक वाहन के दरवाजे और शीशे बंद ह और वाहन के हड ेक 

लीवर को ऊपर खीचं।

4 हाइडोिलक िसलडर को थर और कम करने म डाइव कर।

5 सुर ा ॉक का उपयोग करके पुल रज यांि क सुर ा दान करना

6 ील केब  का उपयोग करके जुड़ा आ है, वाहन के ढलान को 

भावी ढंग से रोकने के िलए िल  के जबरन िसं नाइज़ आंदोलन

7 LCV और बड़े वाहन के िलए िव ा रत रन वे लंबाई के साथ 4 टन

इंजन होइ  (Engine hoist)

1 वाहन को समतल जमीन पर रख।

2 यिद प ी जमीन न हो तो होइ   के आधार के नीचे लकड़ी के बड़े 

गुटके का योग कर।

3 वाहन के हड ेक लीवर को ऊपर खीचं।

4 होइ   को मजबूत जमीन पर रख और इंजन के ऐसे िह े म र ी 

लगा द।

5 होइ   को वाहन से मु  होने तक धीरे-धीरे ऊपर उठाएं।

6 धीरे-धीरे पिहया होइ   और लेक होइ  वकशॉप  म रोल कर।

चार पो  िल (Four post lift) (Fig 10)

1 वाहन को चार पो  िल  के समतल रप पर चलाएं।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.31
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

डीजल इंजन के पाट्स की पहचान कर (Identify the parts of a diesel engine) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• डीजल इंजन के पाट्स की पहचान कर।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी  (Tools/measurement)

• िश ु टूल िकट  - 1 No.

• टेनी टूल िकट  - 1 No.

• बॉ  ैनर सेट  - 1 No.

• रंग कं ेसर, रंग ए पडर वा  िल र  - 1 नंबर ेक

उपकरण (Equipment)

• म ी िसलडर डीजल इंजन कट से नल मॉडल   - 1 No.

साम ी (Material)

•  कॉटन  वे     - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• साबुन का तेल  - आव कतानुसार

• टे   - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

1 कट-अनुभागीय मॉडल डीजल इंजन को काय बच पर रख

2 रेिडएटर, FIP, इंजे र, एयर ीनर, ूल फीड पंप, ूल फीड, 

अ रनेटर, से  ाटर, वॉटर पंप, िडप क, इनलेट और ए ॉ  

मैिनफो , इंजन हेड और वॉ  असबली, रॉकर आम, वॉ  कवर, 

िप न, टाइिमंग टेस कर। िगयर ऑयल पंप, ाई ील और 

हाउिसंग, कने ंग रॉड, कशा  और आिद।

3 Fig 1 से 3 म िदखाए गए डीजल इंजन कट-से न मॉडल म भागो ं

की पहचान कर।

4 पाट्स के नाम टेबल  म िल खए - 1

टेबल  1

 .सं. लेबल नं.  पाट्स का नाम

   1 

   2 

   ... 

   ...
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.32
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

पेटोल इंजन के पाट्स की पहचान कर (Identify the parts of petrol engine) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• पेटोल इंजन के पाट्स की पहचान कर।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• कट से नल मॉडल म ी िसलडर पेटोल इंजन - 1 No.

साम ी (Material)

•  कॉटन  वे     - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• साबुन का तेल  - आव कतानुसार

• टे   - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

1 रेिडएटर का पता लगाएँ (1) (Fig 1)

2 िवतरक (2) और इि शन कॉइल (3) (Fig 1) का पता लगाएँ

3 एयर ीनर का पता लगाएँ (4) (Fig 1)

4 ईंधन पाइपो ंका पता लगाएँ (5) (Fig 1)

5 ाई ील का पता लगाएँ (6) (Fig 3)

6 ईंधन पंप का पता लगाएँ (7) (Fig 3)

7 काब रेटर का पता लगाएँ (8) (Fig 3)

8 पंखे की बे  का पता लगाएँ (9) (Fig 3)

9 डायनेमो का पता लगाएँ (10) (Fig 2)

10 से फ़- ाटर का पता लगाएँ (11) (Fig 2)

11 वाटर पंप असबली का पता लगाएँ (12) (Fig 3)

12 ाक ग का पता लगाएँ (13) (Fig 2)

13 इनलेट (14) (Fig 1) और िनकास मैिनफो  (15) (Fig 2) का पता 

लगाएँ

14 वा  कवर का पता लगाएँ (16) (Fig 4)

15 रॉकर असबली (17) और िसलडर हेड (20) (Fig 4) का पता लगाएँ

16 पुश रॉड्स का पता लगाएँ (18) (Fig 4)

17 इंजन ॉक पर टैपेट साइड कवर का पता लगाएँ।

18 टैपेट्स का पता लगाएँ (19) (Fig 4)

19 िसलडर हेड का पता लगाएँ (20)

20 क शा  चरखी का पता लगाएँ (21) (Fig 3)

21 इंजन के सामने टाइिमंग कवर का पता लगाएँ

22 टाइिमंग िगयर और चेन का पता लगाएँ (22) (Fig 4) समय के िनशान 

को नोट कर।

23 कशा ट का पता लगाएँ (29) (Fig 4)

24 तेल के नाबदान का पता लगाएँ (23) (Fig 3)

25 तेल पंप का पता लगाएँ (24) (Fig 4)

26 तेल िफ र का पता लगाएँ (25) (Fig 1)

27 कने ंग रॉड कै  का पता लगाएँ (26) (Fig 4)

28 इंजन म िप न और कने ंग रॉड का पता लगाएँ (27) (Fig 4)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.33
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

इंजन को ाट करने और रोकने का अ ास (Practice on Starting and stopping of engine) 

उ े  : इस अ ास के अ  म आप कर सकगे

• इंजन शु  कर

• इंजन बंद करो।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट - 1 No.

•  लीड एिसड बैटरी 12 V केबल के साथ - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• म ीिसलडर फोर ोक डीजल इंजन  - 1 No.

• डीजल के चलने की थित LMV वाहन  - 1 No.

साम ी (Material)

• कॉटन  वे     - आव कतानुसार

• टे   - आव कतानुसार

• सूती कपड़ा  - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• डीजल  - आव कतानुसार

• साबुन का तेल  - आव कतानुसार

• इंजन ऑयल  - आव कतानुसार

• शीतलक  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

टा   1: ाट करने के िलए इंजन तैयार कर

1 रेिडएटर म जल र की जाँच कर और यिद आव क हो तो टॉप-अप 

कर

2 इंजन के तेल के र की जाँच कर और यिद आव क हो तो टॉप-अप 

कर

3 बैटरी म इले ोलाइट की जांच कर और आसुत जल से टॉप-अप कर

इंजन ाट करना (Starting the engine)

• सुिनि त कर िक हड ेक या पाक ेक चालू है - पुश बटन हड ेक 

के साथ, डैशबोड की रोशनी देख (आमतौर पर लाल घेरे म लाल 

िव यािदबोधक िच  “!”)

• सुिनि त कर िक मै ुअल कार के िलए िगयरबॉ  तट थ है या 

चािलत कार के िलए पाक है

• बाएं पैर से च पेडल दबाएं (अगर कार मैनुअल है)

• दािहने पैर से ेक पेडल दबाएं ( चािलत और मै ुअल कार)

• अगर कार म पुश बटन का लन है, तो इंजन को चालू करने के िलए 

बटन को काफी देर तक दबाएं

• जैसे ही वाहन अपनी आरंिभक पो - ाट जांच से गुजरता है, गेज और 

चेतावनी रोशनी की जाँच कर। सभी चेतावनी रोशनी बुझ जानी चािहए, 

जब तक िक एक चेतावनी न हो, इंजन अभी भी ठंडा है।

जैसे ही इंजन घूमता है, चाबी को जाने द। (चाबी वापस थित 

म आ जाएगी)

सीट बे  लगाएं (ऑटोमैिटक कार म)

इंजन को रोकना (Stopping the engine)

• च को (मैनुअल कार) म दबाएं और ेक पेडल दबाएं

• हड ेक या पाक ेक चालू रख

• मै ुअल कार के िलए िगयरबॉ  को ूटल म रख या चािलत कार 

के िलए पाक कर

• जांच िक केवल हड ेक/पाक ेक लाइट दिशत हो रही है

• कंुजी के लन वाली कार म, कंुजी को बंद थित म घुमाएं और इसे 

इि शन से हटा द।

• पुश बटन लन वाली कार म, इंजन को रोकने के िलए ाट/ ॉप 

बटन दबाएं।

उपरो  सभी काय  को कम से कम दो बार कर
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.34
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

डैश बोड मीटर/चेतावनी लाइट देखकर चल रहे इंजन के दशन की जाँच कर (Check the performance 
of running engine by observing the dash board meters/warning lights) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• इंजन ाट करने के िलए तैयार कर

• इंजन ाट कर

• डैशबोड मीटर और चेतावनी रोशनी का अवलोकन कर

• इंजन बंद कर

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट - 1 No.

•  लीड एिसड बैटरी 12 V केबल के साथ - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• म ीिसलडर फोर ोक डीजल इंजन  - 1 No.

• डीजल के चलने की थित LMV वाहन  - 1 No.

साम ी (Material)

• कॉटन  वे     - आव कतानुसार

• टे   - आव कतानुसार

• सूती कपड़ा  - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• डीजल  - आव कतानुसार

• साबुन का तेल  - आव कतानुसार

• इंजन ऑयल  - आव कतानुसार

• शीतलक  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

टा   1: ाट करने के िलए इंजन तैयार कर

1 रेिडएटर म जल र की जाँच कर और यिद आव क हो तो टॉप-अप 

कर।

2 इंजन ऑयल के र की जाँच कर और यिद आव क हो तो टॉप-अप 

कर।

3 बैटरी म इले ोलाइट की जांच कर और आसुत जल से टॉप अप कर।

4 कंुजी को मु  च म डाल और कंुजी को ‘चालू’ थित म घुमाएँ।

डैश बोड म चेतावनी लाइट नोट कर

a बैटरी की रोशनी लाल रंग म चमकती है (यानी बैटरी िड चािजग) 

(Fig 1a)

b इंजन ऑयल की रोशनी लाल रंग म चमकती है (यानी तेल कम है (या) 

शू  है) (Fig 1B)

c पािकग ेक लाइट लाल रंग म चमकती है (यानी पािकग ेक लगाया 

जाता है) (Fig 1C)

d सीट बे  की रोशनी लाल रंग म चमकती है (यानी डाइवर ने सीट बे  

नही ंपहनी है) (Fig 1D)

5 पािकग ेक छोड़ (अब काश लाल नही ंिदखाया गया है)

6 सीट बे  ठीक से पहन (अब लाइट लाल नही ंिदखाई दे रही है)

7 िगयर को ूटल पोजीशन म िश  कर।

8 ूल गेज को ान से देख िक यह खाली से भरा आ िदखाता है।

9 तापमान नापने का यं  को ान से दे खए, इसे पढ़कर ूनतम 

तापमान का पता चलता है।
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टा   2: इंजन ाट कर (Fig 1)

ाट करते समय ए ेलरेटर  पेडल न दबाएं

1 ाटर पुश बटन Fig 2 दबाएं या इंजन शु  करने के िलए इि शन 

कंुजी को आगे बढ़ाएं।

2 इंजन चालू होते ही ाटर बटन/इि शन कंुजी को छोड़ द।

जब इंजन चल रहा हो तो ाटर बटन/चाबी ऑपरेट न कर।

3 यिद इंजन तुरंत चालू नही ंहोता है तो ाटर बटन (दबाया आ (या) 

कंुजी घुमाया आ) को 10 सेकंड से अिधक न रख।

4 इससे बैटरी िड चाज हो जाएगी और ादा गरम हो जाएगी।

5 R.P.M मीटर म िन य गित R.P.M की जाँच कर।

6 इंजन के RPM को लगातार बढ़ाने के िलए ए ीलरेटर पेडल दबाएं 

और इंजन को गम होने द।

टा   3: इंजन चलाने के दौरान डैशबोड मीटर / चेतावनी लाइट का अवलोकन कर|

1 बैटरी चेतावनी लाइट का अवलोकन करे।, यह लाइट नई जलता है  

(यानी बैटरी चाज हो रही है)

2  इंजन ऑयल वािनग लाइट का िनरी ण कर, यह चमक नही ंहै (यानी 

तेल पंप काम कर रहा है)

3  तेल के दबाव नापने का यं  देख।

4  तापमान गेज म पानी के तापमान का िनरी ण कर।

5  टैकोमीटर के पठन का िनरी ण कर

6  चलने वाले वाहन (चलती) के दौरान ओडोमीटर रीिडंग का िनरी ण 

कर

7  िटप मीटर रीिडंग का िनरी ण कर

टा   4: इंजन बंद करो

1 ए ेलरेटर  पेडल से पैर हटा द 2 इंजन को रोकने के िलए इि शन चाबी को बंद थित म घुमाएं

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.6.34
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 .सं. िस म का नाम पेटोल इंजन के पुज (Fig 1) डीजल इंजन के पुज (Fig 2) िट िणयां

  1 ईंधन णाली 1. काब रेटर  1. F.I.P

     2. इंजे र 

     3. ईंधन उ  दबाव लाइन

     4. ऑवर ो पाइप

  2 लन णाली 1. िवतरक संपीिड़त हवा

   2. ाक ग

   3. इि शन कॉइल

   4. HT लीड

  3 िनकास तं  हीट  कंटोल वा  EGR वा

  4 वायु सेवन णाली सुपर चाजर टब चाजर

ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.35
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

पेटोल और डीजल इंजन अवयवो ंम अंतर की पहचान पर अ ास कर (Practice on identification 
of difference in petrol and diesel engine components) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• पेटोल और डीजल इंजन के िविभ  पाट्स की पहचान कर

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• पेटोल इंजन  - 1 No.

• डीजल इंजन                   - 1 No.

• काय बच   - 1 No.

साम ी (Material)

• कॉटन  ॉथ   - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

टा   : िन िल खत इंजन पाट्स को पहचान और तुलना कर
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.6.36
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - वाहन और इंजन का वग करण

डीजल इंजन को हटाने का अ ास कर (Practice dismantling of diesel engine) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• डीजल इंजन को िडसमट  कर।

आव कताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापनी  (Tools/measurement)

• टेनी टूल िकट - 1 No.

• टॉक रंच  - 1 No.

• टे  - 1 No.

उपकरण (Equipment)

• डीजल इंजन वाला वाहन  - 1 No.

• इंजन उठाने वाली े न  - 1 No.

साम ी (Material)

• कॉटन  ॉथ   - आव कतानुसार

• साबुन का तेल  - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• इंजन ड  - आव कतानुसार

• ील चोक  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE) 

1 तेल िनथार ल (यिद उपल  हो तो)

2 पानी िनथार ल (यिद उपल  हो)

3 रेिडएटर िनकाल (यिद दान िकया गया हो)

4 िवद्त कने न िड ने  कर

5 ूल ेशर पाइप को िड ने  कर (5) (Fig 1)

10 ाई ील हटा द। (6)

11 पंखे की बे  हटा द (9)

12 डायनेमो/अ रनेटर िनकाल (10)

13 से फ़- ाटर िनकाल (11)। (Fig 3)

14 पानी पंप असबली िनकाल (12)

15 इनलेट (4) और ए ॉ  (15) को कई गुना हटा द

6 एयर ीनर (4) को हटा द और इसे एक लंबवत थित म रख।

7 रक िलंकेज को िड ने  कर।

8 FIP (2) और इंजे र (3) िनकाल

9 ईंधन िफ र असबली िनकाल (8)

16 वा  कवर (16) िनकाल। (Fig 2)

17 िसलडर हेड से रॉकर असबली (17) को हटा द।

18 पुश-रॉड्स को हटा द (18)।

19 टैपेट साइड कवर हटा द।

20 टैपेट्स हटा द (19)।
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21 िसलडर हेड माउंिटंग बो  िनकाल और िसलडर हेड (20) हटा द।

22 िसलडर हेड गैसकेट िनकाल

23 िवशेष खीचंने वाले का उपयोग करके कशा  चरखी को हटा द।

24 टाइिमंग कवर हटा द।

25 टाइिमंग िगयर और चेन िनकाल (22)। (समय के िनशान नोट कर ल)

26 कशा  िनकाल।

27 तेल नाबदान को हटा द (23)।

28 तेल के पाइप को तेल पंप से िड ने  कर

29 तेल पंप और छलनी को हटा द (24)।

30 तेल िफ र हटा द।

31 कने ंग रॉड कैप को हटा द। (कै  पर अंक/नंबर नोट कर ल।)

32 इंजन से िप न (21) और कने ंग रॉड (27) िनकाल। (िप न पर 

अंक/सं ा नोट कर।)

33 मु  असर वाली टोिपयां हटा द। (कै  पर अंक/नंबर नोट कर ल।)

34 ाई ील हाउिसंग (25) को हटा द।

35 कशा  िनकाल (28)।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत-2022 ) - अ ास 1.6.36
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.37
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

िसलडर हेड का ओवरहािलंग कर (Perform overhauling of cylinder head)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िसलडर हेड को इंजन से हटा द

• िसलडर के िसर को डीकाब नाइज कर।

आव कताएँ (Requirements)

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)

• टेनी टूल िकट  - 1 No.

• बॉ  ैनर  - 1 Set.

• टॉक रंच  - 1 No.

• वायर श, े पर  - 1 No each.

उपकरण/मशीन (Equipment/machines)

• म ी िसलडर डीजल इंजन  - 1 No.

• िजब े न/इंजन होइ   - 1 No.

साम ी/अवयव (Material/component)

• टे  - 1 No.

• कॉटन  ॉथ - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• साबुन का तेल  - आव कतानुसार

• िचकनाई का तेल  - आव कतानुसार

• लकड़ी के ॉक  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

1 एयर ीनर को हटा द और तेल को फैलने से बचाने के िलए इसे एक 

समतल सतह पर लंबवत थित म रख।

2 वा  कवर िनकाल।

3 ईंधन िवतरण लाइनो ंको िड ने  कर। इनर नट (1) को डबल एंड 

ैनर (2) की मदद से पकड़, िफर बाहरी नट (3) को दूसरे डबल एंड 

ैनर (4) की मदद से ढीला कर। पाइप िनकाल (5)। (Fig 1)

4 ईंधन पाइप और इंजे र िनकाल।

5 ूल इंजे न पंप माउंिटंग नट्स को ढीला कर, ेक ू  को ढीला 

करके, एक बार म दो मोड़ ल। सुिनि त कर िक ये मेवे कही ंन िगर।

6 एफ.आई.पी. को हटा द। और इसे एक समतल सतह पर लंबवत थित म रख।

7 नट (1) को ढीला कर और अ रनेटर (2) को तब तक नीचे की ओर 

खीचं जब तक िक पंखे की बे  ढीली न हो जाए। पंखे और पुली के 

बीच या िकसी पुली के बीच एक ू -डाइवर (3) का योग कर और 

पंखे की बे  को हटा द। (रेखा Fig 2)

8 पानी पंप चरखी के साथ पंखे की िफिटंग को हटा द।

9 सभी पुश-रॉड्स िनकाल ल।

10 टैपेट साइड कवर को हटा द और टैपेट्स को हटा द।

11 सभी िसलडर हेड नट/बो  हटा द।

12 िल ंग क (1) को िसलडर हेड (2) के दोनो ं िसरो ं पर लगाएं। 

(Fig 3)

13 िसलडर ॉक (3) को क उठाने की मदद से िसलडर के िसर को 

उठाएं।

14 सुिनि त कर िक िसलडर िसर को हटाते समय झुका नही ं है, तािक 

िसलडर हेड ड को नुकसान से बचा जा सके।

15 बेलन के शीष (2) को एक काय े  (4) पर लकड़ी के दो ॉक ड 

(5) के ऊपर रख। (Fig 4)

16 िसलडर हेड गैसकेट को हटाकर सुरि त थान पर रख द।
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17 िसलडर के िसर पर जमा काबन को हटा द।

रॉकर आम असबली िनकाल (Remove rocker arm assembly & manifolds) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे:

• िसलडर हेड से रॉकर आम असबली को हटा द

• िसिलंडर हेड से मैिनफो ्स को हटा द।

टा  1: रॉकर आम असबली को हटाना

1 िसर का आवरण हटा द (मू  ार)

2 घुमाव शा  समथन के बढ़ते नट को हटा द।

3 ैितज थित म समथन के साथ रॉकर शा  को बाहर िनकाल।

4 सुिनि त कर िक शा  झुकने और टूटने से बचने के िलए शा  

झुकता नही ंहै।

टा  2 : िसलडर हेड से इनलेट और ए ॉ  को कई गुना हटाना (Fig 1)

1 ए ॉ  मैिन फो  का िनकला आ िकनारा नट और बो  िनकाल।

2 ए ॉ  पाइप लाइन को ए ॉ  मैिनफो  से िड ने  कर।

3 ए ॉ  मैिनफो  माउंिटंग बो ्स को ढीला कर।

4 ए ॉ  मैिनफो  माउंिटंग को ढीला करने से पहले टब  चाजर को 

हटा द।

5 मैिनफो  माउंिटंग को हटा द और िसलडर हेड से िनकाल कर वक 

बच पर रख द।

6 इनलेट मैिनफो  से एयर ीनर या एयर इनटेक होज़ को हटा द

7 इनलेट मैिनफो  के बढ़ते बो  को ढीला कर।

8 इनलेट मैिनफो  माउंिटंग बो  िनकाल और िसलडर हेड से बाहर 

िनकाल और इसे वक बच पर रख।

9 सुिनि त कर िक काय बच पर कई गुना सुर ा रखी गई है।

5 रॉकर आम असबली को टे म वक बच पर रख।

6 िनिद  सफाई िवलायक के साथ रॉकर आम असबली को साफ कर। 

(रॉकर आम असबली को हटाने और साफ करने के दौरान वा  और 

रॉकर आ  को नुकसान से बचाने से बच)

18 इ ेमाल िकए गए सॉ ट से िसलडर के िसर को साफ कर।

19 िसलडर के िसर की ित और दरारो ंके िलए ि गत प से जाँच कर

िसलडर हेड को हटाने से पहले सिवस मैनुअल के अनुसार 

ीयरस और अ  पैरामीटर की जांच कर।

10 मैिनफो ्स पर िकसी भी तरह के नुकसान के िलए मैिनफो ्स का 

िनरी ण कर।

11 यिद कोई ित पाई जाती है तो उसकी मर त कर और उसे अ ी 

तरह साफ कर।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.37
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.38
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

वा  सीट और वा  गाइड की जाँच कर (Check valve seat and valve guide) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• वा  सीट और सीट डालने की जाँच कर

• चेक वा  गाइड

• िवशेष उपकरण से वा  सीट के रसाव की जाँच कर

• रॉकर शा  और लीवर म टूट-फूट के िलए जाँच कर

• रॉकर शा  और लीवर को िफर से इक ा करने की िविध।

आव कताएँ (Requirements)

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)

• टेनी टूल िकट  - 1 No.

• वा  रसाव परी ण उपकरण  - 1 No.

 उपकरण/मशीन (Equipment/machines)

• काय बच  - 1 No.

• लकड़ी के ॉक  - 1 Set.

• डीजल इंजन  - 1 No.

साम ी/अवयव (Material/component)

• टे - 1 No.

• कॉटन  ॉथ   - आव कतानुसार

• साबुन का तेल  - आव कतानुसार

• वा  पीसने की छड़ी  - आव कतानुसार

• वा  लैिपंग पे   - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: वा  सीट इंसट और वा  गाइड की जाँच कर

1 िवशेष उपकरण का उपयोग करके, लगाए ए वा  सीट को बाहर 

िनकाल।

2 एक िवशेष पंच का उपयोग करके, नई वा  सीट को उसकी थित म 

सावधानी से डाल।

7 इसे तब तक दोहराएं जब तक िक वॉ  और वॉ  सीट की  सीट 

न िमल जाए।

8 िम ी के तेल का उपयोग करके और ने हीन प से लैिपंग कंपाउंड 

को हटा द। वा  चेहरे की वा  सीट की सतह की जाँच कर।

9 अगर वॉ  सीट और वॉ  गाइड म कोई खराबी पाई जाती है, तो उसे 

बदल द।

10 वा  ेम ास को माप।

11 वा  गाइड के आंत रक ास को माप।

12 यिद वा  गाइड और वा  ेम के बीच की िनकासी िनमाता की 

िनिद  सीमा से अिधक पाई जाती है, तो िन िल खत ि या के 

अनुसार वा  गाइड को बदल।

13 उपयु  बहाव का उपयोग करके पुराने वा  गाइड को िसलडर हेड 

से बाहर िनकाल।

14 नए वा  गाइड (1) को िसलडर हेड पर रख। (Fig 1)

15 वॉ  गाइड िड  (3) को वॉ  गाइड पर रख और वॉ  गाइड को 

दबाएं।

16 ंग  बैठने की सतह से वा  गाइड की ऊंचाई (2) माप (गहराई गेज 

का उपयोग कर)।

3 वा  सीट पर वा  को इक ा कर और िसलडर िसर की सतह के 

संदभ म इसकी ऊंचाई की जांच कर।

4 एमरी पेपर से सीट को डी- ेज़ कर।

5 वॉ  फेस सीट पर लैिपंग कंपाउंड लगाएं।

6 ह े  बल का उपयोग करके िवशेष उपकरण की सहायता से वा  को 

सीट पर धीरे से घुमाएं।
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टा  2: वा  रसाव की जाँच करना (Fig 1)

1 िवशेष उपकरण का उपयोग करके वा  रसाव की जाँच कर (Fig 1)

2 िसलडर हेड पर स न कप (1) को स न ब  (2) और वै ूम 

गेज (3) के साथ संल  कर (4)

3 िसलडर हेड वॉ  सीट (5) को ढककर स न ब  (1) (रबर ब ) 

की मदद से एक वै ूम बनाएं।

4 3 िमनट तक ती ा कर और गेज पर वै ूम की िकसी भी बंूद को 

नोट कर

5 यिद वै ूम म कोई िगरावट है, तो वा  सीट (5) लीक है और लैिपंग 

की आव कता है।

6 वॉ  सीट को लैप करने के बाद वॉ  को असबल कर और उपरो  

ि या के अनुसार लीकेज की जांच कर।

टा  3: रॉकर शा  को तोड़, टूट-फूट की जांच कर और दोबारा जोड़ (िच  1 और 2)

1 रॉकर शा  के दोनो ंिसरो ंपर लॉक- ू /सिल  (1) को हटा द। (2)

2 रॉकर लीवर को हटा द (3) रॉकर लीवर ैकेट (4); घुमाव शा  से 

ं  (5) और ेसर। (Fig 1)

3 रॉकर ैकेट को हटा द जो िसलडर हेड से रॉकर शा  को तेल की 

आपूित करता है। ैकेट की थित एक मेक से दूसरे मेक म िभ  होती 

है (अपने िश क से परामश कर)।

4 रॉकर आम असबली के टूटे ए िह ो ंको साफ कर।

5 घुमाव वसंत के तनाव की जाँच कर(5) यिद आव क हो तो इसे 

बदल।

6 दरारो ंके िलए रॉकर लीवर की ि  से जाँच कर, यु यो ंपर (6) धागो ं

म समायोजन पच (7) को पच करके धागो ंकी थित की जाँच कर।

7 दरार और ित के िलए रॉकर शा  (2) को ि गत प से जांच।

8 टूट-फूट और लुि केिटंग होल के संरेखण के िलए रॉकर आम बुिशंग 

(8) की जाँच कर। (9) (Fig 2)

9 रॉकर आम बॉल िपन (10) को पहनने और ित के िलए जाँच।

10 घुमाव शा  के आधार और िसलडर के िसर पर सीटो ंको साफ कर।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.38
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.39
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

वा  ंग और रॉकर आम असबली की जाँच कर (Check valve spring and rocker arm 
assembly) 

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• ंग टे र पर ंग टशन की जाँच कर

• टैपेट्स, पुशरोड्स, टैपेट्स ू  और वॉ  ेम की जांच कर।

आव कताएँ (Requirements)

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)

• टेनी टूल िकट  - 1 No.

• वा  ंग कं ेसर  - 1 No.

• फीलर गेज  - 1 No.

 उपकरण/मशीन (Equipment/machines)

• ंग टे र  - 1 No.

• टॉक रंच  - 1 No.

• तेल कर सकते ह  - 1 No.

साम ी/अवयव (Material/component)

• कॉटन  ॉथ   - 1 No.

• इंजन तेल  - आव कतानुसार

• हेड गैसकेट  - आव कतानुसार

• वा  ं   - आव कतानुसार

• हेड ड नट  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

1 परी ण के िलए वसंत को साफ कर।

2 ंग टे र को साफ कर।

3 ंग (1) को ंग टे र पर लंबवत रख। (Fig 1) सुिनि त कर िक 

चलते समय धुरी को (2) नही ंग  (1) को श कर।

4 ंग की ऊंचाई (1) को ैजुएटेड े ल (4) पर नोट कर। यह ंग 

की मु  लंबाई है।

5 ंभ (2) को नीचे की ओर ले जाकर ंग (1) दबाएं। गेज (3) ंग 

पर भार िदखाएगा। परी ण लोड (िनमाता ारा िनिद ) ा  होने तक 

कॉलम (2) दबाएं।

टे ंग लोड पर ंग (1) की ऊंचाई पर ान द।

6 ंग को बदल, यिद ंग की मु  लंबाई और परी ण भार पर 

ऊंचाई (या इन दोनो ं म से कोई एक) िनमाता ारा िनिद  ूनतम 

सीमा से कम है।

7 िटप पर दरार और ग े के िलए रॉकर लीवर को ि गत प से जांच 

(Fig 2)

8 एक ‘वी’ ॉक और डायल गेज का उपयोग करके मोड़ के िलए वा  

ेम को भािवत कर

9 ित के िलए कॉलर और तने के िसरे की जाँच कर।

10 वा  ेम तेल।

11 वा  गाइड म वा  का िनरी ण कर।

12 पुश रॉड्स और टैपेट ू  की जांच कर।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.40
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

िसलडर हेड असबली को रिफट कर, वा  टैपेट ीयरस को कई गुना और एडज  कर (Refit the 
cylinder head assembly, manifolds and adjust valve tappet clearance)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• वॉ  को असबल कर और िसलडर हेड को रिफट कर

• वा  टैपेट िनकासी समायोिजत कर।

आव कताएँ (Requirements)

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)

• टेनी टूल िकट  - 1 No.

• टॉक रंच  - 1 No.

• टैपेट ैनर  - 1 Set.

• फीलर गेज  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• म ीिसलडर डीजल इंजन  - 1 No.

साम ी (Materials)

• िसलडर हेड गैसकेट - 1 No.

• टैपेट कवर गै े ट  - 1 No.

• कॉटन  वे   - आव कतानुसार

• मैिनफो  गै े ट - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: असे िलंग

1 वा  ेम को आयल कर

2 वा  गाइड म वा  का िनरी ण कर

3 वा  पॉपपेट को सहारा द, तािक वह अपनी सीट पर मजबूती से िटका 

रहे।

4 िसलडर हेड पर वा  ंग वॉशर िफट कर

5 वा  ंग डाल

6 वा  ंग रटेनर को ंग के ऊपर रख

7 िवशेष उपकरण के साथ वा  वसंत को संपीिड़त कर

8 छोटे ास के साथ कोटर डाल। तल पर और वा  ं  (6) पर 

धीरे-धीरे दबाव छोड़। यह सुिनि त करने के िलए िक कॉटस (8) ने 

वा  और ंग रटेनस (10) को बंद कर िदया है, वा  ेम (11) 

को मैलेट (9) से थोड़ा टैप कर। इस बात का ान रख िक कोटरो ंके 

दोनो ंभाग म  म थत हो ं(Fig 1)।

9 वा  रसाव की जाँच कर (उदा.नं. 45)

10 सतह को साफ कर और िसर गैसकेट रख

“टॉप” पर माक की जाँच कर। 

11 िसलडर हेड ड को नुकसान प ंचाए िबना िसलडर हेड रख

12 सभी िसलडर हेड बो /नट को िनिद  टॉक के सही म म कस ल 

(टॉक रंच का उपयोग कर - सिवस मैनुअल और Fig 3 देख)।

13 A 4-िसलडर इंजन िसलडर हेड को टॉक रंच के साथ िदखाया गया है 

(Figs 1 & 2)

14 इनलेट और ए ॉ  को मिनफॉ   गैसकेट से िसलडर हेड तक िफट 

कर।

15 बॉल िपन को रॉकर आम पर लगाएं

16 इनलेट (3) और ए ॉ  रॉकर लीवर (12), ंग (5) और रॉकर 

आम शा  (2) म दो रॉकर शा  सपोट (4) के बीच की दूरी का 

टुकड़ा डाल।

17 बॉल िपन के (10) नट को ढीला कर, यह सुिनि त करने के िलए िक 

पुश रॉड्स झुक नही,ं जबिक रॉकर शा  सपोट ैकेट्स (4) नट 

(13)/बो  को िसलडर हेड पर कस ल।
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टा  2: वा  टैपेट िनकासी को समायोिजत करना

1 िफ़ट इनलेट मैिनफ़ो

2 िफ़ट िनकास कई गुना

3 कशा  को दि णावत िदशा म घुमाएं और ाई ील TDC 1/6 

या 1/4 माक को ाई ील हाउिसंग पॉइंटर से िमला द। सुिनि त 

कर िक पहला िसलडर क ेशन ोक म है।

4 एक अ े  ू डाइवर के साथ टैपेट एडज ंग ू  को मजबूती से 

पकड़। (Fig एक)

14 नीचे दी गई सारणी का हवाला देते ए शेष वा ो ंको समायोिजत करने 

के म का पालन कर: जब नंबर 4 िसलडर म इनलेट वा  पूरी तरह 

से खुला होता है, तो नंबर 1 िसलडर इनलेट वा  पूरी तरह से बंद हो 

जाता है - यह सुिवधा वा  ीयरस की जांच करते समय याद रखने 

के िलए उपयोगी है।

नंबर 1 वा  को समायोिजत कर जब नंबर 8 उठाया जाता है।

-  जब नंबर 7 उठाया जाता है तो नंबर 2 वा  समायोिजत कर।

-  नंबर 6 को उठाने पर नंबर 3 वा  को समायोिजत कर।

-  नंबर 4 वा  को समायोिजत कर जब नंबर 5 उठाया जाता है।

-  नंबर 4 को उठाने पर नंबर 5 वा  को एडज  कर।

-  नंबर 3 को उठाने पर नंबर 6 वा  को एडज  कर।

-  नंबर 2 को उठाने पर नंबर 7 वा  को एडज  कर।

-  नंबर 1 उठाने पर नंबर 8 वा  को एडज  कर।

15 ओवरहेड कष ट इंजन के साथ ओवरहेड वा  के वा  टैपेट 

ीयरस को समायोिजत करने के िलए, िन िल खत सावधािनयो ंके 

साथ उपरो  चरणो ंको सही ढंग से दोहराएं। (रेखा Fig No. 2)
5 लॉक-नट को रंग ैनर से ढीला कर।

6 वा  ेम और रॉकर िटप (4) के बीच िनिद  मोटाई का एक फीलर 

गेज (1) डाल।

7 ू डाइवर (2) ारा एडज ंग ू  (5) को कस ल और साथ ही 

फीलर गेज को इधर-उधर घुमाएँ।

8 समायोजन पच को कसना बंद कर जब फीलर गेज को थोड़े से यास 

से खसकाया जा सकता है, लेिकन इसे जाम नही ंिकया जाना चािहए।

9 पुश-रॉड घुमाएँ। इसे भी थोड़े लोड के साथ घुमाना चािहए लेिकन जाम 

नही ंहोना चािहए।

10 ू डाइवर के साथ एडज ंग ू  को मजबूती से पकड़ और लॉक-

नट को रंग ैनर से कस द।

11 सुिनि त कर िक लॉिकंग नट को कसते समय समायोजन पच मुड़ता 

नही ंहै।

12 फीलर गेज लीफ को गैप म खसकाकर और पुश रॉड को घुमाकर 

समायोजन की िफर से जाँच कर।

13 फाय रंग ऑडर के अनुसार संपीड़न ोक के TDS पर संबंिधत 

थित लाने वाले अ  वा ो ं के िलए टैपेट िनकासी को समायोिजत 

करने के िलए उपरो  चरणो ंको दोहराएं।

सावधािनयां: सुिनि त कर िक रॉकर आम कशा ट कैम से 

दूर है। ेक वा  समायोजन के िलए इसका पालन िकया 

जाना है।

16 इंजन चालू कर और इसे िन य गित म छोड़ द

17 टैपेट शोर की जाँच कर, यिद शोर पाया जाता है तो शोर को समायोिजत 

और सुधार।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.40
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अ ास 1.7.41
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

िप न को ओवरहािलंग करना और रॉड असबली को जोड़ना (Overhauling the  piston and 
connecting rod assembly)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िप न और कने ंग रॉड असबली को हटा द

•  िनकासी के िलए सिवस मै ुअल का उपयोग कर

•  िप न असबली को असबल कर।   

 आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट - 1 No.

•  सॉकेट ैनर Set.  - 1 Set.

• टौक रंच  - 1 Set.

•  िप न रंग िव ारक  - 1 Set.

• िड    - 1 Set.

•  मैलेट - 1 Set.

•  बॉल पीन हैमर  - 1 Set.

•  रंग ूव ीनर  - 1 Set.

•  इंटरनल  सी प ायर   - 1 Set.

•  फ़ीलर गौज़  - 1 Set.

•  बच वाइस  - 1 Set.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  एयर कं ेसर - 1 No.

• पेटोल इंजन - 1 No.

• आबर ेस - 1 No.

साम ी (Materials)

• सॉप  ऑयल  - आव कतानुसार

• िमटटी तेल - आव कतानुसार

• बिनयान ॉथ  - आव कतानुसार

•  िचकनाई तेल - आव कतानुसार

•  एमरी शीट - आव कतानुसार 

• िप न रंग - आव कतानुसार 

ि या (PROCEDURE) 

1  इंजन कूलट को हटा द।

2   इंजन का तेल िनथार ल और तेल पैन को हटा द।

3   िसलडर का िसर हटा द।

4   उभरे ए कपड़े का उपयोग करके िसलडर लाइनर की ऊपरी सतह 

से िकसी भी काबन जमा को हटा द।

5   कने ंग रॉड से बेय रंग कैप हटा द।

6   िप न और कने ंग रॉड असबली को ऊपर की ओर धकेल।

7   क शा  जनल को सुरि त रख।

8   िसलडर ॉक के ऊपर से िप न और कने ंग रॉड असबली को 

बाहर धकेल।

9   िप न असबली को वक बच पर रख।

10  ैप रंग सरौता का उपयोग करते ए, िप न से सिकल/ ैप रंग को 

हटा द।

11  िप न िपन को ाइड कर और कने ंग रॉड को िप न से हटा द।

12  िप न के छ े को िप न से हटा द

13  िप न के िसर, ट, तेल के छेद और खांचे से काबन जमा िनकाल।

14  िप न िपन बॉस से गंदगी जमा िनकाल।

15  कने ंग रॉड और िप न भागो ंके तेल के छेद को साफ कर।

16  यु  िप न िपन, बो /सिल  को ाग और उ  1 नए से बदल।

17  िप न असबली घटको ंके पुन: उपयोग पर अ  मापदंडो ंके िलए सेवा 

िनयमावली के साथ तुलना कर। (िप न, बेय रंग और िप न िपन की 

हडिलंग और सफाई म सावधानी)

18  िप न को कने ंग रॉड के छोटे िसरे से ठीक कर।

19  िप न रंग गैप को 90° के अंतराल पर िप न पर रख।

20  िप न और कने ंग रॉड असबली को लाइनर म तब तक धकेल जब 

तक िक िप न रंग कं ेसर से मु  न हो जाए।

21  िप न असबली को क शा  जनल पर मजबूती से बैठने तक पुश 

कर। ( किपन)

22  उसी तरफ बेय रंग कैप (िचि त सं ा के अनुसार) थािपत कर।

23  कने ंग रॉड बो  को बारी-बारी से टॉक द।
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24  क िपन पर कने ंग रॉड साइड ीयरस की जांच कर और सिवस 

मैनुअल से तुलना कर।

25  नए गैसकेट के साथ िसलडर हेड थािपत कर।

26  रॉकर आम असबली को िफट कर और टैपेट्स को एडज  कर।

27  छलनी के साथ तेल पंप थािपत कर।

28  तेल पैन थािपत कर।

29  अनुशंिसत तेल को उिचत र पर िफर से भर।

30  डेन कॉक को बंद कर द और अनुशंिसत कूलट को भर।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.41
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अ ास 1.7.42
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

तेल संप और तेल पंप को हटाने का अ ास कर (Practice on removing oil sump and oil 
pump)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे:

• इंजन से तेल का संप हटा द

•  इंजन से तेल पंप को हटा द।

 आव कताएँ (Requirements)

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• कॉटन  ॉथ - आव कतानुसार

• िमटटी तेल - आव कतानुसार

•  सॉप  ऑयल  - आव कतानुसार

•  िचकनाई तेल - आव कतानुसार

 औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट - 1 No.

•  बॉ  ैनर Set. - 1 Set. 
• फ़ीलर गौज़ - 1 No.

• मैलेट  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  म ी िसलडर डीजल इंजन - 1 No.

ि या (PROCEDURE)

टा  1: तेल के संप को हटाना (Fig 1)

1  इंजन ऑयल से  डेन ग को ढीला कर

2   टे को नाबदान के नीचे रख

3   नाली ग िनकाल और सुिनि त कर िक तेल पूरी तरह से तेल के 

नाबदान से िनकल गया है

4   इंजन से बचा आ तेल िनकालने के िलए इंजन को क कर

5   तेल नाबदान नाली ग को ठीक कर

6   तेल नाबदान बढ़ते बो  को ढीला कर

7   तेल नाबदान के सभी बढ़ते बो  को हटा द

8   ऑइल िसंप िनकाल और इसे वक बच पर रख।

9   नाबदान से गैसकेट िनकाल

10  गैसकेट िफिटंग की सतह को साफ कर

11  नाबदान को िम ी के तेल से साफ कर

12 डेन ग म जमा धूल के कणो ंको साफ कर

13 िकसी भी ित और दरार के िलए तेल के नाबदान का िनरी ण कर, 

यिद कोई दरार पाई जाती है, तो उसकी मर त कर।   

टा   2: इंजन से तेल पंप हटाना (Fig 1 & 2)

1  तेल पंप माउंिटंग का पता लगाएँ

2   तेल पंप माउंिटंग को हटाने के िलए उपयु  औजार  का चयन कर

3   तेल पंप माउंिटंग को ढीला कर (Fig 1)

4   छलनी के साथ तेल पंप को हटा द।

5   सफाई और िनरी ण के िलए तेल पंप को टे पर रख।

6   तेल पंप के पुज  को खोल कर  साफ कर (Fig 2)

7   टूटे ए पुज  का िनरी ण कर, यिद कोई ित पाई जाती है, तो दोषपूण 

भागो ंको बदल द।

8   सभी भागो ंको म से इक ा कर

9   अपने िश क के मागदशन से तेल पंप के दबाव की जाँच कर।
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टा   3: कने ंग रॉड असबली के साथ िप न िनकाल 

1  तेल नाबदान िनकाल।

2   तेल पाइप को तेल पंप से िड ने  कर और तेल छलनी को हटा द।

3   तेल पंप को िनकाल।

4   इंजन ॉक को झुकाएं।

5   साफ कर और सभी िसलडरो ंके रज गठन की जांच कर।

6   क शा  (4) को तब तक घुमाएं जब तक िक िप न (1) बी.डी.सी. 

पर न आ जाए।

7   कने ंग रॉड (2) के बो /नट (9) हटा द।

8   कने ंग रॉड की (2) कैप को मैलेट से टैप कर और कने ंग रॉड 

से कैप (6) और िबय रंग शेल (10) को हटा द।

9   क शा  (4) को तब तक घुमाएं जब तक िक िप न (1) टी.डी.

सी. पर न आ जाए। कने ंग रॉड (2) को लकड़ी के ॉक (3) से 

टैप कर।

10  पुन: संयोजन करते समय बेमेल होने से बचने के िलए उस पर मुहर 

लगी कने ंग रॉड कैप िमलान सं ा को नोट कर।

11 ऊपरी और िनचले असर वाले शेल को कने ंग रॉड और कैप (6) म 

उनके संबंिधत थान पर रख। कने ंग रॉड पर कैप लगाएं। (Fig 1)

12 सभी िप न को हटाने के िलए ासंिगक चरणो ं को दोहराएं। 

(Fig 2)

13 कने ंग रॉड और िप न को साफ कर

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.42
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अ ास 1.7.43
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

िप न को हटाने और मापने का अ ास कर (Practice on removing and measuring the 
piston)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िप न रंग  और िप न िपन को िप न से हटा द

•  कने ंग रॉड से िप न को हटा द

•  िप न रंग ीयरस की जांच कर

•  िप न ट और ाउन के पहनने की जाँच कर।

  आव कताएँ (Requirements)

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट  - 1 No.

•  फ़ीलर गौज़  - 1 No.

• माइ ोमीटर के बाहर  - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

•  कॉटन  वे  -आव कतानुसार

•  िमटटी तेल -आव कतानुसार

•   िप न रंग  -आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

1  िप न रंग (5) को िप न रंग (8) ्सपडर की सहायता से िनकाल 

जैसा िक (Fig 1) म िदखाया गया है।

2   िप न िपन (10) के सिकल (9) को 1 सिकल ायर का उपयोग 

करके हटा द।

3   िड  (11) और हथौड़े (12) की सहायता से िप न िपन (10) को 

हटा द। सभी िप न के चरणो ंको दोहराएं। (Fig 2)

4   िप न से कने ंग रॉड िनकाल।

5   िप न, िप न िपन, िप न रंग ू स, ऑयल रंग होल को साफ कर।

6   िप न रंग के ू स से काबन जमा िनकाल।

7   िप न रंग  और कने ंग रॉड को िम ी के तेल से साफ कर।

8   िफंग, ै क, ो रंग आिद के िलए िप न ट और ाउन की 

जांच कर।

9   नुकसान के िलए िप न म िप न िपन सिकल ूव की जाँच कर।

10  िप न के (2) ूव म फीलर गेज (3) से िप न रंग साइड ीयरस 

(ए) (Fig 3) की जाँच कर।
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11  िविभ  िबंदुओ ंपर िप न (Fig 4) ास के पहनने की जाँच कर।

12  िप न रंग के ू स और लड के िवयर की जाँच कर।

13  िप न के ास को िविभ  िबंदुओ ंपर माप। (Fig 4)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.43
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अ ास 1.7.44
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

िप न, रंग और बड़े एंड बीय रंगो ंकी यरस को माप (Measure  the clearance of piston, 
ring and big end bearings)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िप न रंग ोज गैप की जांच कर

•  िप न और िसलडर की वॉल के बीच की यरस की जाँच कर

•  क िपन और िबग एंड बेय रंग के बीच की यरस की जांच कर।

 आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट  - 1 No.

•  फ़ीलर गौज़  - 1 No.

• टाक  रंच  - 1 No.

•  ा क गेज  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  म ी िसलडर डीजल इंजन  - 1 No.

•  काय बच - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• कॉटन  ॉथ  - 1 No.

• सॉप  ऑयल - आव कतानुसार

• िप न रंग - आव कतानुसार

•  िबग एंड बेयरीगं - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: िप न रंग ोज गैप (एंड गैप) को माप (Fig 1)

1  िसिलंडर के बोर को बिनयान ॉथ  से साफ कर

2   माप के िलए चयिनत िप न रंग को साफ कर।

3   िसलडर बोर के अंदर िप न रंग डाल

4   सुिनि त कर िक िप न रंग िसलडर बोर के साइड म िनिद  र पर 

रखा गया है ( रंग के िबना िप न हेड ारा िसलडर म रंग को पुश 

कर)

5   िप न रंग को माप, फीलर गेज ारा गैप को बंद कर

6   फीलर गेज लीफ रीिडंग पर ान द और सिवस मैनुअल िविनदश के 

साथ तुलना कर।

टा  2: लाइनर और िप न के बीच की यरस को माप

1   िप न के तेल और धूल को िम ी के तेल से साफ कर

2   िप न को संपीिड़त हवा और बिनयान ॉथ से साफ कर।

3   िसिलंडर के बोर को बिनयान ॉथ से साफ कर

4   िसलडर बोर/लाइनर के अंदर िप न (िबना रंग के) डाल

5   लाइनर और के बीच की िनकासी को माप फीलर गेज ारा गुडिगन 

िपन के नीचे िप न

6   फीलर गेज के प ो ंकी रीिडंग पर ान द और सिवस मैनुअल िविनदश 

के साथ तुलना कर।
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टा  3: क िपन और कने ंग रॉड िबग इ   बीय रंग के बीच यरस को माप

1   िबग इ   िबय रंग और क िपन को साफ कर

2   कने ंग रॉड और बड़े िसरे की िनचली कैप म सेल िबय रंग इन ॉल 

कर

3   गेिजंग ा क के टुकड़े को िबय रंग ारा संपक िकए गए क िपन 

की पूरी चौड़ाई म रख। (तेल छेद से बच)।

4   कने ंग रॉड बॉटम कैप को थािपत कर और नट्स को धीरे-धीरे 

कस ल, जैसा िक िनयमानुसार  है;

a  सभी कैप नट्स को हाथ से कस कर कस ल।

b  िनिद  टॉक  के अनुसार उ  िफर से कस ल।

c  सभी कने ंग रॉड एंड कै  के िलए ासंिगक चरणो ंको दोहराएं

d 1 बार िफर से कसने वाले टॉक की जांच कर।

5   बड़े िसरे को हटा द और सबसे बड़े िबंदु ( यरस) पर े ल और 

ा क की चौड़ाई का उपयोग करके िनकाल। यिद िनकासी इसकी 

सीमा से अिधक है तो 1 नए मानक आकार के असर का उपयोग कर 

और क िपन और कने ंग रॉड बड़े अंत असर के बीच िनकासी को 

दोबारा माप।

6   यिद 1 नए मानक आकार के िबय रंग का उपयोग करके भी िनकासी 

को अपनी सीमा के भीतर नही ंलाया जा सकता है, तो किपन को 

कम आकार म िफर से पीस और 0.25 िममी अंडरसाइज़ िबय रंग का 

उपयोग कर

7   अ  क िपन और कने ंग रॉड िबय रंग के िलए समान िविध का 

पालन िकया जाना चािहए।

नोट: तेल के िछ ो ंके ऊपर कभी भी ा क गेज न रख।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.44
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अ ास 1.7.45
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

बड और ि  के िलए कने ंग रॉड की जाँच कर (Check connecting rod for bend and twist)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे:

•  कने ंग रॉड के मोड़ और मोड़ की जाँच कर

•  िप न और कने ंग रॉड को असबल कर।

  आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट - 1 No.

•  टोक़ रंच, ैनर रंग - 1 No each.

•  मैलेट, िड  पंच  - 1 No each.

• फीलर गेज, सिकल ायर (आंत रक)  - 1 No each.

• कने ंग रॉड एलाइनर - 1 No.

 उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  म ी िसलडर डीजल इंजन - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• सूती कपड़ा - आव कतानुसार

• िमटटी तेल - आव कतानुसार

•  साबुन का तेल - आव कतानुसार

• िचकनाई तेल - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

1  कने ंग रॉड असबली को वक बच पर रख और िप न को कने ंग 

रॉड से हटा द

2   िवघिटत िप न और कने ंग रॉड को साफ कर।

3   पहनने और ोर करने के िलए कने ंग रॉड के छोटे िसरे वाले बुश 

बेय रंग की जाँच कर।

4   मोड़ और मोड़ के िलए कने ंग रॉड के संरेखण की जांच कर।

5   िकसी भी ित के िलए गुडगन (Gudgeon) िपन की सतह की जाँच 

कर।

6   कने ंग रॉड को संरेखण थरता (1) पर रख। (Fig 1)

7   छोटे िसरे वाले बोर म गुडगन (Gudgeon) िपन डाल।

8   चौकोर िकनारे से (2) गुडगन(Gudgeon) िपन की चौकोर सीिटंग 

को चेक कर। यिद कने ंग रॉड मुड़ी ई या मुड़ी ई है, तो 

गुडगन(Gudgeon) िपन बोर म चौकोर नही ंबैठेगी। यिद मुड़ी ई या 

मुड़ी ई पाई जाए तो कने ंग रॉड को बदल।

9   िप न के खांचे म 1 च र लगाएं। (Fig 2)

10  कने ंग रॉड के छोटे िसरे वाले बोर और िप न के गुडगन िपन बोर 

को संरे खत कर।

11  मैलेट की मदद से गुडगन िपन को िप न िपन होल म टैप कर। टैप 

करते समय, कने ंग रॉड बुश को नुकसान से बचाने के िलए छोटे 

िसरे के छेद को संरे खत रख। खांचे पर 1 और घेरा िफट कर। सभी 

िप न और कने ंग रॉड्स के िलए उपरो  चरणो ंको दोहराएं।
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12  िप न रंग को रंग ैनर  म पकड़ और इसे िप न ूव म िफट  

कर। सुिनि त कर िक रंग पर अंिकत ‘टॉप’ श  ऊपर की ओर है। 

सभी सभी रंगो ंको िप न म िफट कर (Fig 3)

13  सभी कने ंग रॉड्स और कैप म ऊपरी और िनचली बेअ रंग सेल म  

रख और उ  िफर से जोड़ने के िलए उिचत म म रख।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.45
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अ ास 1.7.46
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

कशा  का ओवरहािलंग (Overhauling of crankshaft)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• सेवा िनयमावली का उपयोग

• कशा  की िनकासी की जांच कर।

  आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट - 1 No.

•  इंजन मैनुअल बुक - 1 No. 

•  सॉ  हामर - ा क - 1 No. 

• िजस ल (Pry bar) - 1 No.

• फ़ीलर गौज़ - 1 No.

•  ा क गेज  - 1 No.

• टाक रंच  - 1 No.

• डायल गेज  - 1 No.

• माइ ो मीटर के अंदर  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• काय बच - 1 No.

•  म ी िसलडर इंजन - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• बिनयान ॉथ - आव कतानुसार

• सॉप ऑयल  - आव कतानुसार

•  लु े  ऑयल  - आव कतानुसार

• शैल  िबय रंग  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

1   िबय रंग  कैप बो  (10) िनकाल। (Fig 1)

2   िबय रंग  वाली कै   (8) िनकाल।

  सूचना: कशा  िबय रंग  कैप को ै ड नंबरो ंसे िचि त 

िकया जाता है। वाइ ेशन डै र साइड से बेय रंग कैप को 

हटा द।

3   कशा  िबय रंग  कैप (9)और लोअर थ  बेय रंग (7)िनकाल।

4   िबय रंग  कैप (9) से िनचले असर वाले खोल (6) को हटा द। (Fig 2)

5   कशा  िनकाल (5) (Fig 3)

6   ऊपरी  िबय रं  को हटा द (4) (Fig 4)

7   ककेस से ऊपरी िबय रं  के गोले (3) िनकाल।

8   तेल गैलरी को अ ी तरह साफ कर।

9   तािलका के संदभ म उिचत नए िबय रंग गोले चुन।

10  नए असर वाले गोले को तेल से कोट कर और ककेस म और 

कशा  म िबय रंग  कैप  डाल।

सूचना: ऊपरी और िनचले क शा  असर वाले गोले को 

न िमलाएं

11 अंकन के अनुसार िबय रंग  कैप को थािपत कर और 12-तरफा 

खंचाव बो  को कस ल। (Fig 5)
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थापना सूचना (Installation Notice)

 कस कंठी  55 N·m (41 lb-ft) + 90°

नंबर 1 वाइ ेशन डै र साइड है। (रेखा Fig 2)

12  डायल गेज 00 औसटशन का उपयोग करके क शा  असर ास 

(ई) को माप। (Fig 6)

13  3 िबंदुओ ं(A, B और C) पर माप और यिद B और C का औसत मू  

A के मू  से कम है, तो B और C का औसत मू  औसत मू  है और 

यिद A के मू  से अिधक है, तो A का मू  औसत है मू । (Fig 7)

14  कशा  असर जनल ास (F) को माप। (Fig 8)

सूचना: जब a और b म मापा जाता है, तो रनआउट 0.010 

िममी से अिधक नही ंहोना चािहए।

15  कशा  िबय रंग (जी( के रेिडयल ीयरस को माप।

  िनकासी ‘जी’   0.027-0.051 mm

नोट: कशा  िबय रंग के अंितम रेिडयल ीयरस िफगर 

की तुलना सिवस मैनुअल से कर

(उदाहरण) मापा गया मान ‘E’ = 57.700 िममी

   मापा मू  ‘F’ = 57.659 िममी

   िनकासी ‘G’ = 0.041 िममी

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.46
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16 कशा  िबय रंग कैप को हटा द।

17   िबय रंग जनल (H) की चौड़ाई माप और उिचत  िबय रं  के 

साथ समायोिजत कर। (Fig 10)

सूचना:  िबय रंग के दोनो ं िकनारो ंपर  वाशर की 

समान मोटाई थािपत की जानी चािहए।

18  ऊपरी  बेय रंग (4) को तेल से कोट कर और क केस म डाल 

तािक तेल के खांचे क जाले (तीर )का सामना कर रहे हो।ं (Fig 11)

19  लोअर  बेय रंग (7) को तेल से कोट कर और कशा  िबय रंग 

कैप म डाल तािक तेल के खांचे क जाले (तीर) का सामना कर रहे 

हो।ं (Fig 12)

सूचना: रटेिनंग ल  को खांचे (तीर) म रखा जाना चािहए।

सूचना: यिद  बो  कीअिधकतम लंबाई (एल) 63.8  िममी  से अिधक 

है तो उ  बदल। (Fig 13)

20  नए क शा  को इंजन ऑयल से कोट कर और इसे ककेस पर 

रख।

21  क शा  िबय रंग कैप को मािकग के अनुसार थािपत कर और 

बो  को कस ल।

थापना सूचना (Installation Notice)

  थापना सूचना  55 N·m (41 lb-ft) + 90°

नंबर 1 कैप से इं ॉल कर।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.46
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22  क शा  को हाथ से घुमाएं और जांच िक यह सुचा  प से घूमता 

है या नही।ं कशा  को पीछे और आगे ले जाने के िलए सॉ  हैमर 

और ाइ बार / ू डाइवर का उपयोग कर। (Fig 14)

23  डायल गेज के साथ अ ीय िनकासी या जोर िनकासी वाले कशा  

को माप

  िनकासी   0.100 - 0.245 mm

सूचना: अपने  ीयरस िफगर की तुलना सिवस मैनुअल 

से कर

सूचना:  िबय रंग  के दोनो ं िकनारो ंपर  वाशर की 

समान मोटाई थािपत की जानी चािहए।

सूचना: यिद िनकासी मानक से बाहर है, तो  वाशर 

को बदलकर क शा  असर की अ ीय िनकासी को 

समायोिजत कर।

24  नई कने ंग रॉड िबय रंग  शे  को कने ंग रॉड म डाल और  

कने ंग रॉड िबय रंग  शे  को कने ंग रॉड म डाल और 12-

साइड ेच बो ्स (11) को कस ल।

थापना सूचना (Installation Notice)

 कसी ए टाक  55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 कने ंग रॉड िबय रंग  के भीतरी ास को माप (Fig 16)

26  कने ंग रॉड िबय रंग  जनल ास (के) को माप।

नोट: सिवस  मै ुअल  म क शा  िबय रंग  जनल ास 

के माप का संदभ ल।

27  कने ंग रॉड िबय रंग  के रेिडयल ीयरस (L) को माप।

(उदाहरण) मापा मू  ‘J’ = 47.700 िममी

    मापा मू  ‘K’ = 47.653 िममी

    िनकासी ‘G’ = 0.047 िममी

  रेिडयल ीयरस ‘एल’  0.026 - 0.068 mm

नोट: कने ंग रॉड बेय रंग के अपने रेिडयल ीयरस की तुलना 

सिवस मैनुअल से कर

सूचना: यिद िनकासी मानक से बाहर है, तो कने ंग रॉड बेय रंग 

शेल को बदलकर कने ंग रॉड बेय रंग के रेिडयल ीयरस को 

समायोिजत कर।

28 कने ंग रॉड िबय रंग  कैप को हटा द।

29 िप न थािपत कर।

30 क शा  को हाथ से घुमाएं और जांच िक यह सुचा  प से घूमता 

है या नही।ं

नोट: िविभ  िविभ  श आयामो ं म डायल गेज या 

माइ ोमीटर सेट या ा क गेज तक प ंचने का तरीका 

खोज। (Fig 17)

ा क गेज एक मापने वाला उपकरण है िजसका उपयोग 

िनकासी को मापने के िलए िकया जाता है

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.46
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.47
मैकेिनक मोटर ीकल - (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

कशा  िनकाल और ऑयल रटेनर और  सरफेस की जांच कर (Remove the crankshaft 
and check oil retainer and thrust surfaces)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• ंज चरखी को हटा द

•  टाइिमंग िगयर/टाइिमंग चेन को हटा द

•  इंजन से च ा हटा द

•  इंजन से क शा  असबली को हटा द।

  आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट - 1 No.

•  टौक रंच - 1 No. 

•  मैलेट, िड  पंच - 1 No. 

 उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• म ी िसलडर डीजल इंजन - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• कॉटन  ॉथ  - आव कतानुसार

• िमटटी तेल - आव कतानुसार

•  सॉप  ऑयल - आव कतानुसार

• लु े  ऑयल  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: डै र पुली और टाइिमंग िगयर को हटाना

1  इंजन को घुमाएं और टाइिमंग के िनशान (1) को टाइिमंग पॉइंटर (2) 

के साथ िमलाएं। (Fig 1)

2   टाइिमंग कवर (3)के संबंध म पॉइंटर (2) की थित को िचि त कर।

3   च ा घुमाने से रोकने के िलए च ा रंग िगयर और ककेस के बीच 

1 लकड़ी का टुकड़ा रख।

4   क शा  पुली नट (4) िनकाल।

5   पुलर (5) को क शा  पुली (6) पर रख। सुिनि त कर िक दूरी का 

टुकड़ा (7) क शा  ेड्स के अंदर नही ंबैठता है।

6   खीचंने वाले पैरो ं(8) को इस तरह रख िक खीचंने वाले का िनकला 

आ िकनारा (9) पुली (6) के समानांतर हो। (Fig 2)

7   क  बो  (10) को तब तक कस जब तक पुली (6( क शा  से 

बाहर न आ जाए।

8   ड र पुली (11) को पुलर की मदद से हटा द और बढ़ते ए ू  को 

ितरछे िवपरीत ढीला करके टाइिमंग कवर को हटा द।

9   गैसकेट (12) और तेल की सील (17) को हटा द। (Fig 3)

10  टाइिमंग िगयर के बढ़ते बो  को हटा द।

11  पुलर (13) को कैमशा  टाइिमंग िगयर (14) पर रख।

12  पुलर बो  (15) को इस तरह कस िक पुलर िनकला आ िकनारा 

(13) टाइिमंग िगयर (14) के समानांतर हो। (Fig 4)

13  क  बो  (16) को तब तक कस जब तक िक टाइिमंग िगयर (14)

कैमशा  से बाहर न आ जाए। (Fig 5)
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14  वुडफ़ कंुजी िनकाल।

15  िगयर/ ोकेट से चेन/बे  हटा द।

16  टशनर वाली चेन/बे  को हटा द।

17  पानी पंप बो  (1) को ंग (2) तनाव कम होने तक ढीला कर।

18  बे  (3) को पुली से ढीला करके हटा द।

19  टाइिमंग चेन टशनर (1)को ढीला कर और टशनर को टशनर कॉ ै  

से हटा द और चेन (2) को िगयर से बाहर िनकाल। (Fig 6)

20  चेन टशनर माउंिटंग बो  (1) को ढीला कर। (Fig 7)

21  बो  हटा द।

22  ंग को हटा द।

23  टशनर पैड को हटा द।

24  Fig (2) को जंजीर के टांके से बाहर िनकालो।

टा  2: च ा हटाना

1   च ा और क शा  के बीच 1 लकड़ी का टुकड़ा (1)रखकर 

च ा को लॉक कर या च ा घुमाने के िलए 1 िवशेष उपकरण का 

उपयोग कर।

2   ाई ील माउंिटंग बो  (4) से लॉक ेट्स (3)लॉिकंग वायर को 

अनलॉक कर। (Fig 10)

3   च ा से ब न बो  को हटा द।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.47
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4   च ा ढीला करने के िलए च ा और इंजन के िपछले िह े या 

ा क मैलेट (6) के बीच 1 ाइ बार (5) का उपयोग कर। सुिनि त 

कर िक च ा जमीन पर न िगरे। (Fig 2)

5   च ा हटाकर िनरी ण टेबल पर रख द।

टा  3: क शा  को हटाना

1   इंजन को उ ा कर द और इंजन को लकड़ी के ॉक पर रख।

2   ककेस (3) के संबंध म मु  असर वाले कैप (2) को िचि त कर।

3   मु  असर वाले कैप (2) के बो /नट्स को खोल द।

4   मु  िबय रंग कैप (2) को ा क मैलेट से टैप कर।

5   िबय रंग कैप (2) को िबय रंग शेल के साथ समान प से उठाएं। 

सुिनि त कर िक डॉवेल झुक नही।ं बट डॉवेल कै  के िमसिल ट 

का कारण बन सकता है िजसके प रणाम प िबय रंग िवयर/ क 

शा  ज ी हो सकती है। (Fig 1)

6   क शा  (4( को िकसी अ   की सहायता से उठाएं/ क को 

उठाकर (5( ेक िसरे को पकड़कर िनरी ण ड पर रख। 

  (Fig 2(

7   उसी बो  के साथ असर वाले कैप को उनके संबंिधत थानो ं पर 

लगाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.47
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टा  4: कशा  के ऑयल रटेनर का िनरी ण कर

1   क चरखी िनकाल

2   सभी कने ंग रॉड कैप को िड ने  और हटा द

3   क शा  के माउंिटंग को ढीला कर

4   इंजन से कशा  िनकाल

5   कशा  को वक बच पर टे म रख

6   कशा  को साफ कर

7    हाफ वाशर और ऑयल रटेनस को साफ कर (Fig 1)

8    वाशर को पहनने और ित के िलए जांच

9   नुकसान के िलए क शा  ऑयल रटेनस (1) की जाँच कर

10  कशा  को ‘वी’ ॉक पर रख और सुिनि त कर िक कशा  

तं  प से घूमता है।

11   सतहो ंकी जांच के िलए डायल इंिडकेटर सेट कर और  

कशा  को घुमाएं और िघसाव को माप।

12  सिवस मैनुअल रीिडंग के साथ िवयरनेस रीिडंग देख

13  यिद  सरफेस िवयर िनिद  सीमा से अिधक है, तो िफर से िघसने   

की िसफा रश कर

14  यिद  हाफ वाशर और ऑयल रटेनस म कोई ित पाई जाती है, 

तो उसे बदल द।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.47
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  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट - 1 No.

•  माइ ोमीटर के बाहर - 1 No. 

•  ‘वी’ ॉक - 2 No. 

•  चंुबकीय आधार के साथ डायल गेज  - 1 No.

 उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

 • म ी िसलडर डीजल इंजन - 1 No.

 • सतह तािलका - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• कॉटन ॉथ  - आव कतानुसार

• िमटटी तेल - आव कतानुसार

•  सॉप ऑयल - आव कतानुसार

• लु े ऑयल  - आव कतानुसार

ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.48
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

कशा  टपर और ओविलटी को मापना (Measuring  the crankshaft  taper and ovality)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• कशा  जनल िवयर, टपर और ओविलटी को माप।

•  शंकु और अंडाकार के िलए क शा  जनल को माप।

  आव कताएँ (Requirements)  

1 इंजन ॉक से क शा  को हटा द।

2 क शा  असबली को ीिनंग सॉ ट से साफ कर।

3 क शा  को संपीिड़त हवा और बिनयान ॉथ से साफ कर।

4 दरार और ित के िलए क शा  को ि गत प से जांच।

5 एक बाहरी माइ ोमीटर की सहायता से जनल के ास को `1’ `2’  

`3’ और `4’ पर माप। `1’ और `3’ और `2’ और `4’ के बीच पढ़ने म  

अंतर अंडाकार होगा और `1’ और `2’ टेपर देगा। (Fig 1 & Fig 2)

6 यिद टेपर और ओविलटी दी गई िनिद  सीमा से अिधक है, तो  

कशा  को अंडरसाइज करने के िलए िफर से ाउंड िकया जाना 

चािहए।

7 कशा  मु  पि का और असर खोल के बीच तेल िनकासी को

      माप।

टा  2: पि का ि ा के िलए कशा  का िनरी ण कर

1   दो ‘वी’ ॉक (1) को सतह की मेज (2) पर रख।

2   क शा  (3) को ‘वी’ ॉक पर रख और ‘वी’ ॉक के बीच की दूरी 

को इस तरह से समायोिजत कर िक ‘वी’ ॉक के दोनो ंओर शा  

इसके कुल 1/10 लंबाई से अिधक ओवरहग न हो ।

3   डायल इंिडकेटर को चंुबकीय आधार (5) के साथ सतह की मेज पर 

रख। (Fig 1)

4   डायल इंिडकेटर (4) को शा  (3) के क  म लाएं।

ि या (PROCEDURE)

टा  1: कशा  जनल ास को मापना
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9  मु  और कने ंग रॉड जनल की पि का ि ा की जाँच कर 

 (Fig 2)

 सभी थानो ंपर अिधकतम मोड़ नोट कर ल।

यिद िकसी एक या अिधक थानो ंपर अिधकतम मोड़ िनमाता 

ारा िनिद  सीमा से अिधक पाया जाता है, तो शा  के मोड़ 

को हटाने / बदलने की िसफा रश की जाती है।

5 डायल इंिडकेटर (4) सुई को शा  पर दबाएं तािक सुई कुछ िव ेपण 

िदखाए।

6 डायल को घुमाकर संकेतक की सुई को ‘O’ थित म समायोिजत कर।

7 हाथ से शा  (3) घुमाएँ और सुई के िव ेपण को नोट कर। यह क  

म शा  का मोड़ देगा।

8 उपरो  चरणो ंको तीन थानो ंपर दोहराएं, तािक शा  की पूरी लंबाई 

(3) को कवर िकया जा सके।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.48

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



118

ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.49
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

ाई ील माउंिटंग और गोट बेय रंग की जाँच कर (Check flywheel mounting and spigot 
bearing)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे:

• च ा और बढ़ता आ िनकला िकनारा का िनरी ण कर

• गोट बेय रंग का िनरी ण कर।

  आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट - 1 No.

•  टॉक रंच - 1 No. 

•  बॉ  ैनर िकट - 2 Nos.

•  िबय रंग पुलर - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  म ी िसलडर डीजल इंजन - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• कॉटन ॉथ  - आव कतानुसार

• िमटटी तेल - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

च ा और बढ़ते िनकला आ िकनारा का िनरी ण (Inspecting 

flywheel and mounting flange)

1   ाई ील की सतह को साफ कर।

2   सीधे िकनारे (1) और फीलर गेज (4) का उपयोग करके च ा  

  (Fig 1) घषण सतह की ि  से जाँच कर।

3   यिद ाई ील वारपेज िनमाता ारा िनिद  सीमा से अिधक है, तो  

  मशीिनंग के िलए अनुशंसा कर।

4   सुिनि त कर िक मशीिनंग के बाद च ा की मोटाई िनिद  मोटाई से  

  कम न हो।

5   क शा  िनकला आ िकनारा और ाई ील यु  सतह को  

  साफ कर।

7   कशा  पर िनकला आ िकनारा बो  को ठीक कर

8   कशा / ाई ील के िपछले िसरे से गोट बेय रंग को हटा द

9   साफ और असर िनकासी और असर शोर का िनरी ण कर [यिद  

  खराब हो गया है, तो नए असर के साथ बदल]।

6   ित और दरारो ंके िलए च ा माउंिटंग िनकला आ िकनारा 

  (Fig 2) की ि  से जाँच कर

10  क शा  रयर एंड / ाई ील के सॉकेट म गोट बेय रंग  

  िफट कर।

11 डमी शा  की सहायता से बेय रंग को संरे खत कर।

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



119ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.49

12 ाई ील छेद और िनकला आ िकनारा बो /डॉवेल िपन को 

संरे खत कर (5) (पहले िसलडर के साथ समय िच  संरेखण की 

तलाश कर (Fig 3)

13 क शा  िनकला आ िकनारा पर ाई ील (1) थािपत कर।

14  ाई ील को घुमाने से (िवशेष उपकरण का उपयोग करके(लॉक 

कर (Fig 2)

15  ाई ील माउंिटंग बो ्स/नट्स (4) को ितरछे और समान प से  

िनिद  टॉक तक कस ल।

16  पॉिज़िटव लॉिकंग िडवाइस का उपयोग कर िवफलता से बच

17  ाई ील से बाहर िनकलने वाले चेहरे की जाँच कर (Fig 4)

18  यिद फेस रन आउट िनिद  सीमा से अिधक है, तो मशीिनंग के िलए 

अनुशंसा कर। सुिनि त कर िक, मशीिनंग के बाद, च ा की मोटाई  

िनिद  मोटाई से कम न हो।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.50
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

कंपन ंज और कशा ट की जाँच कर (Check the vibration damper and camshaft)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• कैमशा   िवयर  दोषो ंकी जाँच कर

• कैमशा   को हटाना और जाँचना।

  आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टैनी का टूल िकट - 1 No.

•  ंज पुलर के िलए सॉकेट ैनर - 1 No. 

•  पु ी  पुलर  - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• कॉटन ॉथ  - आव कतानुसार

• िमटटी तेल - आव कतानुसार

•  कंपन ंज सहायक उपकरण - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: वाइ ेशन डै र को िनकाल और रिफट कर

1  फैन डाइव पुली से फैन बे  (7) (Fig 1) हटा द

2   डैपर नट (1) को सॉकेट ैनर की सहायता से ढीला कर और डैपर 

नट को हटा द

3   फैन डाइव पुली (8) पर पुलर को ठीक कर और इसे हटा द

4   फैन डाइव पुली को टे पर रख

5   वाइ ेशन डै र और फैन डाइव पुली को साफ कर

6   कंपन डै र की रबर िड  (3), पायलट रवेट (2) और लॉक ेट 

(4) को ि गत प से जांच।

7   कंपन ंज को हटा द

8   टे म वक बच पर वाइ ेशन डै र, पायलट रवेट िड , पुली हब, 

फैनडाइव पुली, लॉक ेट, डै र नट को ेट कर।

9   कंपन ंज के सभी टूटे ए िह ो ंको साफ कर

10  टूट-फूट और ित  होने के िलए टूटे ए िह ो ंका िनरी ण कर

11  ित /पहने ए पुज  का चयन कर और इसे नए पुज  से बदल।

12  कंपन ंज के सभी िवघिटत भागो ंको इक ा कर।

13  क शा  पर वाइ ेशन डै र िफट कर।

14  सुिनि त कर िक फैन डाइव पुली के साथ कंपन डै र ठीक से थािपत 

है।

टा  2:  कैमशा   को हटाना और जाँचना

1   बो  िनकाल (1) कैमशा    ेट को बनाए रख और  ेट 

को हटा द (Fig 1)

2   कैमशा   का समथन कर और ेक असर के मा म से पि काओ ं

को ान से ाइड कर। कैम लोब के साथ सतह के संपक से बच और 

कैमशा   को खीचं। (Fig 2)

3   कैमशा   को अ ी तरह साफ कर।

4   खरोचं, खांचे और ग े के िनशान के िलए कैमशा   पि काओ ंका 

िनरी ण कर।

5   ेक पि का को अंडाकार, टेपर और पहनने के िलए माप।
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6   डायल टे  इंिडकेटर के साथ मोड़ और मोड़ के िलए कैमशा   की 

जाँच कर
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.51
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

कंपन ंज और कैमशा   की जाँच कर (Check the vibration damper and camshaft)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे:

• कैमशा   िवयर  दोषो ंकी जाँच कर

• कैमशा   को हटाना और जाँचना।

  आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टेनी टूल िकट - 1 No.

• बाहरी माइ ोमीटर  - 1 No.

• फीलर गेज  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• डीजल इंजन  - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• ीिनंग सा ट - 1 No.

• कॉटन ॉथ - आव कतानुसार

• लूब ऑयल - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: कैमशा   को िनकाल और ठीक कर

1  ीिनंग  सा ट के साथ कैमशा   को साफ कर

2  बाहरी माइ ोमीटर की मदद से ेक कैमशा   जनल को टैपर, 

अंडाकार और पहनने के िलए माप

3  पहनने के िलए कैम लोब की सतह की जाँच कर। (Fig 1) कैमशा   

के बेस सकल (1) के ास को माइ ोमीटर से माप।

4  माइ ोमीटर से कैम लोब की ऊंचाई (2) माप।

5  कैम लोब ऊंचाई (2) और बेस सकल ास (1) के बीच का अंतर कैम 

िल  है।

6  तेल पंप डाइव िगयर को खड़ा करने, पहनने और ित के िलए जांच।

7  ईंधन पंप चलाने के िलए उ ता की जाँच कर।

8  कैम शा  बेय रंग की जाँच कर। यिद कोई नुकसान होता है, तो असर 

को बदल।

9   वॉशर (1) और कैमशा   के पहले जनल (2) के बीच िनकासी 

को माप। (Fig 2)

10 अगर ीयरस िनमाता की िसफा रश के अनुसार नही ं है तो  

वॉशर बदल।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.52
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

कशा  को ॉक म इक ा कर (Assemble the crankshaft in block)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे:

• िसलडर ॉक म िबय रं  को ठीक कर

• िसलडर ॉक म क शा  को ठीक कर

• कने ंग रॉड बेय रंग कैप को ठीक कर

• क शा  इंड े की जांच कर।

  आव कताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• डायल गेज के साथ चंुबकीय आधार - 1 No.

• टेनी टूल िकट  - 1 No.

• हैवी ूटी ू  डाइवर/बार  - 1 No.

• टॉक रंच  - 1 No.

• बॉ  ैनर    - 1 Set.

• िप न रंग कं ेसर  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• म ी िसलडर डीजल इंजन  - 1 No.

• काय बच  - 1 No.

• लकड़ी के ॉक - 2 Nos.

• तेल केन   - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• मु  जनल िबय रंग  - 1 No.

• बड़ा और िबय रंग  - आव कतानुसार

• िप न िपन  - आव कतानुसार

• नट बो   - आव कतानुसार

• कॉटन वे   - आव कतानुसार

• बिनयान ॉथ  - आव कतानुसार

• सॉप  ऑयल  - आव कतानुसार

• लूब  ऑयल  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: क शा  को िनकाल और ठीक कर

1  इंजन ॉक को लकड़ी के ॉक पर रख (Fig 1) और िसलडर ॉक के बीच के िछ ो ंम रबर पैिकंग (रबर रॉड) डाल।

6  रबर पैिकंग का ेपण 6 िममी से अिधक नही ंहोना चािहए। यिद यह 

6 िममी से अिधक है, तो अित र  लंबाई काट ल।

7   वाशर को संबंिधत िबय रं  म थािपत कर। सभी असर वाली 

सतहो ंको साफ इंजन ऑयल से लुि केट कर। कशा  को िसलडर 

ॉक म उसकी थित म रख। शेल बेय रंग को उनके संबंिधत असर 

वाले कैप म रख। सार के िलए असर वाले गोले की जाँच कर। आवेषण 

को आवास और टोपी म थित म ‘ ैप’ करना चािहए (Fig 2)

2  िसलडर ॉक म मु  िबय रंग के पैरट बोर को साफ कर।

3  मूल बोर के तेल के िछ ो ंको साफ कर।

4  मु  असर वाले खोल को उसके संबंिधत मूल बोर म रख। सुिनि त 

कर िक असर वाले खोल और मूल बोर के तेल छेद संरे खत ह।

5  कशा  रयर िबय रंग सील (तेल सील) थािपत कर। असर कैप 

8  मु  असर वाले कैप को लुि केट और इं ॉल कर। सुिनि त कर िक 

असर वाले कैप अपनी मूल थित म िफट िकए गए ह।

9  मु  िबय रंग कैप बो  को हाथ से कस ल।
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10 िमिडल िबय रंग कैप को िनिद  टॉक तक कस ल और कशा  को 

ी रोटेशन के िलए चेक कर।

11 मु  असर वाले कैप और बो  को एक तरफ से ढीला कर।

12 फीलर गेज से मु  िबय रंग कैप और िसलडर ॉक सतह के बीच के 

अंतर की जाँच कर। यह अंतर असर श को इंिगत करता है। (Fig 3)

13 मु  िबय रंग कैप के बो ो ंको क  बेय रंग के दोनो ंओर एक-एक 

करके िनिद  टॉक तक कस ल। (Fig 4)

14 ेक िबय रंग कैप के बो  को कसने के बाद कशा  को उसके 

ी रोटेशन के िलए जांच।

15 कशा  इंड े की जांच कर। (Fig 5)

16 एंड े को बढ़ाने के िलए पतले  वॉशर का उपयोग कर और एंड 

े को कम करने के िलए मोटे  वॉशर का उपयोग कर।

17 िसलडर ॉक की सतह को साफ कर।

18 िसलडर ॉक को झुकी ई थित म रख और इसे लकड़ी के ॉको ं

पर िटकाएं।

19 िनमाता ारा िनिद  िप न के छ े को डगमगाएं।

20 िसलडर की दीवारो,ं िप न और रंगो,ं बड़े िसरे वाले शेल और किपन 

को इंजन ऑयल से लुि केट कर।

21 िप न को िसलडर म तब तक रख जब तक िक नीचे की रंग िसलडर 

ॉक के शीष को न छू ले। सुिनि त कर िक िप न को िनमाता ारा 

िनिद  िदशा म िसलडर म रखा गया है।

22 संबंिधत किपन को टी.डी.सी. एक रंग कं ेसर ारा िप न रंग को 

संपीिड़त कर। (Fig 6) िप न को लकड़ी के ॉट से ध ा द

24 िप न को ध ा द, और साथ ही क शा  को तब तक घुमाएं जब 

तक िक वह बी.डी.सी. सुिनि त कर िक कशा  को घुमाते समय 

कने ंग रॉड कशा  से अलग न हो। (Fig 7)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022) - अ ास 1.7.52

25 लोअर बेय रंग शेल के साथ कने ंग रॉड िबय रंग कैप को िफट कर।

26 िबय रंग कैप बो /नट्स को अनुशंिसत टॉक तक कस ल।

27 कशा  को घुमाएं और ी रोटेशन की जांच कर। शेष सभी िप न 

और कने ंग रॉड असबिलयो ंको िफट करने के िलए उपरो  चरणो ं

को दोहराएं।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.53
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

िसलडर ॉक को साफ और चेक कर (Clean and check cylinder block)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िसलडर ॉक को साफ कर और दरारो ंकी िवकृित का पता लगाएं।

 आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टेनी टूल िकट - 1 No.

• खुरचनी  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• म ी िसलडर डीजल इंजन  - 1 No.

• एयर कं ेसर, वाटर वॉशर  - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• कॉटन ॉथ   - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• सॉप  ऑयल  - आव कतानुसार

• लूबे आयल - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा   1: िसलडर ॉक की सफाई

1  बेलन के गुटके को लकड़ी के गुटको ंपर रख (Fig 1) 2  उपयु  िवलायक या भाप के साथ साफ िसलडर ॉक

3  िसलडर ॉक के तेल माग को िकसकी मदद से साफ कर  तार का 

श

4  क केस, िसिलंडर की दीवारो ंऔर वॉ  चबस म गंदगी और काबन 

जमा के सभी कीचड़ को हटा द

5  िसलडर ॉक म काबन जमा िनकाल

6  कठोर काबन जमा को हटाने के िलए ै पर का उपयोग कर और 

अ िधक तैयार सतहो ंको नुकसान प ंचाए िबना देखभाल कर

7  संपीिड़त वायु िव ोट का उपयोग करके िसलडर ॉक को साफ कर

8  दरार और ित के िलए िसलडर ॉक की ि  से जांच कर

9  यिद कोई ित पाई जाती है तो िसलडर ॉक को बदल।© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



126

ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.54
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

िसलडर ॉक सतह की जाँच कर (Check cylinder block surface)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िसलडर ॉक को साफ कर और दरारो ंकी िवकृित का पता लगाएं।

 आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टेनी टूल िकट - 1 No.

• सीधा िकनारा, फीलर गेज  - 1 No.

• बोर डायल गेज  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• इंजन िसलडर ॉक  - 1 No.

• एयर कं ेसर, वाटर वॉशर  - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे - 1 No.

• बिनयान ॉथ  - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• सॉप ऑयल  - आव कतानुसार

• लूबे आयल - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: सीधे िकनारे के साथ िसलडर ॉक की समतलता की जाँच कर

1  बेलन के गुटके को लकड़ी के सादे दो गुटके पर रख

2  िसलडर ॉक की ऊपरी समतल सतह को साफ कर

3  िसलडर ॉक का आव क िह ा होने के िलए सादे सतह को साफ 

बिनयान ॉथ से पोछं ल।

4  सीधे िकनारे को िसलडर ॉक की सतह पर रख और अपने बाएं हाथ 

से सीधे िकनारे को क  म दबाएं।

5  फीलर गेज के प ो ंको सीधे िकनारे और िसलडर ॉक की सतह के 

बीच डाल (Fig 1)

7 उपरो  चरणो ं को अलग-अलग िदशाओ ं म दोहराएं और िसलडर 

ॉक की सतह पर रख और सभी िदशाओ ंम अिधकतम फेस आउट 

नोट कर।

8  अिधकतम फेस आउट म िसलडर ॉक को बदलने या िफर से बदलने 

की िसफा रश िनमाता ारा िनिद  सीमा से अिधक है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.7.55
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजन घटक

 तेल माग और जल माग को उतार (Check cylinder block surface)

उ े  : इस अ ास के अंत म आप यह कर सकगे

• िसलडर ॉक को साफ कर और दरारो ंकी िवकृित का पता लगाएं।

  आव कताएँ (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टेनी टूल िकट  - 1 No.

• सीधा िकनारा, फीलर गेज  - 1 No.

• बोर डायल गेज  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• इंजन िसलडर ॉक  - 1 No.

• एयर कं ेसर, वाटर वॉशर  - 1 No.

साम ी/अवयव (Materials/Components)

• टे  - 1 No.

• बिनयान ॉथ  - आव कतानुसार

• िम ी का तेल  - आव कतानुसार

• सॉप  ऑयल  - आव कतानुसार

• लूबे आयल - आव कतानुसार

• रबर पैड के साथ ील ेट  - आव कतानुसार

• गम पानी  - आव कतानुसार

ि या (PROCEDURE)

टा  1: शंकु, अंडाकारता और साफ तेल माग

1  कपड़े के टुकड़े से िसलडर बोर को साफ कर।

2  अंदर से माइ ो मीटर (80 िममी) के साथ बोर के अंदर के ास को 

माप

3   ए टशन रॉड के सही आकार का चयन कर (1) जो मापने की सीमा 

(80.8 िममी) से अिधक है।

4   डायल टे  इंिडकेटर (2) के ेम पर ए टशन रॉड को इक ा कर।

5   ंग लोडेड ंजर एंड (3) को बोर के अंदर वेश करते ही दबाएं।

6   बोर गेज को िसलडर की दीवार के समानांतर रख

  गेज को थोड़ा घुमाते ए (2)।

7   डायल संकेतक (10) म सुई को ‘O’ पर सेट कर।

8  बोर गेज से (6) पर माप ल और रीिडंग नोट कर ल।

9   दूसरी रीिडंग (5) को पहले रीिडंग के समकोण पर ल।

10  ऊपर तीन थानो ं(7,8 और 9) पर दोहराएं।

11  सभी थानो ंपर (5) और (6) के माप म अंतर अंडाकार है। (7) और 

(8), (8) और (9), और (9) और (7) के बीच माप म अंतर कम है।

12 अिधकतम अंडाकार और टेपर नोट कर। यिद उनम से कोई एक 

िनिद  सीमा से अिधक है, तो लाइनर को िफर से लगाने/बदलने की 

िसफा रश कर। (Fig 1)

13 वायर श की मदद से तेल की मु  गैलरी को साफ कर

14  हवा के दबाव से तेल पाइप लाइन को साफ कर
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टा   2 : िसलडर ॉक के जल माग को डी े िलंग करना

1  इंजन को दो लकड़ी के ॉक पर रख

2   इंजन ॉक को उपयु  सॉ ट से साफ कर

3   उ  दाब पर उपयु  िवलायक के साथ पानी इंजे  करके जल माग 

को कम कर।

4  कं े ड एयर ा  का उपयोग करके िसलडर ॉक को साफ कर। 

(Fig 1)

5   दरारो ंके िलए ि गत प से इंजन ॉक की जाँच कर।

6   िफट ील ेट (1) िसलडर ॉक पर रबर पैड के साथ पानी के 

जैकेट को खोलने के िलए और साइड सीिलंग ेट को भी िफट कर।

7   सीिलंग ेट (2) को ॉक के सामने वाले िह े पर एडॉ र के साथ 

िफट कर और रबर की नली (4) को हाथ से संचािलत पंप (3) से 

70oC से 80oC तापमान के गम पानी के कंटेनर म डुबोएं।

8   िसिलंडर ॉक म लगभग 5kg./cm2 पर पानी पंप कर और लीकेज 

के िलए िसलडर ॉक की सही जांच कर।

9  यिद िसिलंडर ॉक म लीकेज पाया जाता है तो उसे रपेयर/बदल।

10  िसलडर ॉक तेल गैलरी माग को साफ कर

11  इंजन की तेल पाइप लाइनो ंको साफ कर

ऑटोमोिटव - मैकेिनक मोटर ीकल (NSQF संशोिधत - 2022 ) - अ ास 1.7.55
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.8.56
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - शहीतलि और से्हि प्रणयालही

चेटकंग और टॉपअप कूलेंट पर अभ्यास करें  (Practice on checking and topup coolant) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• चेटकंग और टॉपअप कूलेंट पर अभ्यास करें ।

प्रटरियया (PROCEDURE)

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

•  ट््र ेनी टू्ल ककट् -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machines)

• मेल्ी-कसलेंडर डीजल इंजन -1 No.

1 वयाहन को समेतल सतह पर पयाक्क  करें ।

2 रेकडयेट्र  कैप खोलें

3 रेकडयेट्र  के शीतलक स्तर की जयँाच करें

4 यकि शीतलक कया स्तर कमे है, तो शीतलक को कनकि्कष्ट अनुसयार ऊपर 

करें

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• शीतलक तेल / पयानी  - आवश्यकतयानुसयार

• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  कैप  - आवश्यकतयानुसयार

5 ररसयाव के कलए शीतलक की जयँाच करें

6 इंजन शुरू करें  और शीतलन प्रणयाली के जल पररसंचरण की जयंाच करें

7 इंजन चयालू मेोड मेें पयानी के ररसयाव की जयँाच करें , यकि शीतलन प्रणयाली 

मेें कोई ररसयाव पयायया जयातया है, तो उसे ठीक करें ।
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.8.57
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - शहीतलि और से्हि प्रणयालही

होसेस और रेटिएटर को टिकयालें और बदलें (Remove and replace the hoses and radiator) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• होसेस बदलें और कूलेंट को ऊपर करें ।

• रेटियेटर  को टिसै्न्टटलंग

• सफयाई और टिरहीक्षण

• रेटियेटर  को ठहीक करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• ट््र े    -1 No.

 उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

 • डीजल इंजन चलयानया   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• शीतलक  - आवश्यकतयानुसयार

• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  होज  - आवश्यकतयानुसयार

• होज क्लैंप  - आवश्यकतयानुसयार

• ग्ीस  - आवश्यकतयानुसयार

• सॉप ऑयल  - आवश्यकतयानुसयार

• कीप  - आवश्यकतयानुसयार

प्रटरियया (PROCEDURE)

ट्यास्क : 1 : होज़ कही जयँाच करें  और बदलें 

2 होसेस की फुलयाव, िरयार और लीक की जयँाच करें ।

3 इंजन को ठंडया होने िें।

4 रेकडयेट्र  के नीचे एक ट््र े  रखें

1 रेकडयेट्र  और इंजन के बीच ऊपर और नीचे होज़ कया पतया लगयाएँ।  

(Fig 1)
5 रेकडयेट्र  कया ड्र ेन कॉक्क  खोलें और पयानी को पूरी तरह से कनकयाल िें

6 नयाली के कॉक्क  को बंि कर िें।

7 सू्क ड्र याइवर कया उपयोग करके सभी क्लैंप कनकयालें

8 होसेस के ऊपर और नीचे को हट्या िें।

9 कफकटं्ग स्ॉट् को मेहीन सलैंड पेपर यया एमेरी कपडे़ से सयाफ करें ।

10 हट्याए गए होसेस के सयाथ नए होसेस की जयँाच करें  और तुलनया करें । 

(सुकनकचित करें  कक वे सही लंबयाई, व्यास और आकयार हलैं)

11 नए होसेस के अंिर सीकलंग कंपयाउंड लगयाएं।

12 नए होसेस को नए क्लैंप के सयाथ कफकटं्ग पर स््थथकत मेें स्याइड करनया।

13 कै्म्पप्स को कस लें (होसेस के कसरे से 6 मेी.)

14 फ़नल कया उपयोग करके कूलेंट् को कूकलंग कसस्टमे मेें कफर से भरें

15 इंजन को कुछ कमेनट् के कलए शुरू करें  और चलयाएं।

16 यह सुकनकचित करने के कलए होज कनेक्शन की जयँाच करें  कक कही ंकोई 

ररसयाव तो नही ंहै।

17 इंजन बंि करें  और ठंडया होने िें

18 रेकडयेट्र  कैप खोलें

19 शीतलक स्तर की जयँाच करें , यकि आवश्यक हो तो ट्ॉप अप करें ।
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ट्यास्क 2 : होज़ कही जयँाच करें  और बदलें 
1 रेकडयेट्र  कैप (1) कनकयालें।

2 रेकडयेट्र  के नीचे एक उपयुक्त कंटे्नर रखें और रेकडयेट्र  के ड्र ेन 

कॉक को हट्या िें  और रेकडयेट्र  से पयानी कनकयाल िें।

3 कसलेंडर ब्ॉक मेें ड्र ेन प्लग खोलें और कसलेंडर ब्ॉक से पयानी कनकयालें।

4 ऊपर और नीचे की पयानी की होज को कडस्कनेक्ट करें ।

5 नट् (2) कनकयालें (2) रेकडयेट्र  को फे्मे पर बढ़ते बै्केट् (4) मेें सुरकषित करें ।

6 रेकडयेट्र  के अंत मेें से्ट बोल् (3) हट्या िें।

7 यकि प्रियान ककयया गयया हो तो कोष्ठक हट्या िें।

8 रेकडयेट्र  कनकयालें। इसे उकचत सहयारे के सयाथ लंबवत रखें तयाकक यह कगरे 

नही।ं सुकनकचित करें  कक रेकडयेट्र  कोर समेथ्कन को नही ंछूते हलैं  

9 थमेमोसै्टट् हयाउकसंग को खोलनया और हट्यानया

10 थमेमोसे्टट् वॉल्व को हट्याकर ट््र े  मेें रखें।

ट्यास्क 3 : रेटियेटर  कही सफयाई और टिरहीक्षण

1 रेकडयेट्र  पे्रशर कैप (1) और उसके वॉल्व मैेकेकनज्म को हयाथ से िबयाते 

हुए उसकी गकत की जयंाच करें ।

2 षिकत, िबने और ररसयाव के कलए रेकडयेट्र  कोर की दृकष्ट से जयंाच करें ।

3 जकड़न के कलए रेकडयेट्र  के ट्लैंको ंपर बढ़ते पकटियो ंकी जयँाच करें ।

4 ऊपर और नीचे के ट्लैंको ंके सयाथ-सयाथ कफलर नेक के सोल्डर ककए गए 

जोड़ो ं(5) की जयँाच करें ।

5 िरयारें , षिकत आकि के कलए रेकडयेट्र  मेयाउंकटं्ग बै्केट् की दृकष्ट से जयंाच 

करें । षिकतग्स्त भयागो ंकी मेरम्मत/बिलें।

6 षिकत के कलए से्ट रॉड के अंत की दृकष्ट से जयँाच करें । षिकतग्स्त कहस्ो ंको 

बिलें।

7 थमेमोसे्टट् वयाल्व को सयाफ करें

8 थमेमोसे्टट् वयाल्व की जयँाच करें , यकि यह ख़रयाब है, तो इसे बिल िें।

टयास्क 4 : रेटियेटर  को ररटफट करें

1 रेकडयेट्र  मेॉउंकटं्ग बै्केट् को रेकडयेट्र  मेें असेम्बल करे  , यकि प्रियान 

ककयया गयया हो।

2 रेकडयेट्र  को ऊपर और नीचे की होज के कनेक्शन को संरेस्खत करते 

हुए फे्मे पर मेयाउंट् करें ।

3 रेकडयेट्र  से्ट बै्केट् को ठीक करें ।

4 रेकडयेट्र  मेयाउंकटं्ग को कस लें और उपयुक्त ररंग सै्नर की मेिि से 

बै्केट् मेें रहें।

5 थमेमोसे्टट् वयाल्व और पे्रशर कैप को ठीक करें

6 पयानी के होज़-ऊपर और नीचे कनेक्ट करें । होज स्क्प को कस लें।

7 कसलेंडर ब्ॉक मेें ड्र ेन प्लग को ठीक करें  और रेकडयेट्र  ड्र ेन टै्प को 

बंि करें  और रेकडयेट्र  को कूलेंट् से भरें । शुरू करें  और इंजन को 

लगभग चयालू रखें। एक कमेनट् तक तेज गकत से। रेकडयेट्र  मेें जल स्तर 

की जयँाच करें । यकि आवश्यक हो तो इसे कफर से भरें ।

8 इंजन शुरू करें  और लीक की जयंाच करें । कोई लीकेज हो तो सुधयारें । 

पयानी की होज को बिल िें  यकि वे ट्पकया हुआ पयाए जयाते हलैं।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.8.57
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.8.58
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - शहीतलि और से्हि प्रणयालही

रेटिएटर पे्रशर कैप और थममोसे्ट वयाल्व कही जयँाच करें  (Check the radiator pressure cap and 
thermostat valve) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• थममोसे्ट वयाल्व को हटया दें

• थममोसे्ट वयाल्व कया टिरहीक्षण और परहीक्षण करें

• थममोसे्ट वयाल्व कही मरम्मत और परहीक्षण करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• पयानी कया जयार   -1 No.
• थमेया्कमेीट्र   -1 No.
• हीट्र   -1 No.

 • रेकडयेट्र  पे्रशर टे्स्टर   -1 No.
 उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

 • वक्क  बेंच  - 1No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)
• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• सॉप ऑयल   - आवश्यकतयानुसयार

• शीतलक  - आवश्यकतयानुसयार

• गैसकेट्  - आवश्यकतयानुसयार

• थमेमोसे्टट् वयाल्व  -1No.
• रेकडयेट्र  कैप  -1No.

प्रटरियया (PROCEDURE)

ट्यास्क  1 : रेटियेटर पे्रशर कैप कही जयँाच करें

1 रेकडयेट्र  होज़ को ध्यान से स्श्क करें  और उसके गमे्क होने कया अनुभव 

करें ।

2 सुकनकचित करें  कक शीतलन प्रणयाली गमे्क नही ंहै 

िोट- यटद इंजि गम्म है तो रेटियेटर कैप को हटयािे कया प्रययास 

ि करें ।

3 पहले नीचे की ओर धकेलें और कफर इसे घड़ी की कवपरीत किशया मेें 

घुमेयाएँ (Fig 1) रेकडयेट्र  नेक से कैप अडैप्टर लें (Fig 2)। (रेकडयेट्र  

कैप होल्ड पे्रशर 6 से 16-PSI के बीच)

4 िबयाव परीषिक के हलैंडल को तब तक पंप करें  जब तक कक िबयाव 

रेकडयेट्र  कैप पर कलखे गए कवकनिदेश के अनुसयार न हो जयाए

रेटियेटर के फयाइलर िेक पर पे्रशर टेस्र लगयाएं।

िोट: रेटियेटर कैप अटिकतम अटिकतम दबयाव को ठहीक 

टमिटो ंतक रखिे में सक्षम होिया चयाटहए। यह आपकही ओर से 

थोड़या सया टिण्मय लेतया है। पहचयािें टक गेज कम से कम 15 PSI 

तक पहंुचिया चयाटहए।
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(यकि पे्रशर कैप ठीक से कयामे नही ंकर रहया है, तो गेज कगरनया शुरू हो 

जयाएगया)

5 पे्रशर कैप से ककसी भी तलछट् यया मेलबे को सयाफ करें ।

6 ट्ोपी को िोबयारया जयंाचें, सुकनकचित करें  कक ररसयाव रुकयावट्ो ंके कयारण नही ं

थया

7 यकि रेकडयेट्र  पे्रशर कैप वयाल्व यया वयाल्व स्पं्रग मेें षिकत पयाई जयाती है, तो 

उसे बिल िें।

िोट: टसस्म में बहुत अटिक दबयाव से िुकसयाि हो सकतया है।

ट्यास्क  2 : थममोसे्ट वयाल्व कया टिरहीक्षण

1 थमेमोसे्टट् केस से थमेमोसै्टट् कवर कनकयालें।

2 थमेमोसे्टट् वयाल्व कनकयालें।

3 थमेमोसे्टट् वॉल्व कैप और वॉल्व सीट् को सयाफ करें ।

4 थमेमोसे्टट् वयाल्व के कॉलर को एक धयागे से बयंाधें।

5 थमेमोसे्टट् वयाल्व को पयानी मेें डुबोएं। सुकनकचित करें  कक थमेमोसै्टट् वयाल्व 

(1) पूरी तरह से पयानी मेें कमेल गयया है, लेककन िीवयारो ंयया जयार के आधयार 

को नही ंछूतया है।

6 पयानी को गमे्क करें  (Fig 1)।

7 थमेया्कमेीट्र (2) मेें पयानी कया तयापमेयान नोट् करें  कजस पर थमेमोसै्टट् खुलने 

लगतया है।

8 उस तयापमेयान को नोट् करें  कजस पर थमेमोसे्टट् पूरी तरह से खुलतया है।

9 थमेमोसे्टट् वयाल्व (1) को पयानी से कनकयालें और थमेमोसै्टट् कॉलर (2) और 

कफन (3) के बीच के अंतर को मेयापें। (Fig 2)

10 कनमेया्कतया द्यारया किए गए कवकनिदेशो ंके सयाथ थमेमोसे्टट् के उि्घयाट्न तयापमेयान, 

थमेमोसे्टट् के उि्घयाट्न (4) और तयापमेयान कजस पर थमेमोसे्टट् पूरी तरह 

से खुलतया है, की तुलनया करें । यकि इन तीनो ंमेें से कोई भी अवलोकन 

कनमेया्कतयाओ ंके कवकनिदेशो ंसे मेेल नही ंखयातया है, तो थमेमोसै्टट् को बिलें 

(Fig 2)।

11 थमेमोसे्टट् को थमेमोसे्टट् केस मेें कफट् करें ।

12 थमेमोसे्टट् कवर को थमेमोसे्टट् केस मेें कफट् करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.8.58

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



134

ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.8.59
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - शहीतलि और से्हि प्रणयालही

ररवस्म फ्लटशंग द्यारया रेटिएटर कही सफयाई करें  (Perform cleaning the radiator by reverse 
flushing) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• सयाफ और ररवस्म फ्लटशंग रेटियेटर

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• बॉक्स सै्नर सेट्     - 1 सेट्  

उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ी कसलेंडर डीजल इंजन

• एयर कंपे्रसर, वयाट्र वॉशर   -1 No.

 सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• ट््र े   -1 No.
• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• शीतलक  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  होज और क्लैंप  - आवश्यकतयानुसयार

प्रटरियया (PROCEDURE)
1 रेकडयेट्र  की ऊपरी और कनचली होज को हट्या िें

2 रेकडयेट्र  के शीर््क पर एक कनकयास होज पयाइप (6) संलग्न करें ।

3 होज कया एक नू्  टु्कड़या (7) तल पर रेकडयेट्र  आउट्लेट् मेें संलग्न 

करें ।

4 रेकडयेट्र  आउट्लेट् पर होज़ पयाइप के मुेहयाने मेें फ्लकशंग वॉट्र और 

एयर गन डयालें (Fig 1)।

5 फ्लकशंग गन के वॉट्र होज़ को वॉट्र लयाइन से और एयर होज़ को एयर 

लयाइन से कनेक्ट करें ।

6 पयानी की लयाइन शुरू करें  और रेकडयेट्र  भरें ।

7 जब रेकडयेट्र  पयानी से भर जयातया है, तो एयरलयाइन को चयालू करें  और 

छोटे् कवस्ोट्ो ंमेें हवया उड़याएं। रेकडयेट्र  मेें कफर से पयानी भरें  और छोटे् 

कवस्ोट्ो ंमेें हवया उड़याएं।

8 फ्लकशंग ऑपरेशन तब तक जयारी रखें जब तक कक ऊपर की होज से 

पयानी सयाफ न हो जयाए।

9  रेकडयेट्र  के नीचे आउट्लेट् प्लग करें ।

10  रेकडयेट्र  कफलर कैप कफट् करें ।

11  नयाली मुेगया्क कनकयालें। ड्र ेन कॉक होल पर एक लंबी हवया की होज को 

रेकडयेट्र  से कनेक्ट करें ।

12  रेकडयेट्र  को पयानी की टं्की मेें पयानी के स्तर से ऊपर हवया की होज के 

सयाथ डुबोएं।

13  वयायु होज मेें 1 से 1.5 ककग्या/सेमेी2 ियाब पर वयायु प्रवेश करें  और ररसयाव 

के संकेतो ंकी जयँाच करें ।

14  ट्पकते हुए ्थथयानो ंकी मेरम्मत करें ।

15 रेकडयेट्र  लीक चेक करने के कलए वयायु ियाब परीषिण िोहरयाएं, सुकनकचित 

करें  कक रेकडयेट्र  असेंबली मेें कोई ररसयाव नही है।
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.8.60
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - शहीतलि और से्हि प्रणयालही

वयाटर पंप को ओवरहयाल करें  (Overhaul the water pump) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• वयाटर पंप को टिस्ेंटल करें

• वयाटर पंप के टहस्ो ंकया टिरहीक्षण करें

• वयाटर पंप को असेम्बल करो।

• ररटफटटंग और परहीक्षण।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्  -1 No.
• बॉक्स सै्नर सेट्  -1 No.
• पुलर, सकक्क ल प्लयायस्क  - 1 No each.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ी-कसलेंडर डीजल इंजन  - 1 No.

 सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• ट््र े   -1 No.
• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• शीतलक  - आवश्यकतयानुसयार

• ग्ीस - आवश्यकतयानुसयार

प्रटरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : पयािही पंप को हटयािया

1 वयाट्र पंप के पुली हब को लॉक करें  (1) (Fig 1)।

2 वयाट्र पंप पुली हब नट् (8) कनकयालें (Fig 2)

3 वयाट्र पंप चरखी हब कनकयालें। एक खीचंने वयाले कया प्रयोग करें ।

4 वयाट्र पंप के पीछे के कवर को हट्या िें , यकि प्रियान ककयया गयया हो।

5 तेल सील धयारक को खोलनया और तेल सील कशमे और गैसकेट् को हट्या 

िें।

6 वयाट्र पंप हयाउकसंग (3) को सपोट््क पर रखें और वॉट्र पंप शयाफ्ट (4) 
को इमे्लर (6) से बेयररंग असेंबली (5) के सयाथ िबयाएं।

7 ढयंाचे  से भीतरी तेल की सील (7) को हट्या िें।

8 पयानी पंप शयाफ्ट को टू्ब पर रखें, आंतररक असर की आंतररक िौड़ 

कया समेथ्कन करते हुए, शयाफ्ट के तने के अंत को ऊपर की ओर रखें।

9 शयाफ्ट के धयागो ंको नुकसयान से बचयाने के कलए शयाफ्ट के थे्डेड कसरे पर 

नट् को ठीक करें ।
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10 शयाफ्ट को तब तक िबयाएं/टै्प करें  जब तक कक बेयररंग अपनी सीट् से 

पयानी पंप शयाफ्ट से बयाहर न आ जयाए।

11 कड्र फ्ट और हथौडे़ की सहयायतया से बेयररंग की बयाहरी िौड़ को आवयास 

से हट्या िें।

12 इंपेलर (10) से रबर स्ीव के सयाथ इंसट््क (12) कनकयालें।

13 वयाट्र पंप हयाउकसंग से पयानी की सील (11) को हट्या िें।

ट्यास्क  2 : पयािही पंप को िष्ट करिया

टकसही भही दरयार/क्षटत के टलए टिम्नटलखखत भयागो ंकया टिरहीक्षण 

करें ।

3 पयानी की मुेहर

4 प्रररत करनेवयालया

5 वयाट्र पंप आवयास

6 मेोड़ के कलए पयानी पंप शयाफ्ट की जयँाच करें

7 होसेस और इंजन ड्र याइव बेल्

ट्यास्क 3 : वयाटर पंप को असेंबल करिया

1 वयाट्र पंप शयाफ्ट पर बीयररंग िबयाएं।

2 शयाफ्ट पर वयाट्र पंप पुली हब िबयाएं।

3 वयाट्र पंप आवयास मेें तेल सील कफट् करें ; एक बहयाव कया प्रयोग करें ।

4 वयाट्र पंप आवयास मेें पयानी की सील कफट् करें ; एक बहयाव कया प्रयोग 

करें ।

5 पंप हयाउकसंग मेें शयाफ्ट असेंबली को िबयाएं।

6 वयाट्र पंप आवयास को उल्या करें  और पयानी पंप शयाफ्ट पर प्रररत 

करनेवयालया िबयाएं।

7 वयाट्र पंप शयाफ्ट को घुमेयाएं और जयंाच लें कक प्रररत करनेवयालया पयानी पंप 

आवयास को नही ंछूतया है। यकि प्रररत करनेवयालया पयानी पंप आवयास को 

छूतया है, तो उसे बिल िें।

8 एक नए गैसकेट् के सयाथ कपछलया कवर कफट् करें ।

9 फ्ी रोटे्शन के कलए वयाट्र पंप शयाफ्ट की जयंाच करें ।

10 वयाट्र पंप चरखी और पंखे को ठीक करें

11 पंखे और वयाट्र पंप चरखी की जकड़न सुकनकचित करें ।

ट्यास्क 4 : ररटफटटंग और परहीक्षण

1 पंप गैसकेट् के िोनो ंओर ग्ीस लगयाएं

2 वयाट्र पंप और इंजन के बीच गैसे्कट् को ठीक करें

3 वयाट्र पंप मेयाउंकटं्ग बोल् को ठीक करें  और मेयाउंकटं्ग की कनकि्कष्ट 

मेजबूती सुकनकचित करें

4 पंखे की बेल् और रेकडयेट्र  होसेस कनेक्ट करें ।

5 बैट्री नकयारयात्मक ट्कमे्कनल को कडस्कनेक्ट करें

6 बढ़ते हुए अल्रनेट्र को ढीलया करें

7 कलंक बै्केट् पर नट््स को ढीलया करें  (Fig 1)

8 ड्र याइव और ड्र याइवर पुली व्ील कया कनरीषिण करें

9 सयाइड वे मूेवमेेंट् और बेयररंग फ्ी रोटे्शन चेक करें ।

10 अत्यकधक पहनने और िरयारो ंके कलए बेल् की जयँाच करें ।

11 सही आकयार और प्रकत्थथयापन बेल् के प्रकयार कया चयन करें

12 इसकी तुलनया नई पटिी से करें ।

िोट: पुरयािही बेल्ट उपयोग में खखंचही हुई हो सकतही है।

13 नू्  बेल् ्थथयाकपत करें  और सुकनकचित करें  कक यह खयंाचे मेें ठीक से बैठया 

है

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित- 2022 ) - अभ्यास 1.8.60

1 वयाट्र पंप शयाफ्ट

2 असर

Fig 1
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रि.सं. जॉब वक्म  टटप्पणही

1 कवि्त प्रणयाली डयायनेमेो डयाइनेमेो

2 से्हन प्रणयाली

3 शीतलन प्रणयाली

4 बे्क कसस्टमे

5 संचयालन प्रणयाली

6 ट््र यंासकमेशन कसस्टमे

14 सुकनकचित करें  कक खीचंने वयाले खयंाचे मेें चौड़याई और चौकोर रूप से 

संरेस्खत है (यकि यह सही ढंग से संरेस्खत नही ंहै तो बेल् को एड़ी मेें 

चरखी द्यारया फें क कियया जयाएगया)

15 अल्रनेट्र को उपयुक्त लीवर से इंजन से िूर तब तक धकेलें जब तक 

कक सही तनयाव प्रयाप्त न हो जयाए

16 कसफयाररश के अनुसयार इसे ट्ेंशन गेज से जयंाचें

17 अल्रनेट्र मेयाउंकटं्ग और बै्केट्-नट् यया बोल् को कस लें

18  बैट्री के कनगेकट्व ट्कमे्कनल कनेक्ट करें

19 इंजन शुरू करें  और बेल् कया कनरीषिण करें  और सुकनकचित करें  कक यह 

उकचत तनयाव के सयाथ बैठया है।

20 यकि आवश्यक हो, तो इंजन ड्र याइव बेल् तनयाव को कफर से समेयायोकजत 

करें ।

21 रेकडयेट्र  मेें कूलेंट् भरें

22 इंजन चयालू करें  और वयाट्र पंप से शोर की जयंाच करें

23 सुकनकचित करें  कक वयाट्र पंप से कोई शोर और ररसयाव न हो

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.8.60
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.8.61
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - शहीतलि और से्हि प्रणयालही

ऑयल  ट़िल्टर बदलें और इंजि ऑयल बदलें (Replace oil filter and change the engine oil) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• इंजि कया ऑयल बदलें।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ी-कसलेंडर डीजल इंजन   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• ट््र े    - 1 No.
•  कॉट्न वेस्ट  / बकनययान क्ॉथ - आवश्यकतयानुसयार

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• लू्ब तेल जैसया कक द्यारया कनधया्कररत ककयया     

गयया है कनमेया्कतया, कफ़ल्र तत्व -  - आवश्यकतयानुसयार

प्रकरियया (PROCEDURE) 

1 इंजन शुरू करें  और ऑपरेकटं्ग तयापमेयान तक गमे्क करें ।

2 इंजन बंि करें ।

3 इंजन ऑयल कडप स्स्टक को खोल िें।

4 तेल के स्तर और स््थथकत की जयंाच करें  (कडप स्स्टक कया उपयोग करके)।

5 यकि इंजन ऑयल कया रंग भूरया यया कयालया, कीचड़ यया िूकर्त हो गयया हो 

तो इंजन ऑयल और कफल्र को बिल िें।

6 पैन ड्र ेन प्लग को खोल िें  और तेल को पूरी तरह से कनकयाल िें।

7 कट्ोरे मेें तेल कफल्र बिलें (Fig 1)। सुकनकचित करें  कक वॉशर और 

स्पं्रग सही स््थथकत मेें लगे हलैं।

8 ड्र ेन प्लग गैसे्कट् वॉशर की जयँाच करें  और षिकतग्स्त पयाए जयाने पर इसे 

बिल िें।

9 कनमेया्कतया द्यारया अनुशंकसत तेल के सही गे्ड के सयाथ इंजन तेल को कफर से 

भरें ।

10 ररकफकलंग करते समेय कडप स्स्टक से तेल के स्तर की जयंाच करें  जब तक 

कक तेल कया स्तर स्तर के कनशयान तक न पहंुच जयाए।

11 तेल भरने वयाली कैप   को कफर से लगयाएँ।

12 इंजन शुरू करें  और वयामे्क अप करें ।

13 नयाली प्लग और कफल्र के मेयाध्मे से तेल ररसयाव की जयँाच करें ; लीकेज 

पयाए जयाने पर लीकेज को ठीक करयाएं।

14 इंजन बंि करें  और कडप स्स्टक से तेल के स्तर की जयंाच करें । यकि 

आवश्यक हो तो ट्ॉप-अप तेल जब तक तेल कया स्तर कडप स्स्टक पर 

अकधकतमे कनशयान तक न पहंुच जयाए।

15  इंजन शुरू करें  और तेल के िबयाव को 600 से 700 RPM, 1000 

RPM, 1500 RPM की कनस््रिय गकत से िेखें। और 2500 RPM 

टै्कोमेीट्र की मेिि से इंजन की गकत कया कनरीषिण करें  और सभी 

रीकडंग को नोट् करें  और कनमेया्कतया के कवकनिदेशो ंके सयाथ उनकी तुलनया 

करें ।
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.8.62
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - शहीतलि और से्हि प्रणयालही

ओवरहयाल तेल पंप, तेल पयाइप लयाइि, कूलर तेल, एयर क्हीिर और तेल दबयाव रयाहत वयाल्व समयायोटजत करें  
(Overhaul oil pump, oil pipe line, oil cooler, air cleaner and adjust oil pressure 
relief valve) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• तेल पंप को टिस्ेंटल करें ।

•  मंजूरही कही जयँाच करें  और खेल समयाप्त करें ।

•  तेल पंप को इकट्या करो।

•  सेवया तेल कूलर।

•  तेल दबयाव रयाहत वयाल्व समयायोटजत करें ।

•  सटव्मस एयर क्हीिर (शुष्क प्रकयार)।

•  सटव्मस एयर क्हीिर (द्रब्य प्रकयार)।

•  सटव्मस चयाज्म एयर कूलर।

•  खक्यरेंस और इन्ड पे् कही जयंाच।

•  करेखक्यरेंस और इन्ड पे् कही जयंाच करे।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• बॉक्स सै्नर सेट्   -1Set.
• फीलर गेज, पुलर   -1 No.
• स्ट्र ैट् एज    -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

 • मेल्ी कसलेंडर डीजल इंजन   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• ट््र े     -1 No.
• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• लुबे ऑयल - आवश्यकतयानुसयार

• ऑयल कफल्र  - आवश्यकतयानुसयार

• एयर क्ीनर कफल्र  - आवश्यकतयानुसयार

प्रकरियया (PROCEDURE)

ट्यास्क 1 : ऑयल पंप को हटयािया

1 तेल नयाबियान कनकयालें। 2 ऑइल पंप मेयाउंकटं्ग बोल््स/नट््स को हट्या िें  (1) (Fig 1)।

3 तेल पंप (2) को छलनी (3) के सयाथ बयाहर कनकयालें।

4 स्ट्र ेनर असेंबली (3) को पंप से हट्या िें।

5 तेल पंप के अंत कवर को हट्या िें  (4) (Fig 2)।

6 पंप कवर पैककंग कनकयालें (5)।

7 आइडलर कगयर (6) को ऑइल पम् हयाउकसंग (7) से हट्या िें।

8 शयाफ्ट (8) के सयाथ ड्र याइकवंग कगयर (9) कनकयालें।

9 ड्र याइव शयाफ्ट से ड्र याइकवंग कगयर को बयाहर कनकयालें।

10 ड्र याइकवंग शयाफ्ट से वुडरू फ़ की (10) कनकयालें।

11 पुलर कया उपयोग करके ड्र याइकवंग कगयर को हट्या िें।
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ट्यास्क  2 : सफयाई और टिरहीक्षण

10 यकि तेल प्रवयाह पयाइप और यूकनयनो ंमेें कोई षिकत / िरयार है तो इसे बिलें 

यया मेरम्मत करें  ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.8.62

1 सभी पयाट्््कस  को कमेटिी के तेल से सयाफ करें ।

2 सक्शन पयाइप को संपीकड़त हवया से सयाफ करें ।

3 गडे् और षिकत के कलए कगयर और शयाफ्ट कया कनरीषिण करें ।

4 स्कोररंग अंक के कलए तेल पंप आवयास और कवर की संपक्क  सतह की 

दृकष्ट से जयंाच करें ।

5 ऑयल पंप हयाउकसंग (7) और कगयर ियंातो ंके बीच रेकडयल क्ीयरेंस 

को फीलर गेज (10) (कचत्र 1) से जयंाचें।

6  ऑइल पंप कगयस्क के बीच बैकलैश की जयँाच करें  (9 .)

7 एक सीधे ककनयारे (12) और फीलर गेज (10) (Fig 3) कया उपयोग 

करके तेल पंप आवयास सतह (11) से कगयर (6 और 9) की गहरयाई की 

जयँाच करें ।

8 षिकत और रुकयावट् के कलए छलनी की स््थथकत की जयँाच करें  और छलनी 

की रुकयावट् को सयाफ करें ।

9 िरयारें , षिकत और रुकयावट् के कलए चूर्ण पयाइप की जयँाच करें  और हवया 

के िबयाव के मेयाध्मे से रुकयावट् को सयाफ करें ।
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ट्यास्क 3 : तेल पंप को असेंबल करिया

8 रिलैं ककेस मेें तेल पंप डयालें।

9 बढ़ते बोल् को कनकि्कष्ट ट्ोक़ तक कस लें।

10 एक नए गैसकेट् के सयाथ तेल नयाबियान ्थथयाकपत करें ।

11 अनुशंकसत तेल को सही स्तर तक नयाबियान मेें भरें ।

12 इंजन शुरू करें ।

13 कवकभन्न आरपीएमे पर तेल के िबयाव को नोट् करें  और कनमेया्कतया के 

कवकनिदेशो ंके सयाथ उनकी तुलनया करें ।

ट्यास्क 4 : तेल कूलर कही सटव्मटसंग

4 तेल कूलर मेें िरयार के कलए जयँाच करें ।

5 बयायपयास वॉल्व बॉल (3) चेक करें । यकि आवश्यक हो तो बयाईपयास 

वयाल्व बॉल को बिलें।

6 बयाईपयास वयाल्व स्पं्रग (4) मुेक्त लंबयाई और तनयाव की जयँाच करें । यकि 

आवश्यक हो तो स्पं्रग बिलें।

7 तेल कूलर के िोनो ंकहस्ो ंके बीच मेें ग्ीस की सहयायतया से गैसकेट् और 

वॉशर को ठीक करें  और सू्क को ठीक करें ।

8 कसलेंडर ब्ॉक (2) पर गैसकेट् को ठीक करें ।

9 ऑइल कूलर को कफट् करें  और सभी सू्क को अनुशंकसत ट्ॉक्क  पर सही 

रिमे मेें कस लें।

10 बयाईपयास वयाल्व बॉल, स्पं्रग को कफट् करें  और वॉशर के सयाथ ररटे्कनंग 

नट् को कस लें।
2 पयास वयाल्व (3) और स्पं्रग (4) द्यारया कनकयालें।

3 तेल कूलर को कमेटिी के तेल और संपीकड़त हवया से सयाफ करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.8.62

1 पे्रस कया उपयोग करके नई वुडरूफ कंुजी के सयाथ ड्र याइकवंग शयाफ्ट (8) 
पर ड्र याइकवंग कगयर (9) को ठीक करें ।

2 ड्र याइकवंग कगयर (9) को शयाफ्ट (8) के सयाथ पंप हयाउकसंग (7) मेें रखें।

3 चयाकलत कगयर (6) को पंप हयाउकसंग मेें स्सं्डल पर रखें।

4 पंप हयाउकसंग पैककंग रखें और कछद्ो ंको संरेस्खत करें ।

5 पंप कवर रखें, कछद्ो ंको संरेस्खत करें  और पंप कवर बोल् को कस लें।

6 कगयस्क के फ्ी रोटे्शन की जयंाच करें ।

7 सक्शन स्ट्र ेनर कफट् करें  (3)।

1 इंजन ब्ॉक (2) (Fig 1) से ऑयल कूलर (1) कनकयालें।
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ट्यास्क  5 : आयल पे्रशर रटहत वयाल्व को समयायोटजत करें

2 ऑइल पे्रशर ररलीफ वॉल्व क्ोकजंग प्लग कनकयालें (5)।

3 ऑयल पे्रशर ररलीफ वयाल्व (3) और पे्रशर स्पं्रग (4) (Fig 2) को हट्या 

िें।

4 रिलैं क केस के ऑइल पे्रशर ररलीफ वॉल्व सीकटं्ग एररयया को िेखने के 

कलए िेखें।

5 षिकत और तनयाव के कलए कफ़ल्र बयायपयास वयाल्व स्पं्रग की जयँाच करें ।

6 कफल्र बयायपयास वॉल्व सीकटं्ग एररयया मेें खडे़ होने/स्कोररंग के कलए 

जयंाच करें ।

7 बयायपयास वयाल्व को उसकी सीट् पर कफल्र हेड पर रखें।

8 स्पं्रग को बयायपयास वयाल्व के ऊपर रखें।

9 बयायपयास वयाल्व होल्डर को कस लें।

10 रिलैं क केस मेें ऑयल पे्रशर ररलीफ वॉल्व और स्पं्रग को उसके बैठने की 

जगह पर रखें।

11 िबयाव समेयायोजन पेंच को कस लें।

12 क्ोकजंग प्लग को कस लें।

13 इंजन शुरू करें  और वयामे्क अप करयाये।

14 कफल्र ककनयारे, बयायपयास वयाल्व, सेंट्र बोल् और पयाइप कनेक्शन से 

तेल के ररसयाव की जयंाच करें ।

15 तेल के िबयाव नयापने कया यंत्र पर तेल के िबयाव की जयँाच करें ।

16 यकि आवश्यक हो तो ररलीफ वयाल्व स्पं्रग ट्ेंशन को समेयायोकजत करके 

इसे ठीक करें । तेल के िबयाव को बढ़याने के कलए, िबयाव समेयायोजन पेंच 

को कस लें और तेल के िबयाव को कमे करने के कलए समेयायोजन पेंच 

को ढीलया करें ।

ट्यास्क  6 : सटव्मस एयर क्हीिर (शुष्क प्रकयार)

6 एयर क्ीनर हयाउकसंग को सयाफ करें  और कपडे़ से ढक िें।

7 कफल्र तत्व (5) कया कनरीषिण करें । यकि यह भरया हुआ है, तो इसे बिल 

िें।

8 संपीकड़त हवया से अंिर के तत्व से धूल उड़याएं।

9 यकि तत्व अत्यकधक गंिया है, तो उसे घरेलू प्रकयार के कडट्जजेंट् से धो लें

10 धोने के बयाि, कडट्जजेंट् को तत्व से बयाहर कनकयाल िें  और इसे पूरी तरह 

से सुखया लें

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.8.62

1  कफल्र हेड से बयायपयास वयाल्व (1) (Fig 1) कनकयालें।

1 बोनट् खोलें।

2 एयर क्ीनर के बोल् यया कवंग-नट् (1) को सै्नर यया प्लयायर की मेिि 

से खोल िें  (Fig 1)।

3 कफ़ल्र तत्व (5) और गैसकेट् (6) के सयाथ शीर््क कवर (4) कनकयालें।

4 नट्/कफस्कं्सग स्क्प को ढीलया करें  (7) एयर क्ीनर को इनलेट् 

मैेकनफोल्ड पर कफक्स करनया।

5 एयर क्ीनर के बॉट्मे केस (8) को हट्या िें।
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11 षिकत के पंचर के कलए सयाफ ककए गए तत्व (5) की दृकष्ट से जयंाच करें । 

पंचर यया षिकतग्स्त पयाए जयाने पर त्ययागें।

13 नए यया पुरयाने तत्व (5) को कनचले आवयास(House) (8) मेें रखें।

14 तत्व (5) पर प्लयास्स्टक गैसकेट् ररंग (6) लगयाएं।

15 शीर््क आवरण (4) को तत्व (5) पर रखें।

16 कवगनट् (1) को सरौतया की सहयायतया से कस लें।

17 सुचयारू रूप से चलने के कलए इंजन शुरू करके एयर क्ीनर कया 

परीषिण करें ।

ट्यास्क 7 : सटव्मस एयर क्हीिर

4 एयर क्ीनर के कनचले कहसे् (10) के नट्/कफस्कं्सग स्क्प (7) को 

ढीलया करें ।

5 इनलेट् मैेकनफोल्ड यया कयाबमोरेट्र से कट्ोरया (8) कनकयालें।

6 कनचलया भयाग मेें से तेल कनकयाल िीकजए (8) और कीचड़ को सयाफ कर 

लीकजए।

7 कयाड्कबोड्क के एक टु्कडे़ कया उपयोग करके, बयाहरी सयामेग्ी के प्रवेश 

से बचने के कलए इनलेट् मैेकनफोल्ड / कयाबमोरेट्र पर हवया के सेवन के 

उि्घयाट्न को अवरुद्ध करें ।

8 हवया को सयाफ करने वयाले तत्व (5) के ऊपर थोड़या डीजल/कमेटिी कया तेल 

डयालें। इसे लंबवत स््थथकत मेें रखें। तत्व को हयाथ से घुमेयाएँ और तब तक 

कहलयाएं जब तक कक सयारी धूल तेल मेें समेया न जयाए। इसे्तमेयाल ककए गए 

तेल को छयान लें। प्रकरियया को तब तक िोहरयाएं जब तक कक तयार की 

जयाली से सयारी धूल यया गंिगी न कनकल जयाए।

9 कवपरीत किशया से तयार की जयाली पर कमे िबयाव मेें संपीकड़त हवया को 

उड़याएं और तत्व को सुखयाएं।

10 एयर क्ीनर के बॉट्मे केस (कट्ोरया) (8) को डीजल/कमेटिी के तेल से 

सयाफ करें  और सयाफ कपडे़ से पोछं लें।

11 धूल के नुकसयान और िबने के कलए कफल्र तत्व और तयार की जयाली की 

जयँाच करें । यकि षिकतग्स्त है, तो एक नए के सयाथ बिलें।

12 गैसकेट् ररंग (6) की जयंाच करें  और इसे सयाफ करें ; यकि षिकतग्स्त हो तो 

गैसकेट् ररंग को बिलें।

1 वयाहन कया बोनट् खोलें।

2 बोल् यया कवंग-नट् (1) को शीर््क कवर (2) पर हयाथ यया सरौतया (3)  
(Fig 1) से खोल िें।

3 तत्व (5) और गयासे्कट् (6 और 9) के सयाथ शीर््क कवर (2) को हट्या िें।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित -2022 ) - अभ्यास 1.8.62
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13 ट्ॉप कवर मेयाउंकटं्ग बोल््स/कवंग-नट् (1) के थे्ड्स की जयंाच करें ।

14 षिकत के कलए एयर क्ीनर बयाउल (कनचलया केस) की जयँाच करें ।

15 कट्ोरी (कनचलया भयाग) को इंजन पर कई गुनया यया कयाबमोरेट्र पर स्क्प 

के कफस्कं्सग नट् यया बोल् (7) को कस कर मेयाउंट् करें ।

16 एयर क्ीनर बयाउल/आवयास को तेल स्तर के कनशयान तक सयाफ, 

अनुशंकसत तेल के सयाथ कफर से भरें ।

17 गैसकेट् (9) रखें और कफल्र तत्व (5) को हयाउकसंग बयाउल (8) मेें 

्थथयाकपत करें ।

ट्यास्क 8 : सटव्मटसंग चयाज्म एयर कूलर (Fig 1)

9 सयाफ और परीकषित CAC को ररकफट् करें  और कसकलकॉन होसेस को 

कनेक्ट करें ।

CAC एलु्टमटियम से बिया है और पंखो ंको वेल्ड टकयया जयातया 

है - हैंिटलंग में पयया्मप्त देखभयाल कही आवश्यकतया होतही है।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.8.62

1 1 बोल् को हट्याकर सयाइड यया रेकडयेट्र  के कसर पर लगे चयाज्क एयर 

कूलर को हट्या िें।

2 L.H.S और R.H.S िोनो ंसे होज के पयाइप कनेक्शन को कडस्कनेक्ट करें

3 कनयंकत्रत जल जेट् द्यारया बयाहरी पंखो ंको सयाफ करें ।

4 पयानी पर िबयाव डयालकर आंतररक मेयाग्क को सयाफ करें  और उसे सुखयाएं।

5 एक छोर को अवरुद्ध करके और िूसरे छोर पर वयायु ियाब लगयाकर 

ररसयाव की जयंाच करें  और CAC को पूरी तरह से पयानी मेें डुबो िें।

6 हवया के बुलबुले लीक करने की तलयाश करें ।

7 यकि कोई ररसयाव है तो उसे ठीक करने के कलए कनमेया्कतया की गयाइड 

लयाइन कया पयालन करें ।

8 यकि वेले्डड जोड़ो ंसे ररसयाव और गंभीर है, तो इसे बिलनया पड़ सकतया 

है।
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.9.63
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - सेवि और टिकयास प्रणयालही

टबमोचयाज्मर को ओवरहयाल करें  (Overhaul the turbocharger) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• वयाहि से टबमोचयाज्मर हटया दें

• टबमोचयाज्मर को टिस्ेंटल करें

• दोषपूण्म भयागो ंको सयाफ, बदलें यया मरम्मत करें

• टबमोचयाज्मर को इकट्या करें  और जयंाचें

• वयाहि पर टबमोचयाज्मर ररटफट करें  और इंजि

•  शुरू करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• कयाय्क बेंच  -1 No.
• ट्बमोचयाज्कर  -1 No.
सयामग्ही/अवयव (Material/component)
• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• एंट्ी करमोसीवे सोलु्शन  - आवश्यकतयानुसयार

•  क्ीकनंग ब्श  - 1 No.
•     ट्बमोचयाज्कर सहयायक उपकरण  - आवश्यकतयानुसयार

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• सकक्क ल प्लयायर   -1 No.
• बॉक्स सै्नर   -1 No.
• डयायल गेज   -1 No.
• ट्ॉक्क  ररंच   -1 No.
• प्लयास्स्टक मैेलेट्   -1 No.

प्रकरियया (PROCEDURE) 
7 टू्टे्, मुेडे़ हुए यया षिकतग्स्त कंपे्रसर व्ील बे्ड के कलए नेत्रहीन जयँाच 

करें ।

8 बेयररंग क्ीयरेंस की जयँाच करें -ट्रबयाइन होकजंग को सुरकषित 

करेंऔरडयायल गेज कया उपयोग करके थ्स्ट क्ीयरेंस की जयँाच करें । 

सुकनकचित करें  कक कनकयासी नू्नतमे/अकधकतमे मेयानो ंके भीतर है। यकि 

ट्बमोचयाज्कर को पटिी और पुनकन्कमेया्कण करने के कलए ओवरहयाल की तुलनया 

मेें अषिीय कनकयासी कवकनिदेश को पूरया नही ंकरती है। (Fig 2)

9 डयायल गेज (Fig 3) कया उपयोग करके कंपे्रसर प्रररत करनेवयालया नयाक 

पर रीडयायल आंिोलन की जयँाच करें ।

टिष्कयासि (Removal)

1 वयाहन को समेतल सतह पर पयाक्क  करें ।

2 सुकनकचित करें  कक इंजन ठंडया है। हुड खोलें और बैट्री केबल्स को हट्या 

िें।

3 होज पयाइप के कंपे्रसर सयाइड होज़ क्लैंप को हट्या िें।

4 ट्बमो चयाज्कर और एकु्एट्र के वैकू्मे कनेक्शन से तेल कनेक्शन/पयाइप 

को कडस्कनेक्ट करें ।

5 ट्बया्कइन सयाइड के मेयाउंकटं्ग बोल््स को हट्या िें।

6 ट्बमो चयाज्कर को वयाहन से हट्या िें  और इसे वककिं ग टे्बल पर रख िें   

(Fig 1)।
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सुटिटचित करें  टक आंदोलि MIN/MAX TIR (कुल संकेतक 

रहीटिंग) मयािो ंके भहीतर है।

यटद रेटियल मूवमेंट, टबमो चयाज्मर को टफर से बियािे के टलए 

खस्रिप के ओवरहयाल कही तुलिया में टवटिददेशो ं को पूरया िहही ं

करतया है।

11 एकु्एट्र कनकयालें और ट््र े  मेें रखें।

12 ‘वी’ बलैंड क्लैंप को हट्या िें  और ट्बया्कइन बॉडी को हट्या िें।

13 सकक्क ल कनकयालें और कंपे्रसर बॉडी को हट्या िें।

14 इंपेलर नट््स को ढीलया करके ड्र याइव और चयाकलत इंपेलर को हट्या िें  

(Fig 5 & 6)

15 िोनो ंइंपेलस्क को हट्याकर ट््र े  मेें रखें (Fig 7)

16 असर के सयाथ प्रररत करनेवयालया शयाफ्ट कनकयालें।

17 ट्बमो चयाज्कर बॉडी के िोनो ंओर से “O” ररंग कनकयालें।

18 ट्बमो चयाज्कर बॉडी से थ्स्ट पे्लट् और “O” ररंग कनकयालें।

19 रबर के कहस्ो ंको छोड़कर उपरोक्त भयागो ंको कमेटिी के तेल से सयाफ 

करें  (Figs 7, 8 & 9)

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.9.63

टिरयाकरण/सफयाई (Dismantling/Cleaning)

10 ट्बमो चयाज्कर की बयाहरी सतह को सयाफ करें  और िरयारें  और षिकत के कलए 

कनरीषिण करें  (Fig 4)
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टिरहीक्षण और मरम्मत (Inspection and repair)

20 बेयररंग और शयाफ्ट फ्ी पे्ल कया कनरीषिण करें । (Fig 8)

21 िरयार यया आंसू के कलए रबर “O” के छले् की जयँाच करें ।

22 इमे्लस्क, शयाफ्ट, थ्स्ट पे्लट् िोनो ंकी जयँाच करें । (Fig 10)

23 यकि आवश्यक हो तो िोर्पूण्क भयागो ंको बिलें।

संयोजि और परहीक्षण (Assembling and testing) (Fig 15)

24 रबर “O” ररंग और थ्स्ट वॉशर को ट्बमो चयाज्कर बॉडी मेें असेंबल करें  

(Fig 11)

25 थ्स्ट वॉशर के बयाहरी सकक्क ल को कफट् करें  और बेयररंग के सयाथ 

इमे्लर शयाफ्ट डयालें (Fig 12)

26 िोनो ंइंपेलस्क को इमे्लर रट््स से कफट् करें  (Fig 13)

27 इमे्लर शयाफ्ट फ्ी-पे्ल और एंड पे्ल की जयँाच करें  और इमे्लर फ्ी 

मूेवमेेंट् की जयँाच करें  (Fig 14)

28 कफ़ट् कंपे्रसर और ट्बया्कइन कनकलया हुआ ककनयारया रिमेशः  सकक्क ल और 

“वी” बलैंड क्लैंप के सयाथ।

29 ट्बमो चयाज्कर पर एक्टू्एट्र ररकफट् करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.9.63
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रहीटफटटंग (Refitting )(Fig 15)

30 ट्बमो चयाज्कर को मेयाउंट् करने पर कफट् करें  और मेयाउंकटं्ग बोल् को अचे् 

गुनया कस लें।

31 ट्बमो चयाज्कर पर तेल पयाइप को कफर से कनेक्ट करें । कंपे्रसर की तरफ 

होज के पयाइप को कनेक्ट करें ।

32 इंजन चयालू करें  और इंजन के ठीक से कयामे करने की जयँाच करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.9.63

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



149

ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.9.64
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - सेवि और टिकयास प्रणयालही

इंजि में एग्ॉस् टसस्म कही जयँाच करें  (Check the exhaust system in engine) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• एक इंजि कही टिकयास प्रणयालही कही जयंाच करें ।

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : ऑफ मोि में इंजि के एग्ॉस् टसस्म कया परहीक्षण करें  (Fig 1)

1 1 एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड (1) मेयाउंकटं्ग (2) जकड़न और गैसकेट् ररसयाव 

के लषिणो ंकी दृकष्ट से जयंाच करें

2 हीट् स्ट्र ैप और एग्ॉस्ट डैम्र डैमेेज की जयंाच करें

3 डयाउनपयाइप कनेक्शन की जयंाच करें  (3) गैसकेट् और कनकयास 

मैेकनफोल्ड कनकलया हुआ ककनयारया के सयाथ बढ़ते हुए

4 कैटे्कलकट्क कन्वट््कर के िोनो ंसयाइड मेयाउंकटं्ग की जयंाच करें  (4)

5 रेज़ोनेट्र पयाइप के बयाहरी नुकसयान की दृकष्ट से जयँाच करें  (5)

6 मेफलर मेयाउंकटं्ग (6) और कनेक्शन की दृकष्ट से जयंाच करें

7 टे्ल पयाइप के ढीले कनेक्शन की दृकष्ट से जयँाच करें  (7)

8 वयाहन बॉडी के सयाथ स्ट्र ैप (8) वयाले एग्ॉस्ट पयाइप की दृकष्ट से जयंाच करें

9 एग्ॉस्ट कसस्टमे मेें खरयाब होने वयाले कहस्ो ंकी दृकष्ट से जयँाच करें

10 एग्ॉस्ट पयाइप डेंट् और डैमेेज की दृकष्ट से जयंाच करें

ट्यास्क 2 : इंजि रटिंग मोि के एग्ॉस् टसस्म कही जयंाच करें

7 इंजन को पुनरयारंभ करें  और ररसयाव की जयंाच करें

8 मेफर और टे्ल पयाइप के बीच ढीले कनेक्शन द्यारया लीक की पहचयान 

करें

9 कफकटं्ग को हट्या िें , कयाब्कन हट्या िें , जंग लगया िें  और सयाफ करें

10 आस्तीन के बीच मेें धयातु सीकलंग यौकगक लयागू करें

11 टे्ल पयाइप को कमेलयाएं और ठीक से कस लें।

12 इंजन को पुनरयारंभ करें  और कबनया शोर के इसके सुचयारू रूप से चलने 

की जयँाच करें

13 सुकनकचित करें  कक कनकयास प्रणयाली मेें कोई कनकयास गैस ररसयाव नही ंहै।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कॉट्न क्ॉथ   - आवश्यकतयानुसयार

• ट््र े    - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• पटिया  - आवश्यकतयानुसयार

• गैस वेस्लं्डग प्लयंाट्  -1 No.
• वेस्लं्डग तयार  - आवश्यकतयानुसयार

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• बॉक्स सै्नर सेट्   -1 No.

 उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• भयारी मेोट्र वयाहन   -1 No.

1 इंजन स्टयाट््क करें

2 इंजन हेड और एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड जॉइंट् (गैसकेट्) के बीच ररसयाव की 

पहचयान करें

3 उस पर सयाबुन के पयानी कया कछड़कयाव करके ररसयाव को ठीक करें

4 इंजन बंि करें  और ठंडया होने िें

5 जंग हट्याने और एमेरी पेपर की मेिि से सतह और स्टड को हट्या िें  और 

सयाफ करें

6 एक नू्  गैसे्कट् रखें, इसे संरेस्खत करें  और अनुशंकसत ट्ोक़ के सयाथ 

कस लें
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.9.65
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - सेवि और टिकयास प्रणयालही

एग्ॉस् मैटिफोल्ड को टिकयालें और दोबयारया लगयाएं (Remove and refit exhaust manifold) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• मैटिफोल्ड, सयाइलेंसर, टेल पयाइप और ररटफट को हटया दें और सयाफ करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• प्रकशषुि टू्ल ककट्   -1 No.
• खुरचनी   -1 No.
• सीधया ककनयारया   -1 No.
• फीलर गेज   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• डीजल इंजन वयाहन   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• कपडे़ की सफयाई  - आवश्यकतयानुसयार

• एनजजी पेपर  - आवश्यकतयानुसयार

• वयायर  रोप  - आवश्यकतयानुसयार

• नए गयासे्कट्  - आवश्यकतयानुसयार

प्रकरियया (PROCEDURE) 

1 नट् (2) को ढीलया करें  और एग्ॉस्ट पयाइप (3) को एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड 

(4) से कडस्कनेक्ट करें । (Fig 1)

2 कसकलंडर हेड से एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड (4) कनकयालें।

3 क्लैंप बोल् और नट््स को ढीलया करने के बयाि मेफलर (10) से एग्ॉस्ट 

पयाइप (3) और टे्लपयाइप (9) को कडस्कनेक्ट करें । (Fig 2)

4 मैेकनफोल्ड के कसरो ंपर बढ़ते कयाब्कन के जमेयाव को एक खुरचनी (8) से 

हट्यायें। (Fig 3)

5 एक सीधे ककनयारे (6) कया उपयोग करके सतह के संरेखण के कलए 

मैेकनफोल्ड फ्ललैंग्स (5) कया कनरीषिण करें । (Fig 4)
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6 मैेकनफोल्ड के कनकयास पर जमेया कयाब्कन को एक तयार यया ब्श की सहयायतया 

से सयाफ़ करें । (कुछ इंजनो ंमेें एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड एक से अकधक पीस 

मेें होतया है। उन्हें अलग से कनकयालें और सयाफ करें ।)

7 मैेकनफोल्ड कनकयास के कनरीषिण मेें ककसी भी षिकत / िरयार के पयाए जयाने 

पर यकि आवश्यक हो तो उसे बिलें।

8 ककसी भी िरयार/षिकत आकि के कलए टे्लपयाइप (9) और एग्ॉस्ट पयाइप 

(3) कया कनरीषिण करें ।

9 तयार की रस्ी (12) पर से्कपस्क (11) संलग्न करें । (Fig 5)

10 एक तयार रस्ी (12) को एग्ॉस्ट पयाइप (3) और टे्लपयाइप (9) मेें तब 

तक डयालें जब तक कक वह िूसरे कसरे से बयाहर न आ जयाए। एक तयार 

की रस्ी को पयार करके कनकयास पयाइप और टे्लपयाइप को सयाफ करें   

(Fig 5)

11 मेफलर (10) की सफयाई के कलए कुछ कनमेया्कतया बयाहरी आवरण को 

कयाट्ने की सलयाह िेते हलैं और बफल्स को अंिर से सयाफ करने के बयाि 

वेल्ड करते हलैं। (अपने प्रकशषिक से परयामेश्क करें ।)

12 इनलेट् मैेकनफोल्ड को हट्या िें  और एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड के कलए अपनयाई 

गई उसी प्रकरियया कया पयालन करते हुए इसे सयाफ और कनरीषिण करें ।

13 इनलेट् मैेकनफोल्ड के कलए नए गैसे्कट् को ठीक करें  और इनलेट् 

मैेकनफोल्ड को कसलेंडर ब्ॉक मेें कफट् करें ।

14 एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड फ्ललैंज पर नए गयासे्कट् लगयाएं और एग्ॉस्ट 

मैेकनफोल्ड (4) को कफट् करें ।

15 एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड और एग्ॉस्ट पयाइप (3) के बीच एक नू्  गैसे्कट् 

(1) ठीक करें  और एग्ॉस्ट पयाइप को एग्ॉस्ट मैेकनफोल्ड पर कफट् 

करें ।

16 मेफलर (10) को एग्ॉस्ट पयाइप से कफट् करें  और क्लैंप को कस लें। 

(Fig 1)

17 मेफलर पर टे्लपयाइप (9) कफट् करें  और क्लैंप को कस लें।

18 असेंबली को संरेस्खत करें  और इसे चेकसस के सहयायक क्लैंप मेें ठीक 

करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.9.65
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.9.66
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - सेवि और टिकयास प्रणयालही

कैटेटलटटक कन्वट्मर को टिकयालें और ररटफट करें  (Remove and refit catalytic converter) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• मैटिफोल्ड, सयाइलेंसर, टेल पयाइप और ररटफट को हटया दें और सयाफ करें ।

प्रकरियया (PROCEDURE) 
1 वयाहन को लेवल पे्लट् मेें पयाक्क  करें

2 वयाहन को चयार पकहयो ंपर जैक करें  और जैक स्टलैंड पर सपोट््क करें

3 वयाहनो ंके कनकयास को ठंडया होने िें

4 उते्परक कनवट््कर कया पतया लगयाएँ

5 उते्परक कनवट््कर से O2 (ऑक्सीजन) सेंसर कनकयालें (आधुकनक वयाहन 

मेें अकधक सेंसर उपलब्ध हलैं)

6 तीक्षण छेिो ंमेें तेल लगयाए

7 शयाफ़ट् ररंच के सयाथ सॉकेट् द्यारया उते्परक कनवट््कर को अनबोल् करें  

इसे नीचे स्याइड करें

8 यकि कनवट््कर वयास्तव मेें वेले्डड है, तो रोट्री आरया कया उपयोग करें । 

(वयाहन के नीचे मुेक्त आवयाजयाही के कलए जगह िेने के कलए वयाहन को 

पयया्कप्त उठयानया सुकनकचित करें । पयाककिं ग बे्क सेट् करें  और ट्यायर के नीचे 

स्टॉपस्क यया लकड़ी के ब्ॉक कया उपयोग करें ।)

उते्परक किवट्मर कही स्थयापिया (Installation of catalytic con-
verter)

9 नए उते्परक कनवट््कर को उस स््थथकत मेें रखें जहयंा इसे अंततः  जयंाचने 

के कलए ्थथयाकपत ककयया जयाएगया और सुकनकचित करें  कक यह सही किशया मेें 

इंकगत ककयया गयया है (जहयंा एक तीर किखयायया गयया है जो िशया्कतया है कक 

सही पषि नीचे की ओर है)

10 कनवट््कर को एक हयाथ से पकड़कर िूसरे हयाथ से संरेस्खत करें ।

11 नए गयासे्कट्, बोल् और नट् बिलें।

12 उन्हें हयाथ से कस लें। आवश्यकतयानुसयार मेयामूेली समेयायोजन करें । सभी 

बोल्ो ंको कस लें।

13 यकि वेस्लं्डग की आवश्यकतया है, तो वेस्लं्डग कवशेर्ज्ञ कया उपयोग करें  

(सुकनकचित करें  कक सभी वेल्ड एक सुरकषित तयापमेयान पर ठंडया हो जयाएं)।

14 ऑक्सीजन सेंसर को वयापस सू्क करें ।

15 यह सुकनकचित करने के कलए जयंाचें कक संलग्न वयायररंग सुरकषित है।

16 इंजन की रोशनी की जयँाच करें

17 इंजन शुरू करें  गैसकेट् और वेस्लं्डग के बीच ररसयाव की जयंाच करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

• हयाइड्र ोकलक जैक   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• कपडे़ की सफयाई  - आवश्यकतयानुसयार

• एनजजी पेपर  - आवश्यकतयानुसयार

• तयार रस्ी  - आवश्यकतयानुसयार

• मैेकनफोल्ड गयासे्कट्  - आवश्यकतयानुसयार

• कनकलया हुआ ककनयारया, नट्, बोल्  - आवश्यकतयानुसयार

• फे्लक्स जोड़  - आवश्यकतयानुसयार

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• प्रकशषुि टू्ल ककट्   -1 No.
• खुरचनी   -1 No.
• सीधया ककनयारया   -1 No.
• फीलर गेज   -1 No.
• खुरचनी   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• डीजल इंजन वयाहन   -1 No.
• ररंच   -1 No.
• रोट्री आरी   -1 No.

सयावियािही: टिकलया हुआ टकियारया गयासे्कट संरेखखत करते 

समय, केवल मैलेट कया उपयोग करें ।) 
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.10.67
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - ईिंि प्रणयालही

MPFI घटको ंऔर उसके सेंसरो ंकया परहीक्षण करें  (Test the MPFI components and its sensors) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• MPFI और सेंसर के टवटभन्न भयागो ंकया पतया लगयाएँ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• प्रकशषुि टू्ल ककट्   1 Set.
• इंजन सै्कन टू्ल   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

 • MPFI इंजन/वयाहन   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• ट््र े     -1 No.
• बकनययान कया कपड़या   -1 No.

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : MPFI और सेंसर के टवटभन्न भयागो ंकया पतया लगयाएँ (Fig 1)

1 ईसीएमे कया पतया लगयाएँ (1)

2 फ्लयाई व्ील और रिलैं क शयाफ्ट स््थथकत सेंसर कया पतया लगयाएँ (2)

3 ऑक्सीजन / जी सेंसर कया पतया लगयाएँ (3)

4 इकग्नशन कॉइल कया पतया लगयाएँ (4)

5 ईंधन ट्लैंक कया पतया लगयाएँ (5)

6 इलेस्क्ट्र क फू्ल पंप कया पतया लगयाएँ (6)

7 ईंधन कफल्र कया पतया लगयाएँ (7)

8 कॉमेन रेल कया पतया लगयाएँ (8)

9 िबयाव कनययामेक कया पतया लगयाएँ (9)

10 ईंधन कवतरण लयाइन कया पतया लगयाएँ (10)

11 पेट््र ोल इंजेक्टर कया पतया लगयाएँ (11)

12 संचयायक कया पतया लगयाएँ (12)
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13 इनटे्क एयर पे्रशर सेंसर कया पतया लगयाएँ (13)

14 आिश्क गकत एक्टू्एट्र कया पतया लगयाएँ (14)

15 थ्ॉट्ल स्ीड स्विच कया पतया लगयाएँ (15)

16 इंजन तयापमेयान सेंसर कया पतया लगयाएँ (16)

17 स्याक्क  प्लग कया पतया लगयाएँ (17)

ट्यास्क 2 : E.C.U और इंजि सै्किर कही पहचयाि करें  और इलेक्रि ॉटिक टियंत्रण इकयाई कया परहीक्षण करें

1 वयाहन के कलए सै्कन टू्ल संबंकधत सकव्कस मैेनुअल कया चयन करें ।

2 सै्कन टू्ल मेें उकचत परीषिण कनेक्टर केबल और पयावर लीड संलग्न 

करें ।

3 सुकनकचित करें  कक इकग्नशन स्विच ‘ऑफ’ स््थथकत मेें है।

4 सही डयायग्नोस्स्टक कनेक्टर संलग्न करें । (Fig 1)

7 सै्कन टू्ल को प्रोग्यामे करने के कलए आवश्यकतयानुसयार वयाहन की 

जयानकयारी िज्क करें

• अकधकयंाश OBD II सै्कन उपकरण विचयाकलत रूप से वयाहन पहचयान 

संख्या (VIN) को पढ़ लेते हलैं। जब इकग्नशन स्विच को ‘चयालू’ स््थथकत 

मेें बिल कियया जयातया है। यह सै्कन टू्ल को कोड की जयंाच करने और 

अन् ऑपरेशन करने के कलए आवश्यक जयानकयारी िेतया है।

• पुरयाने सै्कन उपकरण वयाहन वर््क, इंजन प्रकयार और अन् जयानकयारी 

िज्क करके उकचत वयाहन जयानकयारी के सयाथ प्रोग्यामे ककए जयाते हलैं। 

यह जयानकयारी आमेतौर पर VIN मेें कुछ कनकचित संख्याओ ं और 

अषिरो ंमेें कनकहत होती है।

8 इकग्नशन कंुजी को ‘चयालू’ स््थथकत मेें घुमेयाएं।

9 कोई ट््र बल कोड मेौजूि है यया नही ंयह कनधया्कररत करने के कलए सै्कन टू्ल 

कया कनरीषिण करें ।

10 सभी समेस्या कोडो ंकी सूची बनयाएं जैसया कक सै्कन टू्ल मेें इंकगत ककयया 

गयया है।

11 सै्कन टू्ल मेें बतयाए अनुसयार सभी ट््र बल कोड सूचीबद्ध करें ।

12 कोड कया अथ्क कनधया्कररत करने के कलए सै्कन टू्ल कलट्रेचर (यया) सकव्कस 

मैेनुअल कया उपयोग करें ।

13 सै्कन टू्ल मेें किखयाए गए ट््र बल कोड्स को कमेट्या िें।

14 ‘इकग्नशन’ को ‘ऑफ’ करें  और कफर से स्विच ऑन करें ।

15 सै्कन टू्ल मेें किखयाए गए ट््र बल कोड को कमेट्या िें।

16 इकग्नशन को ‘ऑफ’ करें  और कफर से स्विच ऑन करें ।

17 बंि स््थथकत मेें इंजन संकेतक की जयँाच करें । नही ंतो कुछइलेक्ट्र ॉकनक 

प्रबंधन प्रणयाली के सयाथ समेस्याएं (ईएमेएस)। हो सकती है 

18 जब परीषिण पूरया हो जयाए, तो इकग्नशन स्विच को ‘ऑफ’ स््थथकत मेें बिल 

िें।

19 डयायग्नोस्स्टक कनेक्टर से सै्कन टू्ल टे्स्ट कनेक्शन केबल कनकयालें।

5 सै्कन टू्ल टे्स्ट कनेक्टर केबल को डयायग्नोस्स्टक कनेक्टर से अटै्च 

करें । यकि आवश्यक हो, तो सै्कन टू्ल को कनेक्ट करने के कलए उकचत 

एडेप्टर कया उपयोग करें । (Fig 2)

OBD II सै्कि उपकरण ियायग्ोखस्क किेक्र के टटम्मिल 16 

से संचयाटलत होते हैं, और टकसही अन्य टबजलही किेक्शि कही 

आवश्यकतया िहही ंहोतही है।

6 यह सुकनकचित करने के कलए सै्कन टू्ल स्कीन कया कनरीषिण करें  कक सै्कन 

टू्ल ठीक से कयामे कर रहया है। अकधकयंाश सै्कन उपकरण एक आंतररक 

वि-जयंाच को पूरया करें गे और सॉफ़ट्वेयर (यया) संचयार समेस्या होने पर 

तकनीकशयन को सूकचत करें गे।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.10.67
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ट्यास्क  4 : पे्रशर सेंसर (Fig 2)

वयायु सेवन िबयाव, वयायुमंेडलीय िबयाव, ईंधन ट्लैंक मेें वयाष्प िबयाव और ईंधन 

इंजेक्शन िबयाव सेंसर वयाहन मेें उपयोग ककए जयाने वयाले सेंसर के प्रकयार हलैं। 

लेककन गयाड़ी मेें इसे्तमेयाल होने वयाले सेंसर की टे्स्सं्टग प्रकरियया सभी सेंसस्क 

की तरह ही होती है।

1 सेंसर के ्थथयान की पहचयान करें ।

2 AC mV रेंज मेें सेट् ककए गए मेल्ीमेीट्र कया उपयोग करें ।

3 इंजन चयालू करें , इसे चयालू रखें।

4 बै्क ट्कमे्कनल को ग्याउंड करें

5 लयाल ट्कमे्कनल को स्श्क करें

6 यकि कोई वोले्ज लगभग 200 से 400 MV बतयातया है तो

 सेंसर सही ढंग से कयामे कर रहया है

7 यकि कोई वोले्ज कवककसत नही ंहोतया है तो सेंसर को बिलें।

ट्यास्क  5 : थ्ॉटल पोटजशि सेंसर (पोटेंशटशयोमहीटर) टेस् (Fig 3)

1 एयर क्ीनर असेंबली कनकयालें

2 इकग्नशन स्विच बंि करें

3 कनेक्टर को इलेस्क्ट्र क थ्ॉट्ल बॉडी से कडस्कनेक्ट करें ।

4 ट्ीपी सेंसर मुेख् और उप आउट्पुट् वोले्ज को कनम्यानुसयार जयंाचें।

5 श््रृंखलया मेें 3 नई 1.5 वोले्ज बैट्री व्वस््थथत करें  और जयंाचें कक वोले्ज 

4.5 से 5.0 वोले्ज है।

6 वयाल्मेीट्र और बैट्री को ट्ीपी सेंसर से कनेक्ट करें  जैसया कक Fig मेें 

किखयायया गयया है।

7 चेक वोले्ज रैस्खक रूप से थ्ॉट्ल ओपकनंग एंगल के आधयार पर कभन्न 

होतया है जैसया कक Fig मेें किखयायया गयया है जबकक थ्ॉट्ल वयाल्व को उंगली 

से खोलया और बंि ककयया जयातया है।

संतुष्ट होिे के टलए टिम्नटलखखत शत्म कया परहीक्षण करते समय।

8 पररवेश कया तयापमेयान 5oC से अकधक नही ंहोनया चयाकहए।

9 एके्सलेट्र पेडल कनस््रिय स््थथकत मेें होनया चयाकहए। ययानी पूरी तरह से बंि 

हयालत।

ट्यास्क 3 : टेम्परेचर  सेंसर  (Fig 1)

8 यकि अंतर 200 ओमे से अकधक नही ंहै। तयापमेयान सेंसर बिलें।

3020

FIUKE MODEL 80TK TEMPERATURE SENSOR WITH AN
80PK-6A PIERCING-TYPE PROBE
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ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.10.67

1 सबसे पहले तयालया हट्याकर बोनट् खोलें

2 तयापमेयान संवेिक कया पतया लगयाएँ, यह ज्याियातर थमेमोसे्टट् वयाल्व षेित्र मेें 

स््थथत है।

3  मेल्ीमेीट्र को प्रकतरोध मेयापन मेोड मेें सेट् करें ।

4 कयाले ट्कमे्कनल को ग्याउंड करें , लयाल ट्कमे्कनल को इससे कनेक्ट करें

 तयापमेयान संवेिक, प्रकतरोध को मेयापें।

5 इंजन को चयालू करें , इंजन को गमे्क करने के कलए िो से तीन कमेनट् तक 

चलयाएं।

6 अब उसी प्रकरियया से प्रकतरोध को मेयापें।

7 यकि प्रकतरोध मेें अंतर 200 ओमे से अकधक है तो सेंसर अच्ी स््थथकत मेें 

है।
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ट्यास्क  6 : रिैं क शयाफ्ट पोटजशि सेंसर (CKP) (Fig 4)

5 जयंाच कया उपयोग करके वोले्ज को मेयापें।

6 सयामेयान् सीमेया 200mV होगी। सट्ीक रीकडंग के कलए कनमेया्कतया के 

मैेनुअल को भी िेखें। यह कनमेया्कतया से कनमेया्कतया मेें कभन्न हो सकतया है।

7 यकि कवककसत नही ंहोतया है तो कोई भी वोले्ज सेंसर खोलया जया सकतया 

है। इसे बिलो।

इन सेंसरो ंको कई अलग-अलग नयामेो ंसे पुकयारया जयातया है जैसे: हॉल इफेक्ट 

सेंसर, सीकेपी सेंसर, सीएमेपी सेंसर, कपकअप Coil, चंुबकीय पयाल्स  

जनरेट्र, इत्ययाकि ।

ये िो प्रकयार के होते हलैं

1- तीन कपन प्रकयार 

2- िो कपन प्रकयार।

यकि कयार कया इंजन ठीक से शुरू नही ंहो पयातया है, तो रिलैं क शयाफ्ट पोकजशन 

सेंसर और कैमे शयाफ्ट पोकजशन सेंसर मेें खरयाबी हो सकती है। यह सेंसर 

रिलैं क शयाफ्ट की स््थथकत और गकत को मेयापतया है। िोनो ंसेंसर कया इंजेक्शन 

और इकग्नशन ट्याइकमंेग मेें कनयंत्रण है।

1 इसमेें बहुत ही सरल प्रकरियया शयाकमेल है।

2 सेंसर कया पतया लगयाएँ। आमे तौर पर यह रिलैं क शयाफ्ट के िोनो ंछोर पर 

स््थथत होतया है।

3 थोड़ी िेर के कलए इंजन को चलयाएं।

4 मेल्ी मेीट्र को एसी कमेकलवोल् रेंज मेें सेट् करें ।
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.10.68
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - ईिंि प्रणयालही

़िहीि पंप को ओवरहयाल करें  (Overhaul the feed pump) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• मकेटिकल फू्ल ़िहीि पम्प को ओवरहयाल करें

• टवघुत ईिंि फहीि पम्प को ओवरहयाल करें

• ईिंि पम्प टफल्टर को बदलें।

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : ़िहीि पम्प को हटयािया (Fig 1)

1 ईंधन पम् के सयाथ ईंधन लयाइन कनेक्शन की जयँाच करें

2 ईंधन पम् कया संचयालन करें  और ईंधन फीड पम् कवतरण िबयाव की 

जयंाच करें

3 अगर ईंधन कया िबयाव कमे है, तो ईंधन कफल्र की जयंाच करें  और ईंधन 

पम् को ओवरहयाल करें

4 फीड पम् की ईंधन लयाइनो ंको कडस्कनेक्ट करें ।

5 ईंधन इंजेक्शन से फीड पंप असेंबली कनकयालें बढ़ते नट् को समेयान रूप 

से ढीलया करके पंप करें ।

6 स्पं्रग (16), कफल्र (18) और गैसे्कट् (20) के सयाथ कै्स्मं्ग नट् 

(14), सू्क (13) और स्क्प (15) को ढीलया करके कफल्र हयाउकसंग 

(17) को हट्या िें।

7 सै्प ररंग (7) कनकयालें और फीड पम् के रोलर टै्पेट् असेंबली को बयाहर 

कनकयालें।

8 सू्क प्लग (2) और गैसे्कट् (3) कनकयालें और पं्लजर और स्सं्डल (5 

और 6) को ररट्न्क स्पं्रग (4) के सयाथ बयाहर कनकयालें।

9 हलैंड प्रयाइकमंेग पम् (12) और गैसकेट् (21) को हट्या िें।

10 सू्क प्लग (22), गैसे्कट् (21) कनकयालें और स्पं्रग (23) के सयाथ वयाल्व 

(24) को हट्या िें।

11 रोलर कपन (9) और रोलर (8) कनकयालें।

12 स्याइडर (10), टै्पेट् (11) और स्पं्रग (19) कनकयालें।

13 सफयाई और कनरीषिण

14 ईंधन फीड पम् के सभी भयागो ंको कमेटिी के तेल यया डीजल से सयाफ 

करनया।

15 मेरम्मत के कलए सभी भयागो ंकी दृकष्ट से जयँाच करें  और यकि आवश्यक 

हो तो बिल िें।

16 सभी स्पं्रग्स के तनयाव की जयँाच करें  और यकि आवश्यक हो तो बिलें।

17 वयाल्व सीट्ो ंकी जयँाच करें ।

18 गयासे्कट् की जयँाच करें , और यकि आवश्यक हो तो बिलें।

19 कफल्र कै्स्मं्ग नट् थे्ड्स की जयंाच करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• डीजल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• नू्  गैसकेट्  - आवश्यकतयानुसयार

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• सरस्क्प  प्लयायर   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ीकसलेंडर डीजल इंजन   -1 No.
 • एयर कंपे्रसर   -1 No.
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ट्यास्क 2 : फहीि पम्प को असेंबल करिया

6 F.I.Ps कैमेशयाफ्ट को घुमेयाएं तयाकक कैमे ड्र याइकवंग और फीड पम् की 

Heel  सयामेने हो।

7 फीड पम् को F.I.P पर कफट् करें ।

8 फीड पम् मेयाउंकटं्ग सू्क को समेयान रूप से कस लें।

9 इनलेट् ईंधन लयाइन कनेक्ट करें ।

10 हलैंड प्रयाइकमंेग पम् द्यारया और इंजन को घुमेयाकर भी पम् के संचयालन 

की जयंाच करें । यकि ईंधन हवया के बुलबुले के कबनया वितंत्र रूप से बयाहर 

आतया है, तो आउट्लेट् लयाइन को कनेक्ट करें ।

ट्यास्क 3 : इलेखक्रि कल फहीि पम्प कही ओवरहयाटलंग (Fig 1)

16 बैट्री ट्कमे्कनल कनेक्ट करें

17 उच्च गकत और कनस््रिय गकत पर इसके संचयालन की जयँाच करें ।

18 सुकनकचित करें  कक कोई ढीलया कनेक्शन न हो और ईंधन पम् मेें ररसयाव 

न हो।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.10.68

1  Housing मेें रोलर टै्पेट् असेंबली को इकट्या करें  और इसे सै्प ररंग 

द्यारया सुरकषित करें ।

2 स्सं्डल और पं्लजर असेंबली को असेंबल करें  और सू्क प्लग को कस 

लें।

3 वयाल्वो ंको उनकी सीट्ो ंपर स्पं्रग्स और गैसे्कट् के सयाथ स््थथकत मेें रखें 

और प्लग मेें पेंच करें ।

4 हलैंड प्रयाइकमंेग पम् कफट् करें ।

5 कफ़ल्र असेंबली कफ़ट् करें ।

1 +Ve और -V बैट्री ट्कमे्कनल को कडस्कनेक्ट करें ।

2 कवघुत फ़ीड पम् के तयारो ंके कनेक्शन को कडस्कनेक्ट करें

3 बढ़ते बोल् और नट् को हट्या िें

4 कवि्त फ़ीड पम् कनकयालें

5 इसे कयाय्क बेंच पर रखें

6 पम् पर धूल सयाफ करें  और इसे नष्ट कर िें

7 कनकचित संपक्क  कबंिु और चल कबंिु की जयँाच करें

8 मेहीन एमेरी पेपर से गड्या हट्या िें

9 कनकचित कबंिु शरीर प्रृथ्ी की जयँाच करें

10 आमेदेचर कॉइल के इनु्लेशन और कनरंतरतया की जयँाच करें

11 पं्लजर मूेवमेेंट् की जयंाच करें

12 डयाययाफ्यामे के नीचे लगे इनलेट् और आउट्लेट् वयाल्व कया कनरीषिण करें

13 डयाययाफ्यामे की जयँाच करें , यकि षिकतग्स्त हो तो उसे बिल िें

14 ईंधन पम् के सभी कहस्ो ंको इकट्या करें  और ईंधन पम् को इंजन मेें 

कफट् करें

15 वयायररंग को इंसुलेशन स्विच से कनेक्ट करें© N
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.10.69
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - ईिंि प्रणयालही

फू्ल टफल्टर को टिकयालें और बदलें और टसस्म को ब्हीि करें  (Remove and replace the fuel 
filter and bleed the system) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• ट़िल्टर तत्व को हटयािया और बदलिया

• फू्ल प्रणयालही को हटयािया।

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : ट़िल्टर को टवघटटत करें  और बदलें

1 कफल्र से ईंधन लयाइनो ंको कडस्कनेक्ट करें ।

2 नयाली प्लग (1) (Fig 1) खोलकर कफल्र हयाउकसंग से ईंधन, गंिगी 

और पयानी कनकयालें।

3 समूेह के ऊपर स््थथकत केन्दीय स्टड बोल्  ढीलया करे।

4 ऊपर कया कवर हट्या िें  (7)

5 उपयोग ककए गए तत्वो ं(5) को कफल्र हयाउकसंग (6) से हट्या िें। तत्व 

त्ययागें।

6 कफल्र हयाउकसंग के अंिर के कहसे् को सयाफ करें ।

7 विच् हयाउकसंग की सफयाई के कलए विच् ईंधन अवशेर् और अन् जमेया 

कमेटिी के तेल डीज़ल कया प्रयोग करे।

8 कें द् स्टड बोल् पर एक नू्  गैसे्कट् (4) रखें।

9 कफ़ल्र कवर असेंबली मेें एक नू्  गैसकेट् (3) रखें।

10 कफल्र हयाउकसंग मेें एक नू्  ईंधन कफल्र तत्व रखें।

11 कफल्र हयाउकसंग मेें कफट् ड्र ेन प्लग

12 कफल्र हयाउकसंग मेें डीजल ईंधन भरें  (6)

13 आवरण के सयाथ आवयास को इकट्या करें  और कें द् बोल् को कस लें।

14 फू्ल होसेस को फू्ल कफल्र से कनेक्ट करें

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• डीजल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• गैसकेट्  - आवश्यकतयानुसयार

• कफल्र तत्व  - आवश्यकतयानुसयार

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• प्रकशषुि कया टू्ल ककट्   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ीकसलेंडर डीजल इंजन   -1 No.
• एयर कंपे्रसर   -1 No.
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ट्यास्क 2 : ईिंि प्रणयालही को हटयािया

1 ब्ीकड ंग शुरू करने से पहले सभी ईंधन लयाइन कनेक्शन जोड़ो ंऔर 

ईंधन लयाइनो ंमेें ररसयाव की जयंाच करें

2 ईंधन/िबयाव बनने तक हलैंड प्रयाइकमंेग पम् कया संचयालन करें ।

3 फू्ल कफल्र ब्ीकडंग सू्क को एक से िो मेोड़ से ढीलया करें  तयाकक 

ब्ीकडंग सू्क के छेि से हवया कनकल सके (Fig 1)।

4 ब्ीकडंग सू्क (1) को कफर से कस लें।

5 ऑपरेशन को तब तक िोहरयाएं जब तक कक कसस्टमे मेें हवया िोनो ं

कफल्र मेें पूरी तरह से बयाहर न कनकल जयाए

7 ब्ीकडंग सू्क (1) को F.I.P पर ढीलया करें । (5) एक यया िो मेोड़ से तयाकक 

हवया खून बहने वयाले पेंच से छेि से कनकल सके।

8 कफर से ब्ीकडंग सू्क (1) को कस लें।

9 ऑपरेशन को तब तक िोहरयाएं जब तक कक कसस्टमे मेें हवया पूरी तरह 

से बयाहर न कनकल जयाए।

10 सुकनकचित करें  कक सभी ईंधन कनेक्शन और ब्ीकडंग सू्क सुरकषित रूप 

से कस गए हलैं

11 इंजन शुरू करें  और प्रिश्कन की जयंाच करें

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.10.69

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



161

ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.10.70
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - ईिंि प्रणयालही

F.I.P (ईिंि इंजेक्शि पम्प) टिकयालें और टफर से लगयाएं (Remove and refit the F.I.P (Fuel 
Injection Pump)
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• इंजि से F.I.P हटया दें

• खपिल कट ऑफ टवटि द्यारया इंजेक्शि के समय कही जयंाच करें

• ईिंि इंजेक्शि पम्प कया समय टििया्मररत करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ीकसलेंडर डीजल इंजन   -1 No.
• एयर कंपे्रसर   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• डीजल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• सयाफ़ कपड़या  - आवश्यकतयानुसयार

• नू्  गैसकेट्  - आवश्यकतयानुसयार

• वियान नेक पयाइप  - 1 No.

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : इंजि से F.I.P हटयािया

1 F.I.P . के एके्सलेट्र कलंकेज कनेक्शन को कडस्कनेक्ट करें

2 F.I.P कवतरण वयाल्व धयारक से इंजेक्टर की उच्च िबयाव रेखया को 

कडस्कनेक्ट करें

3 F.I.P मुेख् गैलरी ईंधन कनेक्शन को कडस्कनेक्ट करें

4 ईंधन फ़ीड पम् ईंधन लयाइन कनेक्शन को कडस्कनेक्ट करें

5 इंजन से F.I.P मेयाउंकटं्ग बोल् को हट्या िें

6 इंजन से F.I.P कनकयालें

7 F.I.P को वक्क  बेंच पर ट््र े  मेें रखें

8 F.I.P को क्ीकनंग सॉल्वेंट् और टू्ल्स से सयाफ करें ।

ट्यास्क 2 : इंजि के संबंि में फू्ल इंजेक्शि पम्प कया समय टििया्मररत करिया

1 समेय कनधया्कररत करने के कलए F.I.P को इंजन से जोड़ने से पहले, इंजन 

कपस्टन नंबर 1 कसलेंडर को T.D.C से पहले इंजेक्शन कबंिु पर रखया 

जयानया चयाकहए।

2 इंजन ट्याइकमंेग मेयाक्क  को संरेस्खत करें  (Fig 1 और 2)

3 T.D.C/ BTDC  (इंजेक्शन के कनशयान) और चक्या मेें बने पॉइंट्र को 

‘वी’ बेल् पुली पर यया वयाइबे्शन डैम्र पर िेखें। (Fig 3)

4 इंजन को िकषिणयावत्क किशया मेें तब तक रिलैं क करें  जब तक कक चक्या/

वयाइबे्शन डैम्र पर इंजेक्शन कया कनशयान (3) फ्लयाईव्ील हयाउकसंग यया 

ट्याइकमंेग कगयर हयाउकसंग पर पॉइंट्र (1) से मेेल न खयाए।

जब उपरोक्त टिशयाि संरेखखत होते हैं, तो टपस्ि 23° BTDC 
पर खड़या होतया है। (उदया: टयाटया वयाहि) (अन्य वयाहिो ंके टलए 

सटव्मस  मैनु्यअल  देखें)

5 अब इंजन FIP के सयाथ युग्मन के कलए तैययार है।

6 इंजन को कपकलंग के कलए F.I.P पम् तैययार करनया।

7 ड्र याइव के अंत के बगल मेें पम् सवयार को रोटे्शन की संबंकधत किशया के 

कलए कवतरण स््थथकत के प्रयारंभ मेें सेट् ककयया जयानया चयाकहए।

8 एफआई पम् शयाफ्ट और आवयास पर समेय के कनशयान कया कनरीषिण 

करें ।

9 पम् कैमेशयाफ्ट को घुमेयाएं और पम् शयाफ्ट के रोटे्शन के आधयार पर 

आर यया एल के रूप मेें कचकनित लयाइनो ंके सयाथ शयाफ्ट टे्पर पर कनशयान 

को संरेस्खत करें । (Fig 3)

10 पम् शयाफ्ट के टे्पर एंड पर वुड्र फ की को ठीक करें  और शयाफ्ट पर 

नॉन-एडजसे्टबल पम् सयाइड हयाफ कपकलंग को पुश करें  और इसे 

मैेलेट् से टै्प करें ।
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11 पम् हयाउकसंग पर आर यया एल कचनि के सयाथ संरेस्खत कपकलंग बॉस पर 

लयाइन कचनि कया कनरीषिण करें ।

12 नट् मेें शयाफ्ट-सू्क के ट्ेंपर एंड पर स्पं्रग वॉशर को ठीक करें  और इसे 

कनकि्कष्ट ट्ॉक्क  वैलू् तक कस िें। (मेयाइरिो पैम्पफलेट् िेखें) - सही आकयार 

के सै्नर और ट्ोमेी बयार कया उपयोग करें ।

ट्यास्क 3 : पम्प को इंजि से जोड़िया (Fig 1)

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.10.70

1 पम् पर युग्मन इकयाई को उनके शून् अंको ंसे कबलु्ल मेेल खयाते हुए 

इकट्या करें । (कुल 3 इकयाइययंा हलैं)

2 युग्मन कनकलया हुआ ककनयारया और ड्र याइव के युग्मन कडस्क के बीच अंत 

कनकयासी को मेयापें। (फीलर गेज कया प्रयोग करें ) (नू्नतमे कनकयासी 

0.02” यया 0.5 कमेमेी है)

3 उसके इंजन बै्केट् पर FI पम् को ठीक करें  - इसे इंजन की तरफ ले 

जयाएँ - एयर कंपे्रसर यया एग्ॉस्टर (इंजन के कनमेया्कण के आधयार पर) के 

ड्र याइव शयाफ्ट पर ड्र याइव सयाइड हयाफ कपकलंग डयालें।

4 पम् मेयाउंकटं्ग होल पर बन्धन बोल् डयालें और उन्हें नट् के सयाथ कनकि्कष्ट 

ट्ोक़ तक कस लें।

5 इंजन को रिलैं क करें  और एग्ॉस्टर/एयर कंपे्रसर शयाफ्ट के सयाथ पम् 

शयाफ्ट के फ्ी रोटे्शन की जयंाच करें ।
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ट्यास्क 4: खपिल कट टवटि (Fig 1)

8 हंस नेकपयाइप (1) और कडलीवरी वयाल्व होल्डर को हट्या िें  और कपन 

और स्पं्रग को बिल िें  और कडलीवरी वॉल्व होल्डर को कफट् कर िें।

9 वियान नेकपयाइप (1) और कडलीवरी वॉल्व होल्डर को हट्या िें  और कपन 

और स्पं्रग को बिल िें  और कडलीवरी वॉल्व होल्डर को कफट् कर िें।

10 इंजेक्टर और फू्ल इंजेक्शन पम् के बीच पे्रशर पयाइप को कनेक्ट 

करें । गवन्कर से्हन तेल भरें । इंजन शुरू करें  और कनस््रिय गकत को 

समेयायोकजत करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.10.70

1 FIP के अंत मेें पहले इंजेक्टर पयाइप को कडस्कनेक्ट करें ।

2 पहले कडलीवरी वयाल्व धयारक को हट्या िें  और वयाल्व कपन और स्पं्रग को 

हट्या िें  और कडलीवरी वयाल्व धयारक को कफट् करें

3 पहले कडलीवरी वॉल्व होल्डर पर वियान नेक पयाइप (1) कफट् करें । (Fig 

एक)

4 FIP की ईंधन गैलरी को उच्च स्तर पर रखे ईंधन कंटे्नर से कनेक्ट करें ।

5 FIP को इंजन की ओर तब तक ले जयाएं जब तक कक वियान नेक पयाइप 

से ईंधन (2) वितंत्र रूप से बहने न लगे।

6 अब FIP को इंजन से िूर ले जयाएं जब तक कक ईंधन कया प्रवयाह पूरी तरह 

से कट् न जयाए।

7 कफर से FIP को इंजन की ओर ले जयाएँ और रुक जयाएँ जब ईंधन कया 

प्रवयाह इतनी िूर कनयंकत्रत हो जयाए कक 15 से 20 सेकंड के बीच एक बंूि 

(3) कया प्रवयाह हो; उस समेय ड्र ॉप के प्रवयाह को अलग ककए कबनया FIP 

कनकलया हुआ ककनयारया के बोल् को कस लें।
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.11.71
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजि प्रदश्मि परहीक्षण

िहीजल इंजि भयागो ंको टफर से इकट्या करें  (Reassemble the diesel engine parts) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• रिैं कशयाफ्ट और कैमशयाफ्ट  को इकट्या करें

• टपस्ि को टसलेंिर टिद्र  में इकट्या करें

• टसलेंिर ब्ॉक पर टसलेंिर हेि असेंबलही को इकट्या करें

• ईिंि, पयािही और टबजलही के घटको ंको इकट्या करिया

• टैपेट क्हीयरेंस समयायोटजत करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : रिैं कशयाफ्ट और कैमशयाफ्ट  को समयायोटजत करिया

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• ट्ॉक्क  ररंच, ररंग एक्सपलैंडर   -1 No.
• बॉक्स सै्नर सेट्   -1 No.
• फीलर गेज   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ी कसलेंडर डीजल इंजन   -1 No.
• कजब रेिन/इंजन होइस्ट   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• ट््र े    - 1 No.
• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• लूबे  ऑयल   - आवश्यकतयानुसयार

1 कसलेंडर ब्ॉक मेें मुेख् तेल गैलरी को सयाफ करें ।

2 कसलेंडर ब्ॉक को स्टलैंड पर उले् स््थथकत मेें रखें।

3 यकि आवश्यक हो तो पयानी की जैकेट् सयाफ करें ।

4 कसकलंडर ब्ॉक एवं धयारक कैप के मुेख् कछद्( 3 ) मेें धयारक आवरण 

( 4 ) को लगयाए तथया सुकनकचित करें  कक धयारक और तेल कछद् ( 2 ) की 

स््थथकत धयारक आवरण और कसकलंडर ब्ॉक के संरेखण मेें हो। (Fig 1 

और Fig 2)

5 असर वयाले गोले पर कचकनयाई वयालया तेल लगयाएं।

6 रिलैं क शयाफ्ट लगयाए।

7 थ्स्ट वॉशर को उसकी स््थथकत मेें रखें।

8 धयारक कैप को कफट् करे और सुकनकचित करे की लगयाए गए कनशयान मेेल 

खयाते हो और आवश्यकतयानुसयार किए गए रिमे मेें कैप को कस िे
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9 प्रते्यक कैप को कसने के बयाि यह जयँाच ले की की रिलैं क शयाफ्ट मुेक्त 

रूप से गकत कर रही हो।

10 रिलैं कशयाफ्ट के गकत की अंकतमे रूप से जयँाच करें  यकि यह सीमेया के 

भीतर गकत नही ंकरती है तो thrust washer को बिले और कैप बोल् 

को लॉक करे।

11 ट्याइकमंेग बैक पे्लट् को कफट् करें  और बोल् को लॉक करें ।

12 कैमेशयाफ्ट बुश को कफट् करें । सुकनकचित करें   मेें हैब्ॉक के तेल कछद् 

और बुश एक ही रेखया मेें हो।

13 कैमेशयाफ्ट  को उसकी स््थथकत मेें डयालें।

14 कैमेशयाफ्ट  थ्स्ट पे्लट् बोल् को कस लें।

15 रिलैं कशयाफ्ट के गकत की जयँाच करें  और उसे परत के सयाथ समेयायोकजयत 

करे, परत की संख्या बढ़याने से कैमेशयाफ्ट की गकत कमे हो जयाती है।

16 फ्लयाईव्ील हयाउकसंग को कफट् करें  और बोल् को कस लें और उन्हें 

लॉक कर िें।

17 ररयर ऑयल सील (3) को ररटे्नर मेें िबयाएं और इसे रिलैं क शयाफ्ट के 

ऊपर कफट् करें । (Fig 3)

18 रिलैं कशयाफ्ट के फ्ी रोटे्शन की जयंाच करें ।

19 फ्लयाईव्ील को इसी अव्थथया मेें कसे और आवश्यकतयानुसयार बोल््स 

को कस िे।

ट्यास्क 2 :  इंजि में टपस्ि और किेखकं्ग रॉि को असेंबल करिया

1 इंजन ब्ॉक को झुकयाएं और कसलेंडर कछद् को लुकब्केट् करें ।

2 कनमेया्कतया द्यारया कनकि्कष्ट के रूप मेें सै्टगर कपस्टन के छले्। कसलेंडर मेें 

कपस्टन को नी चे की ररंग तक रखें जब तक कक कनचलया ररंग कसलेंडर 

ब्ॉक के शीर््क को न छू ले। सुकनकचित करें  कक कप स्टन को कसलेंडर मेें 

उसी किशया मेें रखया गयया है, जैसया कक कनमेया्क तया द्यारया कनकि्क  ष्ट कक यया गयया 

है।।

3 संबंकधत रिलैं क कपन को T.D.C मेें लयाएं।

4 कपस्टन के ररंग को एक ररंग कंपे्रसर द्यारया संपीकड़त करें ।

5 कपस्टन को लकड़ी के ब्ॉक से तब तक धकेलें जब तक कक कनेस्कं्टग 

रॉड रिलैं ककपन पर न आ जयाए। कपस्टन को पुश करें  और सयाथ ही 

रिलैं कशयाफ्ट को तब तक घुमेयाएं जब तक कक वह बी.डी.सी. सुकनकचित 

करें  कक रिलैं क शयाफ्ट को घुमेयाते समेय कनेस्कं्टग रॉड रिलैं कशयाफ्ट से नही ं

हट्ती है।

6 लोअर बेयररंग शेल के सयाथ कनेस्कं्टग रॉड बेयररंग कैप को कफट् करें । 

आवश्यकतयानुसयार बेयररंग कैप बोल् / नट््स को कस लें।

7 रिलैं कशयाफ्ट को घुमेयाएं और मुेक्त रोटे्शन की जयंाच करें । शेर् सभी 

कपस्टन को कफट् करने के कलए उपरोक्त चरणो ंको िोहरयाएं।

8 तेल पम् (2) कफट् करें  और कैमेशयाफ़ट्  के सयाथ तेल पम्  शयाफ्ट के 

मुेक्त रोटे्शन की जयंाच करें । (Fig 1)

9 छलनी (3) को तेल पम् से कनेक्ट करें  और पैककंग के सयाथ तेल के 

नयाबियान को ठीक करें ।

10 इंजन को लंबवत रूप से स्टलैंड पर ठीक से खड़या करे।

11 कैमेशयाफ़ट्  कगयर कफट् करें  और ट्याइकमंेग बैक पे्लट् पर मेयाक्क /पॉइंट्र के 

सयाथ इसके ट्याइकमंेग मेयाक्क  को कमेलयाएं। फ्लयाईव्ील के T.D.C मेयार्(1/6 

यया 1/4) को फ्लयाईव्ील हयाउकसंग पॉइंट्र के सयाथ कमेलयाएं।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित -2022 ) - अभ्यास 1.11.71
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12 आइडलर कगयर कफट् करें  और उसके बोल् को कस लें।

13 कुछ इंजनो ंमेें कैमेशयाफ़ट्  को चलयाने के कलए आइडलर कगयर के ्थथयान 

पर ट्याइकमंेग चेन/बेल् प्रियान ककयया जयातया है। कनमेया्कतया की प्रकरियया कया 

पयालन करें । (अपने प्रकशषिक से परयामेश्क करें )

14 ट्याइकमंेग केस के ऑयल सील और कफट् ट्याइकमंेग केस को बिलें।

15 फ्लयाईव्ील  को लकड़ी के ब्ॉक यया कवशेर् उपकरण से लॉक करें ।

16 डैम्र पुली को कफट् करें  और आवश्यक बल लगयाकर बोल् को कस 

िे।

ट्यास्क 3 : टफटटंग टसलेंिर हेि असेंबलही, रॉकर आम्म असेंबलही

9 पुश रॉड्स को पुश रॉड कछद् मे ्थथयाकपत करे ।

10 रॉकर आमे्क असेंबली को कसलेंडर हेड पर रखें। सुकनकचित करें  कक रॉकर 

शयाफ्ट बै्केट् स्टड से नही ंट्करयाते हलैं।

11 रॉकर लीवर के बॉल कपन को ढीलया करें ।

12 अनुशंकसत ट्ॉक्क  पर रॉकर शयाफ्ट मेयाउंकटं्ग बोल् को कस लें।

13 नए इंजेक्टर वयाशर लगयाएं।

14 इंजेक्टरो ंको कफट् करें  और अनुशंकसत ट्ोक़ पर कस लें।

15 नए गयासे्कट् को इनलेट् और एग्ॉस्ट फ्ललैंग्स पर रखें।

16 इनलेट् और एग्ॉस्ट को कई गुनया कफट् करें  और मेयाउंकटं्ग नट््स को 

अनुशंकसत ट्ॉक्क  पर कस िें।

ट्यास्क 4 : टफटटंग फू्ल इंजेक्शि पंप, फू्ल टफल्टर असेंबलही, ऑयल टफल्टर, वयाटर पंप, एयर क्हीिर, स्याट्मर मोटर, ियायिेमो / अल्टरिेटर

1 फ्लयाईव्ील घुमेयाएँ और उसके ट्ी.डी.सी. फ्लयाईव्ील होउकसंग के 

सूचक (1) के सयाथ 1/4 यया 1/6 अंक। पुकष्ट करें  कक पहले कसलेंडर 

के िोनो ंपुश रॉड को हयाथ से घुमेयाकर पहलया कसलेंडर संपीड़न स्ट्र ोक 

मेें है। कंपे्रशन स्ट्र ोक मेें िोनो ं पुश रॉड घूमेेंगे। यकि िोनो ं पुश रॉड्स 

ट्न्क फ्लयाईव्ील को एक पूण्क चक्र मेें नही ं घुमेयाते हलैं और कफर से 

फ्लयाइव्ील हयाउकसंग के सयाथ 1/6 यया 1/4 के कनशयान से मेेल खयाते हलैं। 

(Fig 1)

3 उसी समेय बै्केट् पर पम् ्थथयाकपत करें  पम् कनकलया हुआ ककनयारया 

ड्र याइव कनकलया हुआ ककनयारया के अंिर जयानया चयाकहए और रेकडयेट्र  को 

उकचत मेयाउंकटं्ग के सयाथ मेयाउंट् करनया चयाकहए।

4 सुकनकचित करें  कक ट्याइकमंेग मेयाक्क  मेें कोई गड़बड़ी नही ंहै।

5 बोल् को ठीक करें  और कस लें।

6 ईंधन कफल्र असेंबली कफट् करें  और पम् और FIP को फीड करने के 

कलए ईंधन लयाइनो ंको कनेक्ट करें ।

7 उच्च ियाब रेखयाएँ कनेक्ट करें  और क्लैंप को ठीक करें ।

8 ओवरफ्लो लयाइन कफट् करें ।

9 तेल कफ़ल्र असेंबली कफ़ट् करें  और तेल पयाइप कनेक्ट करें ।

10 पयानी पम् बॉडी पर गैसकेट् को ठीक करें ।

11 पयानी के पम् को कफट् करें  और पंखे के पते् को ठीक करें  और रेकडयेट्र  

को उकचत मेयाउंकटं्ग के सयाथ मेयाउंट् करें

12 सेल्फ स्टयाट््कर मेोट्र को कफट् करे।

13 कफट् डयायनेमेो/अल्रनेट्र।

14 कफट् फैन बेल्।

15 एयर क्ीनर असेंबली कफट् करें ।
2 FIP कैमेशयाफ़ट्  को तब तक घुमेयाएँ जब तक उसके फ्लयाईव्ील  (2) 

पर कनशयान पम्  बॉडी (4) पर पॉइंट्र (3) के अनुरूप न हो जयाए।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.11.71

1 कसलेंडर हेड स्टड की जकड़न की जयँाच करें  और यकि ढीले पयाए जयाते 

हलैं, तो इन्हें आवश्यकतयानुसयार बल लगयाकर कस लें।

2 कसलेंडर हेड सरफेस और इंजन ब्ॉक सरफेस को सयाफ करें ।

3 कसलेंडर हेड गैसकेट् को कसलेंडर ब्ॉक पर रखें।

4 सुकनकचित करें  कक गैसे्कट् पर अंककत ‘शीर््क’ ऊपर की ओर है।

5 कसकलंडर हेड को कसकलंडर ब्ॉक पर सयावधयानी से नीचे करें ।

6 सुकनकचित करें  कक स्टड षिकतग्स्त नही ंहलैं।

7 कसकलंडर हेड नट् को किए गए रिमे मेें अनुशंकसत ट्ॉक्क  पर कसें।

8 ट्पेट् को ट्पेट् कछद् मेें रखें।
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ट्यास्क  5 : टैपेट क्हीयरेंस को एिजस् करिया

11 फ्लयाईव्ील हयाउकसंग पॉइंट्र के सयाथ फ्लयाईव्ील पर INJ मेयाक्क  को 

कमेलयाने के कलए इंजन फ्लयाईव्ील को िकषिणयावत्क किशया मेें घुमेयाएं।

12 FIP कैमेशयाफ़ट् को तब तक घुमेयाएँ जब तक कक उसके चक्या पर 

कनशयान FIP कनकलया हुआ ककनयारया पर सूचक के अनुरूप न हो।

13 FIP फ्ललैंज  बोल् कस लें।

ट्यास्क 6 : खपिल कट ऑफ टवटि द्यारया इंजेक्शि के समय कही जयँाच करिया

1 F.I.P कनकलया हुआ ककनयारया के बोल् को ढीलया करें ।

2 पहले कडलीवरी वॉल्व होल्डर को हट्या िें  और वॉल्व पेग और स्पं्रग को 

हट्या िें।

3 कफ़ट्  कडलीवरी वयाल्व होल्डर को कफट् करे।

4 पहले कडलीवरी वयाल्व होल्डर पर वियान नेक पयाइप (1) कफट् करें । (Fig 

एक)

5 FIP की ईंधन गैलरी को उच्च स्तर पर रखे ईंधन कंटे्नर से कनेक्ट करें ।

6 FIPइंजन की ओर जब तक ईंधन (2) वियान नेक पयाइप के मेयाध्मे से 

वितंत्र रूप से बहने लगतया है।

7 अब FIP को इंजन से िूर ले जयाएं जब तक कक फू्ल फ्लो पूरी तरह से 

रुक न जयाए।

8 कफर से FIPइंजन की ओर और रुकें । जब ईंधन कया प्रवयाह इस तरह से 

कनयंकत्रत हो कक 15 से 20 सेकंड के बीच प्रते्यक बंूि कया प्रवयाह हो, तो 

उस समेय F.I.P के बोल् को कस लें। बंूि के प्रवयाह को अलग ककए 

कबनया कनकलया हुआ ककनयारया।
9 वियान नेक पयाइप (1) और कडलीवरी वयाल्व होल्डर को हट्या िें  और पेग 

और स्पं्रग को बिल िें  और कडलीवरी वॉल्व होल्डर को कफट् कर िें।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.11.71

1 रिलैं कशयाफ्ट को िकषिणयावत्क किशया मेें घुमेयाएं और फ्लयाईव्ील के T.D.C 

1/6 यया 1/4 कचनि को फ्लयाईव्ील हयाउकसंग के पॉइंट्र से कमेलयाएं। पुकष्ट 

करें  कक पहलया कसलेंडर संपीड़न स्ट्र ोक मेें है।

2 ररंग सै्नर (3) को लॉक नट् (5) पर रखें। (Fig 1)

3 कनकि्कष्ट मेोट्याई फीलर गेज (1) को वयाल्व से्टमे और रॉकर कट्प (4) के 

बीच रखें।

4 सू्क ड्र याइवर द्यारया एडजस्सं्टग सू्क को कस लें और सयाथ ही फीलर गेज 

को इधर-उधर घुमेयाएँ।

5 लोड के सयाथ चलने पर एडजस्सं्टग सू्क को कसनया बंि कर िें , लेककन 

इसे जयामे नही ंकरनया चयाकहए।

6 पुश रॉड को घुमेयाएं, इसे थोड़या सया भयार के सयाथ भी घूमेनया चयाकहए; लेककन 

जयामे नही ंहोनया चयाकहए।

7 सू्क ड्र याइवर के सयाथ एडजस्सं्टग सू्क को मेजबूती से पकड़ें और लॉक 

नट् को ररंग सै्नर (3) से कस लें।

8 सुकनकचित करें  कक लॉककंग नट् को कसते समेय समेयायोजन पेंच (5) 
घूमेतया नही ंहै।

9 कफर से फीलर गेज लीफ (1) और पुश रॉड की गकत की जयंाच करें ।

10 फयायररंग ऑड्कर के अनुसयार शेर् कसलेंडर के कलए टै्पेट् क्ीयरेंस को 

समेयायोकजत करने के कलए उपरोक्त चरणो ंको िोहरयाएं।
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10 इंजेक्टर और फू्ल इंजेक्शन पंप के बीच पे्रशर पयाइप को कनेक्ट करें ।

11 वयाल्व डोर गैसे्कट् को कसलेंडर हेड के ऊपर रखें।

12 वॉल्व डोर कवर को ठीक करें  और बोल् को कस लें।

13 ऑइल कफकलंग कैप/फै्लप खोलें और इंजन ऑइल के सही गे्ड को 

धीरे-धीरे भरें । भरते समेय बीच-बीच मेें तेल के स्तर की जयंाच करते रहें। 

यह तेल भरने से बचयातया है।

14 कफकलंग कैप/फै्लप बंि करें ।

ट्यास्क 7 : फू्ल टसस्म को ब्हीि करें

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.11.71

1  कफल्र एक यया िो मेोड़ के रक्तस्यावी पेंच (3) को ढीलया करें ।

2  हलैंड प्रयाइमेर (2) द्यारया ईंधन पम् करें  जब तक कक ब्ीकडंग सू्क के 

मेयाध्मे से ईंधन कबनया हवया के न आ जयाए। ब्ीड पेंच कस लें।(Fig 1)

3  F.I.P से हवया कनकयालने के कलए उपरोक्त प्रकरियया को िोहरयाएं। ब्ीड 

पेंच (1) के मेयाध्मे से।

4  इंजन शुरू करें  और उसकया परीषिण करें । (अपने प्रकशषिक से परयामेश्क 

करें )
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.11.72
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजि परफॉरमेंस टेखसं्ग 

टसलेंिर संपहीड़ि कया परहीक्षण करें  और कैम बेल्ट को बदलें (Test the cylinder compression and 
replace cam belt) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• संपहीड़ि दबयाव कही जयँाच करें

• टयाइटमंग और इंजि िरि याइव बेल्ट को हटयाएँ और बदलें।

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• कमे्पशन गेज   -1 No.
• मैेलेट्, कड्र फ्ट पंच   -1 No.
• ट्ॉक्क  ररंच   -1 No.
• पुलर   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ी-कसलेंडर डीजल इंजन   -1 No.

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• ट््र े     -1 No.
• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• लुबे् ऑयल  - आवश्यकतयानुसयार

• डीजल  - आवश्यकतयानुसयार

• इंजन ड्र याइव बेल्  - आवश्यकतयानुसयार

• समेय बेल्  - आवश्यकतयानुसयार

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : संपहीड़ि दबयाव कही जयँाच करें

1 रेकडयेट्र  मेें जल स्तर की जयँाच करें  और यकि आवश्यक हो तो ट्ॉप अप 

करें ।

  इंजन ऑयल लेवल की जयंाच करें  और जरूरत पड़ने पर ट्ॉप अप करें ।

3 बैट्री मेें इलेक्ट्र ोलयाइट् स्तर की जयँाच करें  और यकि आवश्यक हो तो 

आसुत जल के सयाथ ट्ॉप अप करें ।

4 मुेख् स्विच (1) मेें कंुजी डयालें और पूरी तरह से िबयाएं और कंुजी को 

‘चयालू’ स््थथकत मेें घुमेयाएं। (Fig 1)

5 उपकरण पैनल पर एमेीट्र (2) कया कनरीषिण करें । मेीट्र कया इंकडकेट्र 

मेीट्र के कड्थचयाज्क सयाइड (-ve सयाइड) पर थोड़या किखयाएगया और इकग्नशन 

बल्ब (3) लयाल चमेकेगया और ऑयल पे्रशर इंकडकेट्र (4) भी चमेकेगया।

6 ईंधन गेज (5) कया कनरीषिण करें । संकेतक ट्लैंक मेें ईंधन को खयाली से 

पूण्क तक इंकगत करतया है। ईंधन ट्लैंक मेें ईंधन की मेयात्रया नोट् करें ।

7 एके्सलेट्र लीवर को पूरी तरह से िबया िें।

8 स्टयाट््कर `बट्न’ िबयाएं यया इकग्नशन कंुजी को आगे बढ़याएं और इंजन को 

रिलैं क करें ।

9 इंजन चयालू होते ही स्टयाट््कर बट्न/कंुजी को छोड़ िें।

एक बयार इंजि शुरू होिे के बयाद स्याट्मर खविच को ि िुएं।

10 यकि इंजन तुरंत चयालू नही ंहोतया है, तो स्टयाट््कर बट्न को िबयाए न रखें यया 

10 सेकंड से अकधक समेय तक कंुजी को चयालू न रखें, अन्थया बैट्री 

कड्थचयाज्क हो जयाएगी यया फ्लयाईव्ील ररंग और कपकनयन के ियंात षिकतग्स्त 

हो जयाएंगे यया सेल्फ-स्टयाट््कर मेोट्र षिकतग्स्त हो जयाएगी।

11 इंजन आरपीएमे संख्या ज्यािया करे। स््थथर रूप से और इंजन को गमे्क 

होने िें।

12 एमेीट्र कया कनरीषिण करें । सकयारयात्मक पषि पर संकेतक बैट्री की 

चयाकजिंग को िशया्कतया है।

13 तेल के िबयाव संकेतक कया कनरीषिण करें ।
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14 तयापमेयान गेज पर पयानी कया तयापमेयान नोट् करें ।

15 तेल के िबयाव को पूरे जोर से नोट् करें ।

16 कनमेया्कतया के कवकनिदेशो ंके सयाथ ककए गए अवलोकनो ंकी तुलनया करें ।

17 एके्सलेट्र को लगयातयार बढ़याये, और कनकयास धुएं कया कनरीषिण करें ।

18 धुएँ के रंग को कयालया/सफेि/नीलया नोट् करें ।

19 इसे ऑपरेकटं्ग तयापमेयान पर लयाने के कलए इसे कुछ कमेनट्ो ं के कलए 

कनस््रिय गकत से चलयाएं।

20 इंजेक्टर को एक यया िो मेोड़ो ंपर ढीलया करें  और इंजेक्टर के चयारो ंओर 

कयाब्कन और धूल को उड़याने के कलए इंजन को रिलैं क करें ।

21 सभी इंजेक्टरो ंको हट्या िें।

िरि याई टेस् (Dry test)

22 पहले कसलेंडर पर कंपे्रशन गेज `1’ ्थथयाकपत करें ।

23 एके्सलेट्र लीवर िबयाएं।

24 स्टयाट््कर मेोट्र के सयाथ इंजन को रिलैं क करें  और कंपे्रशन गेज पर उच्चतमे 

िबयाव पढ़ें।

25 रीकडंग पर ध्यान िें  और कंपे्रशन गेज से िबयाव छोड़ें। (Fig 2)

26 बचे हुए सभी कसकलंडरो ंके कलए यही प्रकरियया िोहरयाएं और रीकडंग नोट् 

कर लें।

वेट टेस् (Wet test)

27 पहले कसलेंडर मेें 10 कमेली इंजन ऑयल डयालें।

28 कपस्टन और कपस्टन के छले् के चयारो ंओर तेल प्रसयाररत करने के कलए 

इंजन को रिलैं क करें ।

29 उपरोक्त चरणो ंमेें किए गए उपरोक्त अनुसयार  संपीड़न िबयाव रीकडंग 

लेने के कलए प्रकरियया को िोहरयाएं।

30 प्रते्यक कसकलंडर मेें तेल डयालकर सभी कसकलंडरो ंकी रीकडंग लें।

31 सूखे और गीले परीषिणो ंमेें रीकडंग के अंतर को नोट् करें ।

32 सभी इंजेक्टरो ंको वयापस रख िें  और अनुशंकसत ट्ॉक्क   पर कस लें।

33 ईंधन पयाइप लयाइनो ंको कफट् करें  और इसे ब्ीड करें ।

34 इंजन शुरू करें  और इंजेक्टर मेें ररसयाव की जयंाच करें ।

35 कनस््रिय गकत मेें इंजन के कंपन की जयँाच करें ।

36 इंजन के प्रिश्कन को बेहतर बनयाने के कलए इंजेक्टरो ं को ओवरहयाल 

करें । यकि ज़रूरत हो तो।

37 इंजेक्टरो ंको ररकफट् करें  और ईंधन लयाइनो ंको कनेक्ट करें  और इंजन 

शुरू करें ।

38 इंजन की कनस््रिय गकत को समेयायोकजत और सेट् करें ।

ट्यास्क 2 : कैम बेल्ट को हटयािया और बदलिया।

8 कतरछे कवपरीत सू्क को ढीलया करते हुए ट्याइकमंेग कवर (11) को हट्या िें।

9 गैसकेट् (12) और तेल की सील (17) को हट्या िें। (Fig 3)

10 ट्याइकमंेग बेल् ट्ेंशकनंग पुली के मेयाउंकटं्ग को ढीलया करें ।

11 बेल् ट्ेंशकनंग पुली को हट्या िें

12 ट्याइकमंेग बेल् को ट्याइकमंेग पुली और रिलैं क पुली से हट्या िें

13 िोर्ो ंके कलए ट्याइकमंेग बेल् कया कनरीषिण करें ।

14 ट्याइकमंेग पुली, रिलैं क पुली और बेल् ट्ेंशन पुली को सयाफ करें

15 कैमे शयाफ्ट और रिलैं क शयाफ्ट की तेल सील की जयँाच करें

16 सुकनकचित करें  कक रिलैं कशयाफ्ट और रिलैं क शयाफ्ट तेल सील से कोई तेल 

ररसयाव न हो

17 अपने इंजन के कलए ट्याइकमंेग बेल् के सही आकयार कया चयन करें

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.11.72

1 इंजन को घुमेयाएं और ट्याइकमंेग के कनशयान (1) को ट्याइकमंेग पॉइंट्र (2) 
के सयाथ कमेलयाएं।

2 ट्याइकमंेग कवर(3) के संबंध मेें पॉइंट्र (2) की स््थथकत को कचकनित करें ।

3 फ्लयाईवहील  घुमेयाने से रोकने के कलए फ्लयाइवील ररंग कगयर और 

रिलैं ककेस के बीच एक लकड़ी कया टु्कड़या रखें।

4 रिलैं कशयाफ्ट पुली के नट्(4) कनकयालें।

5 पुलर (5) को रिलैं कशयाफ्ट पुली (6) पर रखें। सुकनकचित करें  कक िूरी कया 

टु्कड़या (7) रिलैं कशयाफ्ट थे्ड्स के अंिर नही ंबैठतया है।

6 पुलर लेग (8) को इस तरह रखें कक खीचंने वयाले कया कनकलया हुआ 

ककनयारया (9) पुली  (6) के समेयानयंातर हो।

7 कें द् बोल् (10) को तब तक कसें जब तक पुली (6) रिलैं कशयाफ्ट से 

बयाहर न आ जयाए।
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18 ट्याइकमंेग पुली ड्र याइव बेल् को ठीक करें  और फ्लयाईव्ील, वयाइबे्शन 

डैम्र और कैमेशयाफ़ट्  ट्याइकमंेग पुली पर समेय के कनशयानो ंको कमेलयाएं

19 सही बेल् ट्ेंशन के कलए ट्याइकमंेग बेल् ट्ेंशन पुली को एडजस्ट करें

20 इंजन को रिलैं क करें  और ट्याइकमंेग बेल् तनयाव की जयंाच करें

21 ट्याइकमंेग कवर गैसे्कट् पर आसंजक  लगयाएं और ट्याइकमंेग कवर पर 

गैसे्कट् को ठीक करें ।

22 ट्याइकमंेग कवर को ठीक करें  और बोल् को सही कसने के कलए मेयाउंट् 

करें

23 रिलैं क पुली और नट् को मेयाउंट् करें , ट्ॉक्क  ररंच की मेिि से नट् को कनकि्कष्ट 

ट्ॉक्क  के रूप मेें कस लें

टयास्क  3 : इंजि िरि याइव बेल्ट को बदलिया और एिजस् करिया

10 सुकनकचित करें  कक खीचंने वयाले खयंाचे की चौड़याई और पुलर की चौड़याई 

पूण्क रूप से संरेस्खत है (यकि यह सही ढंग से संरेस्खत नही ंहै तो बेल् 

को व्ील की चरखी द्यारया फें क कियया जयाएगया)

11 अल्रनेट्र को उपयुक्त लीवर से इंजन से िूर तब तक धकेलें जब तक 

कक सही तनयाव प्रयाप्त न हो जयाए।

12 कसफयाररश के अनुसयार इसे ट्ेंशन गेज से जयंाचें।

13 अल्रनेट्र मेयाउंकटं्ग और बै्केट्-नट् यया बोल् को कस लें।

14 बैट्री के कनगेकट्व ट्कमे्कनल को कनेक्ट करें ।

15 इंजन शुरू करें  और बेल् कया कनरीषिण करके सुकनकचित करें  कक यह 

उकचत तनयाव के सयाथ बैठया है।

16 यकि आवश्यक हो, तो इंजन ड्र याइव बेल् के तनयाव  को कफर से 

समेयायोकजत करें । 

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.11.72

1 बैट्री नकयारयात्मक ट्कमे्कनल को कडस्कनेक्ट करें ।

2 बढ़ते हुए अल्रनेट्र को ढीलया करें ।

3 नट््स को कलंक बै्केट् मेें ढीलया करें  (Fig 1)

4 ड्र याइव और ड्र याइवर पुली व्ील कया कनरीषिण करें ।

5 सयाइड वे मूेवमेेंट् और बेयररंग फ्ी रोटे्शन चेक करें ।

6 अत्यकधक लोड और िरयारो ंके कलए बेल् की जयँाच करें ।

7 सही आकयार और प्रकत्थथयापन बेल् के प्रकयार कया चयन करें ।

8 इसकी तुलनया नए बेल् से करें ।

िोट: पुरयािही बेल्ट उपयोग में खखंचही हुई हो सकतही है।

9 नू्  बेल् ्थथयाकपत करें  और सुकनकचित करें  कक यह खयंाचे मेें ठीक से बैठया 

है।
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.11.73
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजि परफॉरमेंस टेखसं्ग 

इंजि शुरू करें  और नू्यमेटटक गवि्मर में टिख्रिय गटत को समयायोटजत करें  (Start the engine and 
adjust idling speed in pneumatic governor) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• वयायवहीय गवि्मर में टिख्रिय गटत को समयायोटजत करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   - 1 No.

उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)
• डीजल इंजन के सयाथ

      नू्मेेकट्क गवन्कर   - 1 No.
• केबल के सयाथ 12V बैट्री   - 1 सेट् 

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• सफयाई ट््र े   - आवश्यकतयानुसयार
• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार
• सयाबुन कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार
• डीजल  - आवश्यकतयानुसयार
• इंजन आयल  - आवश्यकतयानुसयार
• शीतलक  - आवश्यकतयानुसयार

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : संपहीड़ि दबयाव कही जयँाच करें

1 FIP और समेयायोकजत बोल् आवश्यक हो तो कस लें।

2 रेकडयेट्र  मेें जल स्तर की जयँाच करें , यकि आवश्यक हो तो ट्ॉप अप 

करें ।

3 एक नयाबियान मेें लुबे् ऑयल के स्तर की जयँाच करें , यकि आवश्यक हो 

तो ट्ॉप अप करें ।

4 ईंधन ट्लैंक मेें ईंधन स्तर की जयँाच करें  और यकि आवश्यक हो तो भरें ।

5 केबल के सयाथ बैट्री को शुरुआती मेोट्र से ठीक से कनेक्ट करें ।

 फू्ल कसस्टमे को तब तक ब्ीड करें  जब तक कक कसस्टमे हलैंड प्रयाइकमंेग 

कडवयाइस की मेिि से हवया से मुेक्त न हो जयाए

6 पंखे की बेल् के तनयाव की जयँाच करें  और यकि आवश्यक हो तो 

समेयायोकजत करें ।

7 इकग्नशन कंुजी की सहयायतया से इकग्नशन स्विच पर।

8 स्टयाट््क यया बट्न की मेिि से इंजन को स्टयाट््क करें ।

स्याट्म करिे के टलए स्याट्म यया बटि को अटिक समय तक 

दबयाए ि रखें

9 इंजन शुरू होने के तुरंत बयाि स्टयाट््कर बट्न को छोड़ िें।

10 एके्सलेट्र स्तर (यया) थ्ॉट्ल लीवर की सहयायतया से इंजन की गकत को 

धीरे-धीरे बढ़याएं।

11 कबनया ककसी ररसयाव और ध्वकन के इंजन को सुचयारू रूप से चलयाने के 

कलए इंजन की गकत कया कनरीषिण करें ।
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12 एके्सलेट्र लीवर को छोड़ िें , और सुकनकचित करें  कक इंजन धीमेी गकत से 

चल रहया है।

13 इंजन के ककसी भी असयामेयान् कंपन कया कनरीषिण करें ।

14 वेंचर थ्ोट् मेें लगे बट्रफ्लयाई वॉल्व के स्सं्डल और कलंकेज को लुकब्केट् 

करें ।

15 ररंग सै्नर के सयाथ आिश्क समेयायोजन बोल् को ढीलया करें

16 सू्क ड्र याइवर के सयाथ कनस््रिय सू्क को समेयायोकजत करें  कनमेया्कतया द्यारया 

कनकि्कष्ट इंजन की उकचत कनस््रिय गकत RPM मेे कनधया्कररत  करें ।

17 सू्क ड्र याइवर रखें और नट्/बोल् को स््थथकत मेें लॉक करें

18 इसी तरह अकधकतमे गकत को समेयायोकजत करें । (Fig 1)

19 इंजन शुरू करें  और कनस््रियतया और उच्च गकत के सुचयारू प्रिश्कन की 

जयंाच करें

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.11.73

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



174

ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.11.74
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) -इंजि परफॉरमेंस टेखसं्ग 

ऑफ-लोि के सयाथ इंजि के प्रदश्मि कया परहीक्षण करें  (Test the performance of engine with 
off-load) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• ऑफ लोि कही खस्थटत में िहीजल इंजि के समय को समयायोटजत करें ।

प्रकरियया (PROCEDURE) 

की जयँाच करें

6 इंजन समेय को समेयायोकजत करें  आवश्यकतयानुसयार इंजन समेय को 

बढ़याएं यया घट्याएं। F.I.P . के समेयायोजन के बयाि बोल् को कफर से कस लें

7 उकचत समेय के आंकडे़ के कलए वयाहन कनयमेयावली िेखें

8 इंजन ट्याइकमंेग को ठीक से पूरया करने के कलए हमेेशया उकचत डयायग्नोस्स्टक 

उपकरण कया उपयोग करें

9 समेय को समेयायोकजत करने के बयाि, डीजल इंजन की शस्क्त, ईंधन की 

बचत और उत्सज्कन की जयंाच करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• सफयाई ट््र े   - आवश्यकतयानुसयार

• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• डीजल  - आवश्यकतयानुसयार

• इंजन तेल  - आवश्यकतयानुसयार

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• डीजल ट्याइकमंेग मेीट्र   -1 No.
• ट््र े    -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• डीजल इंजन   -1 No.
• केबल के सयाथ 12V बैट्री   -1Set.

1  इंजन शुरू करें  और सयामेयान् ऑपरेकटं्ग तयापमेयान तक गमे्क करें  और 

इंजन को बंि कर िें

2 डीजल इंजन समेय को सट्ीक रूप से पढ़ने के कलए डीजल ट्याइकमंेग 

मेीट्र कया उपयोग करें

3 उपयुक्त ग्ो प्लग को सयावधयानीपूव्कक कनकयाले और प्रकयाश  जयंाच 

्थथयाकपत करें

4 ट्याइकमंेग मेीट्र को वयाहन की बैट्री से कनेक्ट करें

5 मेौजूिया समेय की जयँाच करें  - कवशे्र्ण के कलए एक सट्ीक आधयार रेखया 

्थथयाकपत करने के कलए इंजन शुरू करें  और कवकभन्न अंतरयालो ंपर समेय 
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.11.75
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजि परफॉरमेंस टेखसं्ग 

शुरू करें  और ययंाटत्रक गवि्मर में टिख्रिय गटत को समयायोटजत करें  (Start the engine and adjust 
idling speed in mechanical governor) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• ऑफ लोि खस्थटत में िहीजल इंजि के समय को समयायोटजत करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• डीजल ट्याइकमंेग मेीट्र   -1 No.
• ट््र े    -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• डीजल इंजन   -1 No.
• केबल के सयाथ 12V बैट्री   -1Set.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• सफयाई ट््र े   - आवश्यकतयानुसयार

• कॉट्न क्ॉथ  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• डीजल  - आवश्यकतयानुसयार

• इंजन तेल  - आवश्यकतयानुसयार

प्रकरियया (PROCEDURE) 

1 F.I.P मेयाउंकटं्ग बोल् की जयँाच करें  और यकि आवश्यक हो तो कस लें।

2 रेकडयेट्र  मेें जल स्तर की जयँाच करें , यकि आवश्यक हो तो ट्ॉप अप 

करें ।

3 एक नयाबियान मेें कचकनयाई वयाले तेल के स्तर की जयँाच करें , यकि आवश्यक 

हो तो ऊपर करें ।

4 ईंधन ट्लैंक मेें ईंधन स्तर की जयँाच करें  और यकि आवश्यक हो तो भरें ।

5 केबल के सयाथ बैट्री को शुरुआती मेोट्र से ठीक से कनेक्ट करें ।

फू्ल टसस्म को तब तक ब्हीि करें  जब तक टक टसस्म हैंि 

प्रयाइटमंग टिवयाइस कही मदद से हवया से मुक्त ि हो जयाए

6 पंखे की बेल् के तनयाव की जयँाच करें  और यकि आवश्यक हो तो 

समेयायोकजत करें ।

7 F1 पम्  शयाफ्ट और आवयास पर समेय के कनशयान कया कनरीषिण करें

8 इकग्नशन कंुजी की सहयायतया से इकग्नशन स्विच चयालू  करे।

9 स्टयाट््कर बट्न की मेिि से इंजन को स्टयाट््क करें ।

प्रयारंभ करिे के टलए स्याट्मर बटि को अटिक देर तक दबयाए 

ि रखें

10 इंजन शुरू होने के तुरंत बयाि स्टयाट््कर बट्न को छोड़ िें।

11 एक्सीलरेट्र लीवर की सहयायतया से इंजन की गकत को धीरे-धीरे बढ़याएं।

12 कबनया ककसी ररसयाव और ध्वकन के इंजन को सुचयारू रूप से चलयाने के 

कलए इंजन की गकत कया कनरीषिण करें ।

13 एके्सलेट्र लीवर को छोड़ िें , अब इंजन धीमेी गकत से चल रहया है।

14 इंजन के ककसी भी असयामेयान् कंपन कया कनरीषिण करें ।

15 सै्नर और सू्क ड्र याइवर की मेिि से आइडकलंग स्टॉप सू्क को एडजस्ट 

करें  और मैेनु्फैक्रस्क के कवकनिदेश (यया) मैेनुअल के अनुसयार उकचत 

आइडकलंग स्ीड सेट् करें ।

16 इंजन शुरू करें  और कनस््रिय और उच्च गकत संचयालन प्रिश्कन की जयंाच 

करें

टिख्रिय गटत को समयायोटजत करिे के बयाद देखभयाल कही 

जयािही चयाटहए टिख्रिय गटत लॉक िट/बोल्ट लॉक खस्थटत होिही 

चयाटहए

17 ‘ऑफ’ लेवल (यया) स्टॉप लेवल की मेिि से इंजन को रोकें ।
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.11.76
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - इंजि परफॉरमेंस टेखसं्ग 

टसलेंिर कही अिुपखस्थटत मे प्रदश्मि कही जयँाच करें  और सुियारें  (Check performance for missing 
cylinder and rectify) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• इंजि मे कम्पि  कही जयँाच करें

• इंजेक्रो ंकया टिरहीक्षण और परहीक्षण करें ।

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : एक इंजि के दोषपूण्म इंजेक्र कही पहचयाि

1 इंजन शुरू करने से पहले इंजन के तेल, जल स्तर की जयँाच करें

2 इंजन शुरू करें  और इसे कनस््रिय गकत से चलयाएं

3 इंजन RPM ररकॉड्क करें

4 इंजन की िस्तक की आवयाज/कंपन कया कनरीषिण करें

5 उच्च िबयाव पयाइप कनप्पल को पहले कसलेंडर नोजल से एक-एक करके 

कनकयालें

6 इंजन की कम्न के आरपीएमे की जयँाच करें

7 ककस इंजेक्टर की फू्ल लयाइन कडस्कनेक्शन इंजन ऑपरेशन मेें कभन्नतया 

नही ंहै, इसकया मेतलब है कक इंजेक्टर ख़रयाब है।

8 िोर्पूण्क इंजेक्टर प्रयारंकभक रीकडंग और नॉककंग सयाउंड को इंकगत करतया 

है

9 इंजन बंि करें  और कसलेंडर हेड से िोर्पूण्क इंजेक्टर को हट्या िें

10 इसे एक ट््र े  मेें रखें और इंजेक्टर को हट्या िें  और इंजेक्टर के टू्टे् हुए 

कहस्ो ंको सयाफ करें  और भयागो ंकया कनरीषिण करें ।

11 षिकतग्स्त यया खरयाब हो चुके कहस्ो ंको बिलें

12 इंजेक्टर के कवघकट्त भयागो ंको इकट्या करें  और इसे समेयायोकजत करें ।

13 इंजेक्टर टे्स्ट मेशीन के सयाथ इंजेक्टर कया परीषिण करें

14 कवशेर् कसलेंडर पर इंजेक्टर कफट् करें

15 इंजन शुरू करें  इंजन के आरपीएमे और उसके सुचयारू रूप से चलने 

कया कनरीषिण करें ।

ट्यास्क 2 : टिस्ैंटटलंग  (Fig 1)

6 नोजल कट्प को सयाफ करें  और इंजेक्टर से गंिगी को सयाफ करें ।

7 इंजेक्टर को उल्ी स््थथकत मेें पकड़ें।

8 नोजल कैप नट् (1) को खोल िें  और कैप नट् को हट्या िें  (Fig 1)।

9 नोजल (2), इंट्रमेीकडएट् वॉशर (3), पे्रशर बोल् (4), स्पं्रग (5) और 

तह/परत (6) कनकयालें।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
• एयर कंपे्रसर   -1 No.
सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• डीजल  - आवश्यकतयानुसयार

• रेकडयेट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• कॉट्न वेस्ट  - आवश्यकतयानुसयार

• इंजेक्टर  - आवश्यकतयानुसयार

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• इंजेक्टर सफयाई ककट्   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• मेल्ीकसलेंडर फोर स्ट्र ोक

 डीजल इंजन   -1 No.
• इंजेक्टर परीषिण मेशीन   -1 No.

1 इंजेक्टर की ओवरफ्लो लयाइन को हट्या िें।

2 उच्च ियाब के पयाइप हट्याएँ। सुकनकचित करें  कक पयाइप मुेडे़ हुए न  हो।

3 इंजेक्टर क्लैंप कनकयालें।

4 कसलेंडर हेड से इंजेक्टर कनकयालें

5 इनलेट् (इंजेक्टर सीकटं्ग) और लीक-ऑफ ओपकनंग को प्लग करें ।
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ट्यास्क 3 : सफयाई और टिरहीक्षण (Fig 1)

1 घट्को ंको एक मेयानक कयाय्क ट््र े  के संबंकधत कडब्ो ंमेें रखें।

2 नोजल को सयाफ डीजल मेें धोएं और नोजल बॉडी से नोजल की सुई 

कनकयाल लें।

3 षिकत, खुरिरयापन और कघसया होने के कलए नोजल सुई कया कनरीषिण करें ।

4 षिकत के कलए नोजल बॉडी (7) कया कनरीषिण करें ।

5 नोजल को ब्ोअर  यया नोजल की सफयाई करने वयाले तयार से सयाफ 

करें । सफयाई तयार कया (1) व्यास पे्र होल के व्यास से छोट्या होनया 

चयाकहए। सुकनकचित करें  कक सफयाई करते समेय तयार छेि के अंिर न टू्टे्         

(Fig 1)

ररलीज होने पर अपने वजन पर अपनी सीट् पर स्याइड करनया चयाकहए।

8 अगर यह स्याइड नही ंकरतया है, तो सुई और नोजल बॉडी पर पेस्ट 

लगयाए  लगयाए ।

9 कैप नट् की भीतरी और बयाहरी सतहो ंपर जमेया कयाब्कन को सयाफ करे।

10 ककसी भी िरयार/षिकत के कलए कैप नट् कया कनरीषिण करें ।

11 िरयार यया ककसी भी षिकत के कलए स्पं्रग  कया कनरीषिण करें , यकि आवश्यक 

हो तो बिलें।

12 स्पं्रग परीषिक से स्पं्रग तनयाव की जयँाच करें । यकि आवश्यक हो तो 

स्पं्रग  बिलें।

13 नोजल और उसकी बॉडी को सयाफ तेल मेें डुबोएं।

14 सुकनकचित करें  कक नोज़ल और नोज़ल सुई आपस मेें न बिले।

15 नोज़ल बॉडी को को उले् स््थथकत मेें पकड़ें। कशमे, स्पं्रग, पे्रशर बोल्, 

इंट्रमेीकडएट् वॉशर और नोज़ल को सुई के सयाथ नोज़ल बॉडी मेें रखें।

16 नोजल कैप नट् को हयाथ से कस लें और नोजल को कें द्ीक्रृ त करें । कफर 

अनुशंकसत ट्ॉक्क  पर नोजल कैप नट् को कस लें।6 सयाफ परीषिण तेल के सयाथ नोजल सुई को धुले।

7 नोजल को लंबवत पकड़ें, नोजल सुई को उसकी लगी हुई लंबयाई के 

1/3 तक बयाहर कनकयालें और नोजल सुई को छोड़ िें। नोजल सुई को 

ट्यास्क 4 : टेखसं्ग

1 इन्जेक्टर टे्स्टर पर इन्जेक्टर ( 5 ) को कफट् करे  (Fig 1)।

2 कंटे्नर मेें टे्स्ट ऑयल भरें  (1)।

3 शट्-ऑफ वयाल्व नॉब (2) बंि करें ।

4 कजतनी जल्ी हो सके हलैंड लीवर (3) संचयाकलत करें  और िेखें कक 

परीषिण तेल नोजल के मेयाध्मे से कछड़कया गयया है।

5 अपनया  हयाथ परीषिण ककए जया रहे इंजेक्टर के नीचे न रखें।

6 शट् ऑफ वॉल्व नॉब खोलें।

7 हलैंड लीवर को संचयाकलत करें  और गेज (4) से अकधकतमे िबयाव कया 

कनरीषिण करें  कजस पर नोजल से टे्स्ट ऑयल पे्र होतया है।

8 अगर यह िबयाव कनमेया्कतया की कसफयाररश से मेेल नही ंखयातया है, तो इसे 

कशमे/एडजस्सं्टग सू्क से एडजस्ट करें । कशमे जोड़ने/पेंच को कसने से 

िबयाव बढे़गया।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.11.76
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9 ध्यान िें  कक नोज़ल के सभी कछद्ो ंसे परीषिण तेल कया कछड़कयाव ककयया 

जयातया है। यकि नही,ं तो नोजल के छेि को सयाफ करें ।

10 ध्यान िें  कक कछड़कयाव के बयाि परीषिण तेल ट्पकतया नही ंहै। अगर ऐसया 

होतया है, तो नोजल की सुई को कघस  लें।

11 इंजेक्टर परीषिक से इंजेक्टर (5) कनकयालें।

िए सहीटटंग वॉशर के सयाथ इंजि पर िए सहीटटंग वॉशर के सयाथ 

इंजि पर  इंजेक्र टफट करे ।

13 उच्च िबयाव पयाइप कनेक्ट करें ।

14 प्रवयाह पयाइप से कनेक्ट करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.11.76
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.12.77
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - एटमशि  कण्रि ोल  टसस्म 

िहीजल इंजि में स्ोक परहीक्षण करें  (Perform smoke test in diesel engine) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• 4/5 गैस टवशे्षक कया उपयोग

• 4/5 गैस टवशे्षक कही स्थयापिया

• उत्सज्मि पैरयामहीटर को मयापिे के टलए उपकरण कही स्थयापिया

• ररसयाव परहीक्षण करें

• मयाप CO, HC, CO2, O2, X, AFR/NOx

• पररणयाम कही जयंाच करें ।

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• डीजल इंजन वयाहन  -1 No.

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• 4/5 गैस कवशे्र्क   -1 No.
• सू्क ड्र याइवर   -1 No.

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : 4/5 गैस टवशे्षक कही स्थयापिया

िोट: सुरक्षया टिददेश - यह प्रटरियया 4/5 गैस टवशे्षक के उत्याद 

पर लयागू होतही है

 यह टवशे्षक (Fig 1) एक ऑटोमोटटव के गैस उत्सज्मि 

घित्व को मयापिे के टलए एक उपकरण है जो ऑटोमोटटव 

खस्थटत और इसके टिवयारक रखरखयाव कया टिदयाि करिे में 

सक्षम है तयाटक यह वयायु प्रदूषण को पहले से रोकिे के टलए 

एक कयाय्म प्रदयाि कर सके।

1 जयंाच होज के अंत को मेयापने की जयंाच मेें और होज के िूसरे छोर को 

कवशे्र्क के पीछे गैस इनलेट् मेें कफट् करें  (Fig 2)। यकि कफकटं्ग की 

स््थथकत अच्ी नही ंहै और हवया बयाहर से प्रवयाकहत होती है, तो यह गलत 

मेयाकपत मेयान प्रयाप्त कर सकतया है। इसकलए, क्रृ पयया उपयोग करने से 

पहले कफकटं्ग की स््थथकत को सयावधयानीपूव्कक सत्ययाकपत करें ।

2 पयावर स्विच बंि करें  और कफर पयावर केबल को कवशे्र्क के पीछे 

स््थथत पयावर सॉकेट् से कनेक्ट करें

3 कवशे्र्क के पीछे स््थथत जयंाच कफल्र और कवकभन्न कफल्रो ंको मेयापने 

की कफकटं्ग की स््थथकत की जयंाच करें ।

4 कवशे्र्क की कनेक्शन स््थथकत को कफर से सत्ययाकपत करें  और कफर 

पयावर स्विच चयालू करें ।
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ट्यास्क 2 : मेज़रमेंट 

5 यकि सभी मेयाप 0 के करीब आते हलैं, तो उपकरण को स्टलैंड बयाय मेोड मेें 

बनयाए रखने के कलए स्टलैंड-बयाय कंुजी िबयाएं।

6 मेयाप की श््रृंखलया के कलए शून् कंुजी िबयाएं। कफर, 2,3 और 4 िोहरयाएं।

पयावर ऑन

आरंभीकरण प्रकरियया (10 सेकन्ड )

वियमे मूेल्यंाकन 

वयामे्क अप (2 . कमेनट्)

शून् अंशयंाकन (20 सेकंड)

समेथ्कन करनया

मयापि कही तैययार अवस्थया

वि
चयाकल

त प्रसं
स्क

रण

ट्यास्क 3 : लहीक टेस्

2 यकि संकेत कवंडो पर ‘लीक टे्स्ट’ संिेश किखयायया गयया है जैसया कक ऊपर 

किखयायया गयया है (Fig 2) जयंाच के सयामेने की तरफ लीक टे्स्ट कैप को 

मेयाउंट् करें ।

3 ईएनट्ी कंुजी िबयाएं। पम्  संचयाकलत होतया है और 20-सेकंड के ररसयाव 

परीषिण के िौरयान कयाउंट् वैलू् 20 से 1 हो जयाती है।

4 यकि 20 सेकंड के बयाि कबनया ककसी ररसयाव के परीषिण सयामेयान् हो जयातया 

है, तो एक संिेश ‘PASS’ के रूप मेें इंकगत ककयया जयातया है। यकि ररसयाव 

की पयायया जयातया है, तो संिेश ‘FAIL’ के रूप मेें इंकगत ककयया जयातया है।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.12.77

मेज़रमेंट मोि (Measurement Mode)

1 [शून् अंशयंाकन] करने के कलए जयंाच को विच् हवया मेें रखें।

2 जयंाच को वयाहन के कनकयास आउट्लेट् मेें गहरयाई से िबयाएं और मेयाप 

कंुजी (Fig 1 & 2) िबयाकर कनकयास गैस को मेयापें।

3 मेयाप 30 कमेनट् के कलए संचयाकलत होतया है और कबजली-बचत मेोड के 

सकरियण से पम् विचयाकलत रूप से बंि हो जयातया है। 30 कमेनट् से 

अकधक समेय तक कनकयास गैस को मेयापने के कलए कफर से MEAS 

(मैेरिो इकोनॉकमेक एस्प्लकेशन कसस्टमे) कंुजी िबयाएं।

4 जयंाच को वयाहन के एग्ॉस्ट आउट्लेट् से बयाहर कनकयालें। कफर शुद्ध हवया 

के सयाथ कवशे्र्क के अंिर की सफयाई करें , जब तक कक मेयाप कया मेयान 

0 तक न कगर जयाए। (Fig 1)

एक फं़क्शन जो सट्ीक पररणयामे को इंकगत करने के कलए नमूेनया-सेल  से 

ककसी भी संभयाकवत वयायु ररसयाव की तलयाश करतया है

1 लीक टे्स्ट मेोड कया चयन करने के कलए स्टलैंड-बयाय मेोड मेें एक बयार 

सेलेक्ट की (Fig 1) िबयाएं
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ट्यास्क  4 : ईिंि कया चयि

ट्यास्क 5 : NOX सेटअप

2 चयकनत ईंधन को िशया्कने के कलए उपरोक्त key को तब तक उपयोग 

करे जब तक की यह ईंधन चुनने कया संकेत न  िेने लगे।

3 चयकनत ईंधन को सेट्अप करने के कलए ईएनट्ी कंुजी िबयाएं।

4 उियाहरण के कलए, यकि “एलपीजी” ईंधन कया चयन ककयया जयातया है, तो 

कवंडो नीचे किखयाए गए संकेत के अनुसयार इंकगत करती है (Fig 2)

यह एक फं़क्शन है जहयंा NOX सेंसर संलग्न करनया है।

1 स्टलैंडबयाई मेोड मेें सेलेक्ट की को आठ बयार िबयाएं

2 प्रमुेख  पररवत्कन हयँा यया नही ंमेें प्रिकश्कत होते हलैं।

3 एनओएक्स कड्थपे्ल मेोड के कलए हयँा चुनें (Fig1), गैर-एनओएक्स कड्थपे्ल 

मेोड के कलए नही,ं कफर ईएनट्ी िबयाएं

4 “ए” एएफआर (वयायु/ईंधन िर) कड्थपे्ल मेोड मेें नीचे किखयाए गए (Fig 

2) के रूप मेें संलग्न है और एनओएक्स कड्थपे्ल मेोड मेें गयायब हो जयातया 

है। एनओएक्स/एएफआर मेोड बिल जयातया है क्ोंककक ईएनट्ीकी को 

मेयापन मेोड मेें िबयायया जयातया है।

HC और CO के अलयावया NOx, CO2, और O2 को मेयापने से 

एक मैेकेकनक इंजन की िषितया पर बेहतर नज़र डयालतया है  

(Fig 3)। मेयाप गैसो ंके कलए अकधकतमे सीमेया यूरो और बीएस मेयानको ंके 

अनुसयार कवकनयमेन द्यारया कनधया्कररत की जयाती है। यह हमेेशया वयंाछनीय होतया 

है कक सभी इंजन गकत पर पयंाच मेें से चयार मेयापी गई गैसो ंकी मेयात्रया कमे हो।

कनकयास मेें रसयायनो ंकी रीकडंग तकनीकशयन को ड्र याइव-षिमेतया की समेस्या 

कया कयारण बन सकती है।

  IDLE  2500 RPM संभयाटवत कयारण 
 HC ppm 0-150 0-75 सयामेयान् पररणयामे

 CO%  1-15 0.0.8  
 CO2 10-12 11-13
 O2%  0.5-2.0 0.5-1.25
 NOx ppm 100-300 200-1,000 
 HC ppm 0-150 0-75 समे्रृद्ध कमेश्ण
 CO% 3.0+ 3.0+ 
 CO2% 8-10 9-11 
 O2% 0-0.5 0-0.5 
 NOx ppm 0-200 100-500 
 HC ppm 0-150 0-75 थोड़या कमेश्ण  
 CO% 0-1.0 0-0.25
 CO2% 8-10 11
 O2% 1.5-3.0 1.0-2.0
 NOx ppm 300-1,000 1,000+
 HC ppm 50-850 50-750 लीन कमेसफयायर
 CO% 0-0.3 0-0.3
 CO2% 5-9 6-10
 O2% 4-9 2-7
 NOx ppm 300-1,000 1,000+
 HC ppm 50-850 50-750 कमेसफयायर
 CO% 0.1-1.5 0-0.8
 CO2% 6-8 8-10
 O2% 4-12 4-12
 NOx ppm 0-200 100-500

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.12.77

1 यह वह कयाय्क है जो परीषिण वयाहन के कलए ईंधन कया चयन करतया है। 

इसकया उपयोग वयायु अकधशेर् िर (?) और AFR की गणनया के कलए 

ककयया जयातया है। यह कवशे्र्क गैसोलीन, एलपीजी, सीएनजी और 

अल्ोहल जैसे ईंधन कया चयन कर सकतया है। (Fig 1)
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.12.78
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - एटमशि  कण्रि ोल  टसस्म 

पहीसहीवही (सकयारयात्मक रिैं ककेस वेंशटटलेशि) वयाल्व कही जयंाच करें  और सयाफ करें  (Check and clean PCV 
(Positive Crankcase Ventilation) valve) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• पहीसहीवही होज़ कया टिरहीक्षण करें

• पहीसहीवही वयाल्व कया टिरहीक्षण करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी टू्ल ककट्   -1 No.
• कडकजट्ल मेल्ीमेीट्र   -1 No.
• 12V बैट्री   -1 No.
• सै्कन टू्ल   -1 No.

उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• डीजल वयाहन  -1 No.
सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• पीसीवी सॉल्वेंट्/लयाह कथनर  - आवश्यकतयानुसयार

• बकनययान  क्ॉथ   - आवश्यकतयानुसयार

• पीसीवी वयाल्व  - 1 No.
• ईवीएपी  - 1 No.

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : PCV होज़ टिरहीक्षण

3 कनेक्शन, लीकेज, रुकयावट् और खरयाबी  होने के कलए पयाइप  की जयंाच 

करें । आवश्यकतयानुसयार बिलें

ट्यास्क 2 :PCV वयाल्व टिरहीक्षण

1 इकग्नशन चयालू करें  और इंजन शुरू करें । इंजन के कनस््रिय होने पर,PCV 

वयाल्व से जुड़ी होज को इतनी जोर से िबयाए  कक इससे हवया की आपूकत्क 

बंि हो जयाए। यकि वयाल्व सही ढंग से कयामे कर रहया है, तो कनस््रिय गकत 

इतनी कमे होनी चयाकहए कक आप पररवत्कन को सुन सकें ।

2 यया कसलेंडर हेड कवर से PCV वयाल्व को कडस्कनेक्ट करें  और प्लग टू् 

हेड कवर होल ्थथयाकपत करें  (Fig 1)।

3 इंजन को कनस््रिय गकत से चलयाएं।

4 अपनी अंगुली को PCV वयाल्व (1) के कसरे पर रखें जैसया कक Fig 2 मेें 

किखयायया गयया है तयाकक वैकू्मे की जयंाच की जया सके। (Fig 2)

5 यकि कोई वैकू्मे नही ंहै, तो बंि वयाल्व की जयंाच करें ।

6 इसे सयाफ करने की कोकशश करें  और िेखें कक यहPCV सॉल्वेंट् यया 

लयाह कथनर के सयाथ कयामे कर रहया है यया कयाबमोरेट्र क्ीनर मेें डुबो कर। 

एक सयाफ वयाल्व पर कोई कचपकचपया जमेयाव यया मेकलनककरण नही ंहोनया 

चयाकहए।

7 यकि आपके PCV वयाल्व को बिलया जयानया है, तो एक नू्  वयाल्व खरीिें , 

पुरयाने को हट्या िें , और उसके ्थथयान पर नू्  डयालें।

िोट: इंजि टिख्रिय गटत/आईएसही डू्टही कही जयंाच करिे से पहले यह जयंाच लें टकPCV वयाल्व यया उसके पयाइप  में कोई रुकयावट तो िहही ंहै, 

क्ो ंशटक बयाटितPCV वयाल्व यया होज़ इसकही सटहीक जयंाच में बयािया ियालतही है।

1 पीसीवी वयाल्व आमेतौर पर इंजन के वयाल्व कवर के बगल मेें यया इनटे्क 

मैेकनफोल्ड मेें स््थथत होतया है।

2 अगर आप इसे जल्ी से नही ंपहचयान सकते हलैं, तो वक्क शॉप मैेनुअल से 

इसकी जयंाच करें ।
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8 वैकू्मे  की जयंाच करने के बयाि, इंजन बंि करें  और PCV वयाल्व हट्या 

िें  Fig 3 (1) वयाल्व को कहलयाएं और वयाल्व के अंिर चेक सुई की 

खड़खड़याहट् को सुनें। यकि वयाल्व खड़खड़ नही ंकरतया है, तो इसे बिल 

िे ।

9 चेक करने के बयाि प्लग हट्या िें  औरPCV वॉल्व लगया िें।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.12.78
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.12.79
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - उत्सज्मि टियंत्रण प्रणयालही

सै्कि टूल द्यारया EVAP (वयाष्हीकरणहीय एटमशि कंटरि ोल टसस्म) किस्तर सफयाई  टसस्म कया टिरहीक्षण करें  
(Inspect the EVAP (Evaporative Emission Control System) canister purge 
system by scan tool) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• वैकू्म कही जयंाच करें

• टिवया्मत मयाग्म कया टिरहीक्षण करें

• EVAP किस्तर सफयाई वयाल्व के प्रटतरोि को मयापें

• टिरहीक्षण के टलए 12V बैटरही कया उपयोग।

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : वैकू्म मयाग्म कही जयँाच करें

7 जयंाचें कक जब इंजन की गकत लगभग 3000 आरपीएमे से अकधक हो 

जयाती है तो वैकू्मे मेहसूस होतया है।

8 यकि जयंाच कया पररणयामे संतोर्जनक नही ं है, तो वैकू्मे पयाइप EVAP 

कैकनस्टर अशुद्ध वयाल्व, तयार आवरण और EVAP (PCM) की जयंाच 

करें ।

ट्यास्क 2: वैकू्म मयाग्म टिरहीक्षण

1 इंजन शुरू करें  और इसे कनस््रिय गकत से चलयाएं।

2 EVAP कैकनस्टर अशुद्ध वयाल्व से वैकू्मे पयाइप  को कडस्कनेक्ट करें  

(Fig 2) (2) होज को कडस्कनेक्ट करने के स्खलयाफ उंगली रखकर, 

जयंाच लें कक वैकू्मे लगयायया गयया है।

3 यकि इसे लयागू नही ं ककयया जयातया है, तो संपीकड़त वयायु से वैकू्मे पयाइप 

मेयाग्क को सयाफ करें

4 कनेक्शन, लीकेज, रुकयावट्  और खरयाब होने के कलए पयाइप  की जयंाच 

करें । आवश्यकतयानुसयार बिलें।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

• सू्कड्र याइवर - आवश्यकतयानुसयार

• सै्नर सेट् - आवश्यकतयानुसयार 

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• कडकजट्ल मेल्ीमेीट्र / ओमेमेीट्र - आवश्यकतयानुसयार 

• 12V बैट्री - आवश्यकतयानुसयार ।

1 यह सुकनकचित करने के कलए कक कगयर कशफ्ट लीवर तट््थथ स््थथकत मेें है

2 ऑट्ो ट््र यंासकमेशन A/T मेॉडल के मेयामेले मेें, “P” शे्णी मेें चयनकतया्क 

लीवर

3 पयाककिं ग बे्क लीवर को ऊपर की ओर खीचंया जयातया है।

4 इंजन को सयामेयान् ऑपरेकटं्ग तयापमेयान पर वयान्क अप करें ।

5 EVAP कैकनस्टर से (Fig 1) मेें किखयाए गए अनुसयार अशुद्ध होज को 

कडस्कनेक्ट करें

6 अपनी अंगुली को कडस्कनेक्ट पयाइप  के कसरे पर रखें और जयँाच लें कक 

जब इंजन कनस््रिय गकत से चल रहया हो तो वहयँा वैकू्मे मेहसूस तो नही ं

होतया है।
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ट्यास्क 3: सै्कि टूल के उपयोग से EVAP कैटिस्र पज्म वयाल्व टिरहीक्षण

1 इकग्नशन स्विच ऑफ के सयाथ, EVAP कैकनस्टर अशुद्ध  वयाल्व से कपलर 

को कडस्कनेक्ट करें ।

2 EVAP कैकनस्टर अशुद्ध वयाल्व के िो ट्कमे्कनलो ंके बीच प्रकतरोध की जयँाच 

करें । (Fig 3)

3 EVAP कैकनस्टर पज्क वयाल्व कया प्रकतरोध 20 कडग्ी सेस्ल्सयस पर 30-34 

होनया चयाकहए

4 यकि प्रकतरोध मैेनुअल के अनुसयार कनकि्कष्ट है, तो अगले ऑपरेशन की 

जयंाच के कलए आगे बढ़ें।

ट्यास्क 4: टिरहीक्षण के टलए 12V बैटरही कया उपयोग

1 12V-बैट्री को EVAP कैकनस्टर पज्क वयाल्व ट्कमे्कनलो ंसे कनेक्ट करें । 

इस अव्थथया मेें, होज “A” से वयायु भेजे होज “B” से हवया कनकलनी चयाकहए।  

(Fig 5)

चेतयाविही: वयाल्व के मयाध्यम से हवया ि चूसें। वयाल्व के अंदर ईिंि 

वयाष् हयाटिकयारक है।

2 यकि चेक पररणयामे वकण्कत के अनुसयार नही ंहै, तो छोटे् और खुले तयार के 

आवरण को जयंाचें। यकि यह अच्ी स््थथकत मेें है, तो EVAP कैकनस्टर पज्क 

वयाल्व बिलें और कफर से जयँाच करें

3 वैकू्मे पयाइप कनेक्ट करें

5 यकि नही,ं तो EVAP कैकनस्टर पज्क वयाल्व बिलें

6 इनटे्क मैेकनफोल्ड से वैकू्मे पयाइप को कडस्कनेक्ट करें ।

7 होज “A” वयायु भेजे। नोजल “B” से हवया नही ंकनकलनी चयाकहए जैसया कक 

(Fig 4) मेें किखयायया गयया है

4 EVAP कैकनस्टर पज्क वयाल्व कपलर को सुरकषित रूप से कनेक्ट करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.12.79
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.12.80
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - उत्सज्मि टियंत्रण प्रणयालही

EGR (एग्ॉस् गैस रहीसकु््मलेशि) वयाल्व टिकयालें और ररटफट करें  (Remove and refit EGR (Exhaust 
Gas Recirculation) valve) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• EGR वयाल्व कही पहचयाि करें

• EGR वयाल्व किेक्शि टिस्किेक् करें

• EGR वयाल्व प्रटतरोि को मयापें

• EGR वयाल्व हटया दें

• EGR वयाल्व कया टिरहीक्षण करें

• EGR वयाल्व बदलें।

प्रकरियया (PROCEDURE) 
1 EGR वयाल्व कया पतया लगयाएँ (Fig 1)

2 बैट्री से नेगेकट्व ट्कमे्कनल केबल को कडस्कनेक्ट करें ।

 चेतयावनी: इकग्नशन स्विच को LOCK स््थथकत मेें चयालू करने और 

नकयारयात्मक (-) ट्कमे्कनल केबल को बैट्री से कडस्कनेक्ट करने के समेय 

से 1 कमेनट् के बयाि कयामे शुरू ककयया जयानया चयाकहए।

3 कनकयास गैस रीसकु््कलेशन वयाल्व कनेक्टर से  कडस्कनेक्ट करें  (Fig 1)

4 कनकयास गैस रीसकु््कलेशन वयाल्व प्रकतरोध कया कनरीषिण करें

5 ओमेमेीट्र कया उपयोग करके ट्कमे्कनल B1 (यया B2) और अन् ट्कमे्कनलो ं

(S1, S2, S3 और S4) के बीच प्रकतरोध को मेयापें (Fig 2)

6 प्रकतरोध (ठंडया) 19.9 से 23.4 ओमे होनया चयाकहए

7 ड्र ेन इंजन शीतलक 

8 कनकयास गैस रीसकु््कलेशन वयाल्व कनकयालें

9 पयानी के बयाईपयास होज को कडस्कनेक्ट करें  (आईएसी वयाल्व से (Fig 3) 
(1)

10 पयानी के बयाईपयास होज को कडस्कनेक्ट करें  (पीछे के पयानी के बयायपयास 

जोड़ से) (Fig 3) (2)

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• ट््र े  -1 No.
• कॉट्न वेस्ट  -1 No.
• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• वैकू्मे होज  - आवश्यकतयानुसयार

• EGR वयाल्व  -1 No.

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• ट््र ेनी कया टू्ल ककट्   -1 No.
• सू्क ड्र याइवर सेट्   -1 No.
• बॉक्स सै्नर सेट्   -1 No.
• कडकजट्ल मेल्ीमेीट्र/ओमेमेीट्र   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• डीजल वयाहन   -1 No.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



188

11 एग्ॉस्ट गैस रीसकु््कलेशन वयाल्व और गैसकेट् के नट् हट्या िें  (Fig 4)

12 कचपके और भयारी जमेे हुए कयाब्कन के कलए EGR वयाल्व कया कनरीषिण करें  

(Fig 5)

16 ट्कमे्कनल B1 और B2 पर बैट्री वोले्ज लयागू करें  और बयार-बयार 

ग्याउंकडंग करते समेय (Fig 7) (*S1) - (S1 और *S2)-(S2 और 

*S3)- (S3 और *S4) - (S4 और *S1) रिमे मेें, और जयंाचें कक वयाल्व 

बंि स््थथकत की ओर बढ़तया है। (संकेत: अगली ग्याउंकडंग के कलए आगे 

बढ़ते समेय ट्कमे्कनल को तयारक (*) से कचकनित रखें।

17 ऊपर किए गए से्टप को करते हुए वॉल्व खोलने के बयाि इस ऑपरेशन 

को करें ।

18 यकि ऑपरेशन कनकि्कष्ट नही ंहै, तो EGR वयाल्व असेंबली को बिलें।

13 यकि समेस्या पयाई जयाती है तो EGR वयाल्व असेंबली को बिलें

14 यकि नही,ं तोEGR वयाल्व संचयालन कया कनरीषिण करें

15 ट्कमे्कनल B1 और B2 पर बैट्री वोले्ज लयागू करें  और बयार-बयार ग्याउंकडंग 

करते समेय (Fig 6) (*S4) - (S4 और *S3)-(S3 और *S2)- (S2 

और *S1) - (S1 और *S4) रिमे मेें, और जयंाचें कक वयाल्व खुली स््थथकत 

की ओर बढ़तया है। (संकेत: ट्कमे्कनल को तयारयंाकन (*) से कचकनित करके 

अगली ग्याउंकडंग पर रखें।)
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.13.81
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - चयाटजिंग और स्याटटिंग टसस्म

ओवरहयाल और टेस् अल्टरिेटर (Overhaul and test alternator) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• अल्टरिेटर से बैटरही तक सटक्म ट कया पतया लगयाएं

• अल्टरिेटर को हटया दे 

• अल्टरिेटर को टवघटटत  करें

• से्टर कही जयँाच करें

• रोटर कही जयंाच करें

• ियायोि कही जयँाच करें

• ब्रश कही खस्थटत कही जयँाच करें

• खलिप ररंग कही जयँाच करें

• अल्टरिेटर को समयायोटजत  करें ।

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : वैकू्म मयाग्म कही जयँाच करें

आवश्यकतयाएँ (Requirements)
 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• प्रकशषुि उपकरण ककट्   -1 No.
• सॉकेट् सै्नर सेट्   -1 No.
• 12 वोल् लेड एकसड बैट्री   -1 No.
• परीषिण ललैंप और केबल  - आवश्यकतयानुसयार

उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• डीजल इंजन   -1 No.

सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• एमेरी पेपर  - आवश्यकतयानुसयार

• रोट्र  - आवश्यकतयानुसयार

• बकनययान  कया कपड़या  - आवश्यकतयानुसयार

• ग्ीस  - आवश्यकतयानुसयार

• डयायोड  - आवश्यकतयानुसयार

• कबयररंग   - 1 No.

1 अल्रनेट्र के (1) आउट्पुट् ट्कमे्कनल (5) से वोले्ज रेगुलेट्र (2) 
ट्कमे्कनल ए (3) तक सकक्क ट् कया पतया लगयाएँ। (Fig 1)

2 वोले्ज रेगुलेट्र के (2) ‘F’ ट्कमे्कनल (4) से अल्रनेट्र के (1) फील्ड 

ट्कमे्कनल (6) तक फीडबैक सकक्क ट् कया पतया लगयाएँ।

3 वोले्ज कनययामेक के (2) ‘B’ ट्कमे्कनल (7) से एमेीट्र (8) तक सकक्क ट् 

कया पतया लगयाएँ।

4 एमेीट्र (8) से बैट्री (9) तक पररपथ कया पतया लगयाएँ।

5 वोले्ज रेगुलेट्र (2) ‘A’ ट्कमे्कनल (3) से इंकडकेट्र ललैंप (12) तक 

सकक्क ट् कया पतया लगयाएँ।

6 इंकडकेट्र ललैंप (12) से इकग्नशन स्टयाकट्िंग स्विच (11) तक सकक्क ट् कया 

पतया लगयाएँ।

7 जमेीनी कनेक्शन कया पतया लगयाएँ (13)।

8 एमेीट्र (8) से इकग्नशन स्टयाकट्िंग स्विच (11) तक सकक्क ट् कया पतया 

लगयाएँ।
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ट्यास्क  2 : अल्टरिेटर को हटयािया

1 बैट्री के अथ्क केबल को कडस्कनेक्ट करें ।

2 अल्रनेट्र से तयारो ंको कडस्कनेक्ट करें ।

3 अल्रनेट्र को बै्केट् सुरकषित करने वयाले बोल् को हट्या िें।

4 अल्रनेट्र कनकयाल लें।

ट्यास्क 3 : टवखण्डि (Fig 1)

1 से्टट्र के पुन: संयोजन के िौरयान संरेखण की सुकवधया के कलए िोनो ं

अंकतमे ढयालो ं(14 और 9) और . पर एक रेखया को कचकनित करें ।

2 स्टड और नट््स (1 और 2) को सुरकषित करने वयाले कवर को हट्या िें  

और कवर को उठया लें। (Fig 1)

3 रेगुलेट्र लीड्स (3) और (5) (+ve, -ve) को कडस्कनेक्ट करें ।

4 रेगुलेट्र (4) को ब्श बॉक्स से सुरकषित करने वयाले सू्क को कनकयाले और 

रेगुलेट्र (4) को हट्या िें।

5 िोनो ंब्श (6) और (7) हट्या िें। सीकलंग पैड की स््थथकत को नोट् करे।

6 ब्श-बॉक्स (8) को स्स्कपंग एंड बै्केट् (11) तक सुरकषित करने वयाले 

सू्क को हट्या िें  और ब्श-बॉक्स (8) को बयाहर कनकयालें।

7 रेस्क्टफयायर के ट्कमे्कनल टै्ग पर गमे्क सोल्डररंग आयरन लगयाकर से्टट्र 

वयाइंकडंग केबल के िोनो ंकसरो ंको रेस्क्टफयायर से हट्या िे।

8 सोल्डर के कपघलने पर केबल के कसरे को धीरे से बयाहर कनकयालें।

9 स्स्प-ररंग एंड बै्केट् मेें रेस्क्टफयायर असेंबली (11) को सहयारया िेने वयाले 

सू्क को हट्या िें  और रेस्क्टफयायर असेंबली को बयाहर कनकयालें।

10 कफस्कं्सग बोल् कनकयालें।

11 स्स्प-ररंग एंड बै्केट् (11) को बयाहर कनकयालें।

12 ड्र याइव एंड बै्केट् (14) से से्टट्र असेंबली (13) को बयाहर कनकयालें।

13 शयाफ्ट नट् (15), वयाशर (16) पुली को कनकयाले (17), पंखया (19), 
लकड़ी की चयाभी  (20) और से्सर (18) को बयाहर कनकयालें।

14 ड्र याइव एंड बेयररंग (22) और रोट्र असेंबली (21) को अलग करने के 

कलए रोट्र शयाफ्ट (23) को अपने अंगूठे से िबयाएं।
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ट्यास्क  4 : सफयाई और टिरहीक्षण

1 कयाब्कन ब्श को छोड़कर सभी भयागो ंको कमेटिी के तेल और एक नयायलॉन 

ब्श से सयाफ करें ।

2 स्स्प-ररंग (12) को मेहीन एमेरी-पेपर से सयाफ करें  और सयाफ कपडे़ 

से पोछं लें।

3 ब्श को पेट््र ोल से सयाफ करें ।

4 ककसी भी षिकत के कलए बेयररंग की दृकष्ट से जयँाच करें । यकि आवश्यक 

हो, तो बेयररंग को बिले बिलें।

5 कनमेया्कतया के कवकनिदेश के अनुसयार ब्श के सही आययामे की जयँाच करें  , 

यकि आवश्यक हो। तो बिले।

6 ब्श के स्पं्रग के तनयाव की जयँाच करें ; यकि आवश्यक हो तो बिलें।

7 ड्र याइव एंड बै्केट् और स्स्प एंड बै्केट् पर बयाहरी िरयार की जयँाच करें ।

ट्यास्क  5 : से्टर में ओपि सटक्म ट के टलए टेस्

1 से्टट्र वयाइंकडंग की कनरंतरतया की जयँाच करें  (Fig 1)। पहले ककन्ही ंिो 

से्टट्र वयाइंकडंग को 36W टे्स्ट ललैंप के सयाथ श््रृंखलया मेें 12V बैट्री से 

कनेक्ट करें ।

2 िीपक जलनया चयाकहए। यकि परीषिण कया पहलया भयाग संतोर्जनक है, 

तो परीषिण ललैंप लीड मेें से एक को से्टट्र मेें तीसरे लीड मेें ्थथयानयंातररत 

करें ।

3 परीषिण िीपक चमेकनया चयाकहए। यकि वयाइंकडंग मेें कोई षिकत यया जलन 

यया अकत तयाप हो, तो से्टट्र असेंबली को नवीनीक्रृ त करें ।

ट्यास्क 6 : से्टर में शॉट्म सटक्म ट के टलए टेस्

1 220 वोल् एसी मेेन को 220 वोल् से जोड़कर से्टट्र वयाइंकडंग के 

इनु्लेशन की जयंाच करें । से्टट्र लैकमेनेट्स्क के बीच श््रृंखलया मेें 15 

डबू्ल टे्स्ट ललैंप और तीन से्टट्र लीड मेें से प्रते्यक एक के बयाि एक 

िीपक नही ंजलनया चयाकहए। यह टे्स्ट ललैंप चमेकतया है तो से्टट्र वयाइंकडंग 

िोर्पूण्क है, उसी को नवीनीक्रृ त करें  (Fig 1)
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ट्यास्क 7 : रोटर में शॉट्म सटक्म ट के टलए टेस्

1 स्स्प-ररंग्स और रोट्र बॉडी के बीच सकक्क ट् मेें 220V/15W के टे्स्ट 

ललैंप के सयाथ 220V AC मेेन् से कनेक्ट करके रोट्र वयाइंकडंग इंसुलेशन 

की जयँाच करें । िीपक नही ंजलनया चयाकहए। यकि िीपक जलतया है तो रोट्र 

वयाइंकडंग िोर्पूण्क है; रोट्र असेंबली को नवीनीकरण की आवश्यकतया है 

(Fig 1)

ट्यास्क 8 : रोटर वयाइंटिंग में ओपि सटक्म ट के टलए टेस्

1 12V/24V बैट्री और स्स्प-ररंग्स के बीच मूेकवंग कॉइल एमेीट्र को 

जोड़कर मेोट्र वयाइंकडंग कनरंतरतया की जयंाच करें । (Fig 1)

करंट लगभग 12V के टलए 2 से 2.5A होिया चयाटहए। यटद 

इसकया मयाि सहही िहही ंहै तो रोटर को िवहीिहीकृत करें ।

2 एक ओमेमेीट्र से रोट्र वयाइंकडंग के प्रकतरोध की जयँाच करें ।

3 प्रकतरोध 24V अल्रनेट्र के कलए 9.6 से +/- 1 ओमे और 12V 

अल्रनेट्र के कलए 3.2 +/- 0.5 ओमे होनया चयाकहए। यकि रीकडंग सीमेया 

के भीतर नही ंहलैं, तो रोट्र असेंबली को नवीनीक्रृ त करें ।

ट्यास्क  9 : ियायोि कया परहीक्षण

1 डयायोड के सयाथ श््रृंखलया मेें 12V बैट्री और 12V, 15W बल्ब को 

जोड़कर प्रते्यक डयायोड कया अलग-अलग परीषिण करें । एक टे्स्ट लीड 

को डयायोड कनेस्कं्टग कपन से और िूसरे लीड को हीट् कसंक से कनेक्ट 

करें । (Fig 1)

2 िेखें कक क्या िीपक जलतया है। कफर टे्स्ट लीड कनेक्शन को उलट् 

िें। िीपक केवल परीषिण कनेक्शन की एक किशया के िौरयान चमेकनया 

चयाकहए।

3 यकि आवश्यक हो तो डयायोड बिलें।
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ट्यास्क  10 : खलिप ररंग  कही जयँाच करें

1 खरयाि मेें और डयायल टे्स्ट इंकडकेट्र के सयाथ स्स्प-ररंग (12) की 

सत्यतया की जयंाच करें । जलया हुआ यया गंिगी के कलए स्स्प-ररंग की सतह 

की जयँाच करें । यकि आवश्यक हो, तो स्स्प-ररंग को बिलें।

 समेयायोजन  करते समेय सुकनकचित करें  कक कचस्न्हत  संिभ्क रेखयाएं संरेखण 

मेें हलैं।

2 रोट्र असेंबली (21) को ड्र याइव और बेयररंग (22) के सयाथ ड्र याइव एंड 

बै्केट् (14) मेें असेंबल करें  और बेयररंग ररटे्नर (24) को सू्क से ठीक 

करें ।

3 रोट्र शयाफ्ट (23) पर से्सर (18) वुड्र फ कंुजी  (20), पंखया (19) और 

पुली (17) को इकट्या करें ।

4 से्टट्र असेंबली (13) को ड्र याइव एंड बै्केट् (14) मेें असेंबल करें ।

5 रेस्क्टफयायर असेंबली को स्स्प-ररंग एंड बै्केट् मेें रखें और सू्क को 

ठीक करें ।

6 स्स्प-ररंग एंड बै्केट् (9) रखें और कफस्कं्सग बोल्/स्टड को ठीक 

करें ।

7 से्टट्र वयाइंकडंग केबल को रेस्क्टफयायस्क से कमेलयाएं।

8 ब्श-बॉक्स को स्स्प-ररंग एंड बै्केट् (9) पर रखें और सू्क को ठीक 

करें ।

9 सीकलंग पैड रखें और िोनो ंब्श लगयाएं।

10 कडलीवरी ब्श मेयाउंकटं्ग पे्लट् को स््थथकत मेें रखें और सू्क को ठीक करें ।

11 रेगुलेट्र (4) को ब्श-बॉक्स पर रखें और रेगुलेट्र लीड्स (3) और (5) 
को कनेक्ट करें  और सू्क को ठीक करें ।

12 कवर लगयाएं और स्टड (1) और वॉशर (10) को सुरकषित करने वयाले 

कवर को ठीक करें  और नट््स (2) को मेजबूती से कस लें।

वयाहि और परहीक्षण पर अल्टरिेटर को टफर से लगयािया (Refitting alternator on the vehicle and 
testing) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• िहीजल इंजि में एक अल्टरिेटर को ररटफट करें

• बैटरही को सटक्म ट से किेक् करें

• अल्टरिेटर के प्रदश्मि कया परहीक्षण करें

• फैि बेल्ट पे् को एिजस् करें ।

वयाहि में अल्टरिेटर को टफर से लगयािया (Refitting alternator 
to the vehicle)

1 बोल् और नट््स कया उपयोग करके अल्रनेट्र को उसके बै्केट् मेें 

रखें और सुरकषित करें ।

2 अल्रनेट्र के उन सभी तयारो ंको कनेक्ट करें  कजन्हें आपने पहले कयाट् 

कियया थया। बैट्री केबल्स को सकक्क ट् से कनेक्ट करें । (Fig 1)

अल्टरिेटर के प्रदश्मि कया परहीक्षण (Testing alternator’s 
performance)

3 अकधक स्खंचयाव यया षिकतग्स्त स््थथकत के कलए पंखे की बेल् की जयँाच करें ।

4 जयंाचें कक क्या बैट्री केबल्स के सभी कसरे सयाफ हलैं। ढीले, गंिे यया टू्टे् हुए 

कनेक्शनो ंके कलए सभी तयार कनेक्शनो ंकी जयँाच करें ।

5 बैट्री अथ्क केबल को कडस्कनेक्ट करें । एमेीट्र (1) को शे्णीरिमे मेें 

जोकड़ए। वयाल्मेीट्र (2) को अल्रनेट्र ट्कमे्कनल और अथ्क के समेयानयंातर 

कनेक्ट करें । अल्रनेट्र (3) मेें फील्ड आउट्पुट् ट्कमे्कनल के आर-पयार 

एक तयार कनेक्ट करें । बैट्री केबल कनेक्ट करें  और स्टयाकट्िंग स्विच 

ऑन करें । एमेीट्र रीकडंग पर ध्यान िें।

‘F’ लहीि को रेगुलेटर से कयाट टदयया जयािया चयाटहए, और 

आकखस्क अटथिंग से बचिे के टलए वयायर एंि को इंसुलेटेि 

टकयया जयािया चयाटहए।

6 इंजन को मेध्मे गकत से चलयाएं। रोशनी और अन् कबजली के उपकरणो ं

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.13.81

एमहीटर कही रहीटिंग बैटरही से खहीचंही गई फहील्ड करंट में लगभग 

2A होिही चयाटहए (4)
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- अल्रनेट्र को समेय-समेय पर सयाफ करते रहें।

- मेजबूती के कलए बढ़ते बोल् की जयँाच करें ।

- पंखे की बेल् की स््थथकत और अनुशंकसत मेयान  पर तनयाव की जयंाच करें ।

- बैट्री इलेक्ट्र ोलयाइट् के कवकशष्ट गुरुत्व की जयँाच करें ।

- मेजबूती और सफयाई के कलए बैट्री ट्कमे्कनलो ंकी जयंाच करें ।

- सयाल मेें एक बयार (1000 घंटे्) ब्श की जयंाच करें । यकि आवश्यक हो तो 

इसे बिलें।

- िो सयाल मेें एक बयार बेयररंग की जयंाच करयाएं। नवीनीकरण, करे अगर  

खरयाब हो गयया है।

- स्स्प ररंग्स को सयाफ करने के कलए मेहीन एमेरी पेपर कया इसे्तमेयाल 

करें ।

को चयालू करें ।

वयाल्टमहीटर कही रहीटिंग लगभग 14.2 V होिही चयाटहए।

एमहीटर कही रहीटिंग भही अटिकतम होिही चयाटहए।

7 यकि वयाल्मेीट्र (2) और एमेीट्र (1) कमे पढ़ते हलैं, तो रेगुलेट्र (5) को 

बिलने की आवश्यकतया होती है।

प्रशंसक बेल्ट तियाव को समयायोटजत करिया

8 उकचत तनयाव के कलए पंखे की बेल् की जयँाच करें ।

9 अगर पंखे की बेल् कया तनयाव कमे/उच्च है तो अल्रनेट्र को उपयुक्त 

तरफ हट्याकर समेयायोकजत करें ।

अल्टरिेटर कया सयामयान्य रखरखयाव।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022 ) - अभ्यास 1.13.81
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ऑटोमोटटव (AutomotiveAutomotive) अभ्यास 1.13.82
मैकेटिक मोटर व्हीकल (Mechanic Motor Vehicle) - चयाटजिंग और स्याटटिंग टसस्म

ओवरहयाल और टेस् स्याट्मर मोटर (Overhaul and test starter motor) 
उदे्श्य : इस अभ्यास के अंत मेें आप यह कर सकें गे:

• स्याट्मर मोटर को हटया दें

• स्याट्मर मोटर को टवघटटत करें

• चंुबकहीय खविच कया परहीक्षण करें

• आमदेचर कया परहीक्षण करें

• कमू्टेटर को सयाफ और परहीक्षण करें

• फहील्ड कॉइल कही टिरंतरतया कही जयंाच करें

• ओवर-रटिंग क्च कही जयँाच करें

• शयाफ़्ट बुश के टकियारे के आवरण कया परहीक्षण करे

• स्याट्मर मोटर को असेंबल करिया

• प्रदश्मि के टलए स्याट्मर मोटर कया परहीक्षण करें

• स्याट्मर मोटर को इंजि पर टफट करें ।

आवश्यकतयाएँ (Requirements)

 औज़यार/मयापहीयंत्र (Tools/measurement)

• प्रकशषुि उपकरण ककट्   -1 No.
• सॉकेट् सै्नर सेट्  -1 No.
• स्टयार/सू्क ड्र याइवर सेट्  -1 No.
• सकक्क ल प्लयायर   -1 No.
• मेल्ीमेीट्र   -1 No.
• ‘V’ ब्ॉक   -2 No.
• डयायल गेज   -1 No.
उपकरण/मशहीि (Equipment/machine)

• रकनंग इंजन   -1 No.

• वकन्कयर कैकलबर  -1 No.
• स्पं्रग ट्ेंशन टे्स्टर  -1 No.
सयामग्ही/अवयव (Material/component)

• कमेटिी कया तेल  - आवश्यकतयानुसयार

• ग्ीस  - आवश्यकतयानुसयार

• एमेरी पेपर  - आवश्यकतयानुसयार

• हक्सॉ बे्ड  - आवश्यकतयानुसयार

• सफयाई ब्श  - आवश्यकतयानुसयार

• कॉपर/कयाबया्कइड ब्श  - आवश्यकतयानुसयार

प्रकरियया (PROCEDURE) 

ट्यास्क 1 : स्याट्मर मोटर को उतयारिया

1 बैट्री से प्रृथ्ी के लेड को कडस्कनेक्ट करें ।

2 सोलनॉइड (चंुबकीय) स्विच लीड वयायर (1) और बैट्री केबल (2) को 

शुरुआती मेोट्र ट्कमे्कनलो ंसे कडस्कनेक्ट करें ।

3 स्टयाट््कर मेोट्र मेयाउंकटं्ग बोल् को हट्या िें  (3) (Fig 1)

4 स्टयाट््कर मेोट्र कनकयालें।
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ट्यास्क 2 : सोलेिॉइि खविच असेंबलही को हटयािया

1 केबल ट्कमे्कनल नट् कनकयालें और सोलनॉइड चंुबकीय स्विच से लीड 

तयारो ं(4) को कडस्कनेक्ट करें ।

2 िो मेयाउंकटं्ग नट् (1) कनकयालें और कफर थोड़या सया झुकयाकर चंुबकीय 

स्विच को बयाहर कनकयालें। (Fig 1)

ट्यास्क 3 : मोटर असेंबलही कया टिरयाकरण

3 ब्श होल्डर के कवर को ब्श होल्डर से हट्या िें  (2)

4 ब्श स्पं्रग्स और कॉपर ब्श, और स्टयाट््कर बॉडी (3) कनकयालें।

5 योक असेंबली को हट्या िें  (Fig 2)

6 आमेदेचर (2) को कपकनयन ड्र याइव लीवर (1) के सयाथ हट्या िें।

7 िो स्टॉप कॉलर (1) और (2) के बीच के गैप मेें सू्कड्र याइवर कट्प डयालें। 

(Fig 3)

8 सयामेने वयाले कॉलर को (1) बयाहर की ओर धकेलें।

9 14 कमेमेी सॉकेट् (3) कया उपयोग करके पीछे के स्टॉप कॉलर (2) को 

नीचे की ओर धकेलें। (Fig 4)

10 आमेदेचर सकक्क ल (4) को सकक्क ल प्लयायर और सू्क ड्र याइवर की मेिि से 

हट्या िें।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.13.82

1 बोल् के मेयाध्मे से कनकयालें।

2 कमू्टे्ट्र एंड कवर (1) हट्या िें। (Fig 1)

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



197

11 ररयर कपकनयन स्टॉप कॉलर (2), और ओवर रकनंग क्च (5) को बयाहर 

कनकयालें। (Fig 5)

1 टू्ट्ने के कलए चंुबकीय स्विच बूट् (2) कया कनरीषिण करें ।

2 पं्लजर (1) को पहनने यया षिकतग्स्त होने के कलए कनरीषिण करें । यकि 

आवश्यक हो तो बिलें। (Fig 1)

3 पं्लजर (1) को अंिर धकेलें और उसे हट्या िें। प्लन्जर  को जल्ी से 

अपनी मूेल स््थथकत मेें लौट्नया चयाकहए। यकि आवश्यक हो तो बिलें। (रेखया 

Fig 2)

4 चंुबकीय स्विच के ट्कमे्कनल (1) और कॉइल केस (2) मेें कनरंतरतया की 

जयंाच करें । यकि कोई कनरंतरतया मेौजूि नही ं है, तो coil खुलया है और 

इसे बिलया जयानया चयाकहए। (Fig 10) चंुबकीय स्विच ट्कमे्कनल (1) और 

ट्कमे्कनल (3) मेें कनरंतरतया की जयंाच करें । यकि कोई कनरंतरतया मेौजूि नही ं

है, तो कॉइल खुलया है और इसे बिलया जयानया चयाकहए। (Fig 3)

ट्यास्क 4 : मैगे्टटक खविच (सोलेिॉइि खविच)

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.13.82
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ट्यास्क  5 : जमहीि के टलए आमदेचर

ट्यास्क  6 : ओपि सटक्म ट

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.13.82

1 कमू्टे्ट्र (2) और आमेदेचर कोर (1) के बीच कनरंतरतया के कलए 

ओमेमेीट्र परीषिण कया उपयोग करनया। यकि इनु्लेशन ध्वकन की स््थथकत 

मेें है तो ओमेमेीट्र अनंत प्रकतरोध कया संकेत िेगया। (Fig 1)

2 आमेदेचर (2) को ग्ोलर (1) पर रखकर स्विच ऑन करें ।

3 आमेदेचर कोर पर एक पतली स्टील की पटिी (4) कबछयाएं कजसमेें हवया कया 

छोट्या गैप हो।

4 आमेदेचर को हयाथ से धीरे-धीरे घुमेयाएं। (Fig 1b)

5 अगर कॉइल को छोट्या ककयया जयातया है तो स्टील की पटिी कंपन करेगी। 

कफर आमेदेचर को बिलें।

1 ओमेमेीट्र कया उपयोग करके आसन्न कमू्टे्ट्र खंडो ंके प्रते्यक जोडे़ 

के बीच कनरंतरतया की जयंाच करें । (Fig 1)

2 यकि कोई असंतततया है तो ओमेमेीट्र सुई कवषेिकपत नही ंहोगी। आमेदेचर 

असेंबली को बिलें। (Fig 1)© N
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ट्यास्क 7 : कमू्टेटर रि आउट

4 कट्कयाऊपन की जयँाच करें  और यकि व्यास सीमेया से कमे  होने पर 

कमू्टे्ट्र को बिलें। (Fig 2)

5 400 एमेरी कपडे़ कया उपयोग करके सतह को सयाफ करें । अभ्रक की 

गहरयाई को नू्नतमे 0.2 कमेमेी तक जयंाचें और यकि आवश्यक हो तो 

हैकसॉ बे्ड यया चयाकू कया उपयोग करके सही करें । (Fig 3)

ट्यास्क 8 : फहील्ड कॉइल कही जयंाच करें

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.13.82

1 आमेदेचर को िो ‘वी’ ब्ॉको ंके बीच रखें। (FIG 1) यया स्टलैंड।

2 डयायल गेज कया उपयोग करके कमू्टे्ट्र को हयाथ से धीरे-धीरे घुमेयाकर 

रन आउट् के कलए जयंाचें। (Fig 1)

3 यकि आवश्यक हो तो इसे खरयाि पर ठीक करें । (रेखया Fig 2)

1 ओपन सकक्क ट् और शॉट््क सकक्क ट्। (Fig 1) ओमेमेीट्र यया टे्स्ट ललैंप कया 

उपयोग करके, फील्ड कॉइल और इंसुलेटे्ड ब्श के बीच कनरंतरतया की 

जयंाच करें । यकि कनरंतरतया कया संकेत नही ंकियया गयया है, तो इनु्लेशन 

कवफल हो गयया है। फील्ड कॉइल को बिलें। सेल्फ बॉडी के सयाथ शॉट््क 

सकक्क ट् के कलए प्रते्यक फील्ड कॉइल की जयंाच करें । यकि कंुडल शरीर 

के सयाथ छोट्या है, तो उसे बिल िें।

2 कॉपर ब्श की लंबयाई मेयापें (Fig 2) यकि ब्श सेवयाकयाल तक खरयाब हो 

जयाते हलैं, तो उनको  बिल िें।

3 तनयाव, जंग यया टू्ट्-फूट् के कलए ब्श स्पं्रग्स (1) की जयँाच करें । (रेखया 

Fig 2)

4 इनु्लेशन और अथ्क  के कलए ब्श धयारक की जयँाच करें  (Fig 3)
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5 ड्र याइव बुश के आंतररक व्यास को मेयापें। (Fig 2a)

6 ड्र याइव के अंत मेें आमेदेचर शयाफ्ट के बयाहरी व्यास को मेयापें। (Fig 2b)

7 यकि कनकयासी सीमेया से अकधक है, तो झयाड़ी को बिलें।

8 (Fig 3) मेें किखयाए गए उपकरण कया उपयोग करके, आब्कर पे्रस पर 

ड्र याइव हयाउकसंग से झयाड़ी को हट्या िें।

9 कमू्टे्ट्र छोर पर आमेदेचर शयाफ्ट के बयाहरी व्यास को मेयापें।

10 यकि कनकयासी सीमेया से अकधक है, तो झयाड़ी को बिलें। (Fig 4)

11 झयाड़ी मेें उपयुक्त नल (1) के सयाथ धयागया डयालें।

12 जब नल कया कसरया फे़्मे के कनचले भयाग तक पहँुच जयाए (3) तो उसे और 

कस िें।

13 झयाड़ी कनकल जयाएगी।

14 नई झयाकड़यो ंको आक्क र पे्रस पर पे्रस कफट् के रूप मेें कफट् करें ।

ट्यास्क 9 : ओवर-रटिंग क्च

15 आमेदेचर शयाफ्ट और बुश  के बीच तेल कनकयासी (0.05 कमेमेी) प्रयाप्त 

करने के कलए झयाड़ी के अंिर की सतह को कफर से लगयाएं।

1 किशया ‘A’ मेें मुेक्त घुमेयाव के कलए एकतरफया क्च कया कनरीषिण करें , और 

िूसरी तरफ से बंि कर िें। (Fig 1)

2 असयामेयान् कघसयाव के कलए कपकनयन (1) की जयँाच करें  और यकि 

आवश्यक हो तो इसे असेंबली के रूप मेें बिलें। (Fig 1)

3 आमेदेचर शयाफ्ट और ड्र याइव एंड कवर बुश

4 10 कमेमेी की छड़ कया उपयोग करके, बुश कैप को बयाहर कनकयालें।
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ट्यास्क 10 : संयोजि

1 ग्ीस लगयाएं और ओवर-रकनंग क्च (1) को आमेदेचर शयाफ्ट (2) पर 

्थथयाकपत करें  जैसया कक (Fig 1) मेें किखयायया गयया है।

2 आमेदेचर शयाफ्ट मेें ररयर स्टॉप कॉलर (2) डयालें  (Fig 2)

3 आमेदेचर शयाफ्ट मेें एक ररंग डयालें।

4 आमेदेचर शयाफ्ट मेें फं्ट् स्टॉप कॉलर (3) डयालें।

5 िो सरौतया (1) द्यारया िबयाएं जैसया कक (Fig 3) मेें किखयायया गयया है।

6 ड्र याइव लीवर (1) पर ग्ीस लगयाएं। (Fig 3)

7 इसे आमेदेचर (2) के सयाथ कमेलयाएं। (Fig 3)

8 उन्हें ड्र याइव हयाउकसंग (3) के सयाथ इकट्या करें ।

9  योक  ्थथयाकपत करनया (4)

10  ब्श धयारक ्थथयाकपत करें ।

11  स्पं्रग्स के सयाथ ब्श के 4 सेट् ्थथयाकपत करें ।

12  ब्श होल्डर कवर लगयाएं।

13  ग्ीस लगयाएं और कमू्टे्ट्र एंड हयाउकसंग ्थथयाकपत करें  जैसया कक  

(Fig 4) मेें किखयायया गयया है।

14  यकि आवश्यक हो तो चंुबकीय स्विच (3) और उसके बूट् (1) बिले । 

(Fig 5)

15  पं्लजर के (2) हुक पर ग्ीस लगयाएं। (Fig 5)

16  स्विच पं्लजर को ड्र याइव लीवर से कनेक्ट करें । (Fig 5)

17  स्विच असेंबली को नट्/बोल् के सयाथ जकड़ें।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.13.82
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- स्विच (3) संचयाकलत करें  और जयंाच लें कक अगर गलती को ठीक नही ं

करतया है तो कपकनयन (अकतरंकजत क्च) बयाहर चलया  जयातया है।

2 होल्ड टे्स्ट - ट्कमे्कनल (4) से कनगेकट्व लीड कनकयालें (कडस्कनेक्ट)।   

(Fig 2)

- जयंाचें कक कपकनयन बयाहर रहतया है, अगर चंुबकीय स्विच गलती  को ठीक 

नही ंकरतया है। तो  इसे बिलें।

3 कपकनयन ररट्न्क टे्स्ट

- स्विच को कडस्कनेक्ट करें  (3)

- यह सुकनकचित करने के कलए जयंाचें कक कपकनयन जल्ी से अंिर की ओर 

लौट्तया है।

4 नो लोड परफॉमेजेंस टे्स्ट (Fig 3)

- बैट्री लीड (5) को Fig (3) मेें किखयाए अनुसयार बैट्री लीड (5) को 

Fig (30) मेें किखयाए अनुसयार बैट्री ट्कमे्कनल (1) से सोलनॉइड स्विच 

ट्कमे्कनल (6) िूसरी बैट्री लीड (5) से स्टयाकट्िंग मेोट्र तक कनेक्ट करें ।

- सोलनॉइड स्विच (4) संचयाकलत करें  और कपकनयन को बयाहर कनकयालने 

के सयाथ कबनया ककसी असफलतया के स्टयाकट्िंग मेोट्र की जयंाच करें ।

5 स्टयाट््कर मेोट्र को वहीकल पर उसकी स््थथकत मेें रखें

6 WTO मेयाउंकटं्ग बोल् को कस लें।

7 बैट्री केबल और चंुबकीय स्विच लीड तयारो ंको स्टयाट््कर मेोट्र ट्कमे्कनलो ं

से कनेक्ट करें ।

8 नेगेकट्व लीड को बैट्री से कनेक्ट करें ।

9 वयाहन को स्टयाट््क करें  और स्टयाट््कर मेोट्र के संचयालन की जयंाच करें ।

ऑटोमोटटव - मैकेटिक मोटर व्हीकल (NSQF संशोटित - 2022) - अभ्यास 1.13.82

ट्यास्क 11 : परफॉममेंस टेस् और ररमयाउंटटंग

1 परीषिण मेें खीचंो

- स्टयाकट्िंग मेोट्र को वयाइस यया स्टलैंड मेें पकड़ें।

- सोलनॉइड स्विच से फे्लड कॉइल ट्कमे्कनल (1) को कडस्कनेक्ट करें ।

- टे्स्ट लीड, स्विच, एमेीट्र, वोल्मेीट्र को कनेक्ट करें , जैसया कक Fig 1 

. मेें किखयायया गयया है
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ऑटोमोिटव (Automotive) अ ास 1.14.83
मैकेिनक मोटर ीकल (Mechanic Motor Vehicle) - टबलशूिटंग

डीजल इंजन म टबलशूिटंग कर (Perform troubleshooting in diesel engine)

उ े  : इस अ ास के अंत  म आप यह कर सकगे

•  इंजन के शु  न होने के कारणो ंको ठीक करना (मैकेिनकल)

•  इंजन ाट न होने के कारणो ंको ठीक कर (िवधुत )

•  उ  ईधंन खपत के कारणो ंको सुधार

•  इंजन के अिधक गम होने के कारणो ंको सुधार

•  कम िबजली उ ादन के कारणो ंको सुधारना

•  इंजन आयल की खपत के कारणो ंको सुधार

•  कम/उ  इंजन आयल के ेशर के कारणो ंको सुधार

•  इंजन के नॉइज़ के कारणो ंको ठीक करना।
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प रयोजना काय (Project Work)

उ े  : इस अ ास के अंत  म आप यह कर सकगे

• चयिनत ोजे  की ोजे  रपोट तैयार कर

• सिकट डाय ाम/लेआउट डाय ाम बनाएं

• खरीदी जाने वाली साम ी/घटक के िविनदशो ंको सूचीब  कर

• ि या त की जाने वाली काययोजना की सूची बनाएं

• ोजे  िवकिसत कर, पूरा कर और सबिमट कर।

• ोजे  काय का चयन कर और वतमान काय प ित का अ यन कर

• तकनीकी श ो ंको सरल बनाने के िलए नवीन िविध खोज

• मौजूदा िविध के संबंध म अपनी टीम के साथ अपनी नवीन िविध पर 

चचा कर

• अपने ोजे  पर होने वाले आिथक लाभ को  कर

• अपने चयिनत ोजे  काय पर इंजीिनय रंग डाइंग तैयार कर

• अपने ोजे  काय के िलए अनुमान तैयार कर

• अपने ोजे  काय के िलए आव क उपकरण और साम ी तैयार 

कर

• अपने ोजे  गाइड के साथ अपने िवचार और नवाचार के ापक 

आधार पर चचा कर

• अपने ोजे  काय म मदद के िलए अपने अनुदेशक से परामश ल

• काम शु  करने के िलए उिचत थान का चयन कर

• अपनी टीम की अपे ा के अनुसार चरण दर चरण काय शु  कर और 

पूरा कर

• अपने प रवतनात् मक योगो ं का डेमो द और सं ेप म बताएं िक 

मौजूदा योगो ंके संबंध म सरलीकरण और आिथक लाभ ा ह।

औ ोिगक दौरा (Industrial Visit)

• एक औ ोिगक दौरे के मह  और उपयोिगता को समझाएं जो क ा म 

ा  उनके शै िणक ान का पूरक होना चािहए

• िश ुओ ंको औ ोिगक मण, ाचाय से पूवानुमित लेने के बारे म 

जाग क कर

• िश ुओ ंको ले जाने के िलए वाहन की व था कर और या ा का 

अनुमित प  अपने पास रख, तािक या ा सुचा  प से सुिनि त हो 

सके

• िश ुओ ंको दौरे के दौरान पूण अनुशासन बनाए रखने का िनदश द, 

िजससे सं थान की अ ी छिव बने

• रसे शन से न/सुर ा से न को रपोट कर और अनुमित प  जमा 

कर और उनसे एक गाइड दान करने का अनुरोध कर

• िश ु गाइड का पालन कर और ेक से न, काय ि या और 

कमचा रयो ंकी गितिविधयो ंको ान से सुन और देख।

• िश ु ेक से न म उपयोग की जाने वाली मशीनरी और 

ौ ोिगकी, अपनाई गई ि या, िवशेष िवक  आिद पर ान द।

• एक  िकए गए सभी डेटा को समेिकत कर और यिद कोई तकनीकी 

संदेह हो तो अपने अनुदेशक से चचा कर।

• औ ोिगक दौरे पर एक रपोट बनाएं िजसम आपके ारा िकए गए 

िवशेष प रचालन अवलोकन, मशीनरी और उ ादन का भुगतान 

शािमल हो।

• इसे अपने अनुदेशक से अनुमोिदत कराएं
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